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Nesting de programas

Nesting de programas

La funcionalidad de Nesting agrega una pestafa al menu principal de TpaCAD y esta activa con programa de CAD
cerrado.

Para iniciar la funcionalidad de Nesting, es necesario seleccionar el comando Activar "Nesting": esto
activa las opciones del menu asociado y hace visible la seccién asociada.

.[ Para cerrar la funcionalidad de Nesting, es necesario seleccionar el comando Cerrar "Nesting".

La interfaz grafica de TpaCAD se muestra cambiada:
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Las pestafias del menu presentan 6 grupos de comandos:

o Nesting TpaCAD: agrupa los comandos de gestidon de un programa de Nesting (Nuevo, Abrir, ...). Un programa
de Nesting es un archivo en formato XML con extension (.NCAD). En la figura esta abierto el programa cuyo
nombre es tnestl.ncad: la asignacion del programa se realiza en la seccion Nesting, indicada en el area ya
utilizada para las asignaciones de un programa pieza

e Nesting: un segundo grupo incluye los comandos relativos a la elaboracion de un programa de anidamiento:
asignaciones referidas al procesamiento y calculo de los posicionamientos

e Ordena los posicionamientos: comandos para seleccionar el tipo de ordenacién solicitado para los
posicionamientos sobre una losa (véase el capitulo: Configuracion del nesting -> Légicas de ordenacion)

e Guardar los resultados: comandos referidos al registro de los paneles de nesting, a la creacién y
almacenamiento del archivo de informe (formato ".XML") y de la lista de ejecucién

e Vistas: comandos relativos a las opciones gréficas relativas a los paneles del nesting. En figura esta
representado el primer panel creado, con activas las opciones para visualizar los rectangulos de cada
posicionamiento, las mecanizaciones aplicadas y los nimeros de identificacion de las piezas

o Imprimir: creacién y almacenamiento del archivo Informe o impresidn de las etiquetas.

La seccién consta de tres paginas, para asignar:

o Piezas: lista de piezas para las que se solicita el posicionamiento
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1.1

e Losas: lista de paneles (losas) sobre los cuales efectuar los posicionamientos

e Personalizar: selecciones y configuraciones para personalizar el procedimiento

La informacién de la seccion constituye un programa de Nesting y esta almacenada en un archivo con extension
(".NCAD").

A la izquierda del area grafica esta predispuesta el area para los paneles finales (archivos "™*.TCN"), ensefiada en
figura con el titulo Losas:

o : seleccione el botén para elegir donde crear la carpeta para la solucién

e Nombre: configura el nombre de la solucidn y del programa de nesting (archivo "*.NCAD"). Se crea una
carpeta con el nombre aqui configurado en la carpeta seleccionada arriba y en ésta estan almacenados los
paneles de la solucion (programas en formato TCN). El nombre de los paneles se determina por una matriz
comun dada por Nombre.

o El drea intermedia tiene una estructura de arbol para visualizar los paneles producidos, donde los nodos
principales corresponden a los paneles. Con respecto a la solucién en figura:
o el nodo activo en la lista corresponde al panel representado en el area grafica
e cada ampliacion del nodo tiene la informacion de cada tipologia de pieza aplicada (nimero de identificacion y

color, como asignados en la seccién de Nesting)

e La zona inferior del drea visualiza la informacién global de la solucién del nesting:
e piezas posicionadas en el total requerido. Si la gestion del clister manual esta activada, se muestra el
ndmero de clisteres colocados + el numero de piezas colocadas.
e paneles utilizados en el total disponible
 eficiencia global del nesting evaluada como proporcion entre el drea utilizada para los posicionamientos y el
area total de los paneles utilizados.

Introduccion

La funcionalidad Nesting de programas posiciona una lista de piezas dentro de uno o mas paneles (o losas),
optimizando la cantidad de paneles necesaria y la compactacion de los posicionamientos individuales. Las piezas
que posicionar pueden ser programadas en formato TCN, geometrias rectangulares o dibujos.

El resultado de un Nesting es el archivo de la lista de paneles correspondientes con los posicionamientos
solicitados: cada panel es un programa en formato TCN que aplica los perfiles de corte de los varios
posicionamientos y posiblemente las mecanizaciones programadas en las piezas originales. A continuacion, con la
palabra solucién se indica el conjunto de paneles TCN almacenados después de un Nesting.

El empleo de la funcionalidad Nesting de programas necesita una activacién de llave de hardware especifica y
una activacion en la configuracion de TpaCAD (véase Entorno -> Componentes).
Algunas condiciones se aplican a la configuracion de TpaCAD:
e la gestion de la cara 1 (superior) debe estar activa y la geometria de cara debe corresponder a una terna
cartesiana absoluta
e en la base de datos de las mecanizaciones deben estar disponibles unos cédigos notables (asignados en la
base de datos de base).

La activacién de la funcionalidad es independiente del nivel del programa TpaCAD (Essential, Estandar o
Profesional), con dos niveles de funcionamiento posibles:

e Nesting Rectangular

e Nesting True Shape.

El Nesting rectangular gestiona el posicionamiento de las piezas aplicando disposiciones que respetan los
rectangulos de espacio ocupado (rectangulos delimitadores) de cada pieza individual.

El Nesting True Shape gestiona el posicionamiento de las piezas aplicando disposiciones che respetan los
espacios ocupados efectivos de cada pieza. La aplicacidén del funcionamiento True Shape esta condicionada por
la tipologia de las piezas, como especificado mas adelante. Con el nivel de True Shape, también se habilita la
funcion de cluster manual.

Las piezas que se pueden posicionar se diferencian en cuatro tipologias posibles y por cada tipologia se pueden
aplicar una y/o las dos légicas de anidamiento.

Nesting
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1.2

Funcionalidades adicionales conciernen la gestion de las Etiquetas, de los archivos de Informe y de la lista de
ejecucion.

La funcionalidad de Nesting se activa solo previa comprobacién de algunas condiciones.

Tecnologia de corte

Se efectlia una comprobacion de validez de la tecnologia que se utilizara para el desarrollo de las rutas de corte
de los paneles. La tecnologia de corte se puede asignar de dos maneras:

e indicando una tecnologia global (consulte: Configuraciéon de Nesting); o
e programando un setup de configuracion en el archivo utilizado como modelo para la creacion de los paneles de
nesting (consulte mds adelante, en el parrafo Prototipo de los paneles de nesting)

La tecnologia de corte determina la mecanizacidn de setup que usar y todas las asignaciones tecnoldgicas al
respecto: maquina, grupo, herramienta, velocidad, propiedad. En particular hay que asignar un ndmero positivo
de herramienta y un didmetro >10.0*épsilon.

Solo si la funcionalidad Demo esta activa, el fallo de la comprobacién de tecnologia no impide la activacion del
Nesting, ya que la generacion de las rutas de corte estad sin embargo excluida.

Si la comprobacién de tecnologia falla, no es posible seguir con la activacion del Nesting. La situacién de error
esta indicada por el mensaje: «La seleccidn de la funcionalidad requiere de asignar una tecnologia valida para los
perfiles de corte».

Un aviso puede en cambio concernir la gestidn de las etiquetas en caso de que no resulte asignado un disefio
valido para crearlas. En este caso se trata de una advertencia y no de un error: siguiendo con el procedimiento,
en todo caso la gestion de las etiquetas resultara inactiva.

Nesting
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Proyecto de Nesting (*.ncad)

La solucién de un Nesting empieza con la escritura de un programa/proyecto de nesting: como ya se ha
mencionado, se trata de un archivo en formato XML, almacenado con extension (".NCAD").

En el mend se encuentran los comandos tipicos de gestion de los archivos, aqui especificos para un programa de
tipo (".NCAD"):

. Lﬂl Nuevo: un proyecto de anidamiento se crea desde un programa prototipo (NESTCAD.NCAD, en la
carpeta: TPACADCFG\CUSTOM\NESTING).
Al iniciar la funcionalidad de nesting, se abre un proyecto nuevo.
Al proyecto se le asigna de manera automatica un nombre progresivo (ejemplos: "tnest1", "tnest2", ...).

. LEI Abrir archivo de nesting (*.NCAD): abre un programa de nesting ya almacenado. Con funcionalidad
de Nesting activa es posible también abrir un proyecto de nesting arrastrando un archivo (.ncad), por
ejemplo desde el Administrador de recursos y dejandolo dentro del area de trabajo de TpaCAD.

El botén puede abrir un menl que le permite seleccionar directamente un programa de nesting, eligiéndolo
entre los Ultimos abiertos.

Si el programa de nesting usa tipologias de piezas que no estan gestionadas, es posible confirmar su
apertura asignando las piezas mismas a la tipologia Rectangulo (véase: parrafo siguiente).

. hl Guardar: guarda el programa actualmente abierto. Si el programa es nuevo se pulsa el comando
Guardar como.

. Lﬂ Guardar como: guarda el programa actualmente abierto con posibilidad de asignar el nombre del
archivo y su posicion. Si el programa es nuevo, se propone la carpeta predeterminada para el
almacenamiento (PRODUCT\NESTING).

En caso de almacenamiento con cambio del nombre del proyecto y si ya unos resultados del nesting estan
almacenados (paneles del nesting, etiquetas, lista de ejecucién, informe), es posible confirmar su
eliminacion. Sera de todo modo necesario su nuevo registro, ya que la carpeta de destino y los nombres
estan modificados.

. Lﬁ Abrir el archivo prototipo: abre el programa prototipo (NESTCAD.NCAD, en la carpeta:
TPACADCFG\CUSTOM\NESTING), lo crea si no existe.
El proyecto prototipo de nesting asigna la lista de los paneles y la pagina de las personalizaciones. No se
propone por otro lado la pagina de la lista de las piezas.

Analizamos ahora en detalle la seccion de Nesting.

Menu

Ademas de las tres paginas ya mencionadas, la seccion tiene un menu local que se activa seleccionando las
primeras dos paginas. La composicién del menu puede cambiar segun las opciones de Configuracion de la
funcionalidad de Nesting.

_’ Abre una ventana de seleccién Unica o multiple de programas para la insercion directa de una o
mas filas en tabla en correspondencia con la tipologia de Panel (*.TCN).

Segun la version instalada, el boton puede gestionar directamente el reconocimiento automatico

i
de la tipologia de Piezas moldeadas, de hecho, integrando también la funcién del botén _&‘.ﬁ
(véase mas adelante).

La modalidad de seleccién unica o multiple esta determinada por el estado del bot6n Insertar un
archivo individual (véase mas adelante).
La insercion de mas filas es todavia limitada a un ndimero maximo igual a 300.

Nesting



Proyecto de Nesting (*.ncad)

Es posible seleccionar una lista de programas pieza (formato TCN), o importar un archivo en
formato diferente (por ejemplo: DXF). En este segundo caso, los archivos se convierten primero
al formato TCN y luego se agregan automaticamente a la lista de las piezas que anidar.
Situaciones de conversion fallada se sefialan simultaneamente a la ejecucién del comando.

Una posible conversién de formato se efectla aplicando los mismos criterios que valen para una
apertura normal de programa en el menu principal de TpaCAD.

Con solicitud de posicionamiento de las mecanizaciones programadas (véase: seleccién en la
pagina de Personalizaciones), se aplican sdlo las mecanizaciones en cara superior (e inferior, si la
funcionalidad Nesting-flip (voltear el Nesting) esta activa).

El posicionamiento de un Panel (*.TCN):

¢ puede solicitar/excluir la ejecucion de las mecanizaciones programadas en la cara superior y,
en el caso de ejecucién solicitada:

e analiza las mecanizaciones programadas para evaluar ejecuciones externas al tamafo, original
o modificado, de cada programa. Espacios externos imponen el empleo de un area de
tolerancia alrededor de las dimensiones para proteger los posicionamientos adyacentes

¢ el posicionamiento estd de todos modos resuelto con una légica de Nesting rectangular

e puede activar/desactivar la posibilidad de una rotacién de 90°

e puede requerir un posicionamiento simétrico de las mecanizaciones

e puede solicitar/excluir el perfil de corte.

En la figura hay un ejemplo de Panel (*.TCN)
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Esta clara la existencia de mecanizaciones de tipologias diferentes: perforaciones, perfiles
cerrados o abiertos. El posicionamiento esta resuelto considerando el rectangulo de seleccion del
panel como definido por las dimensiones Largo y Alto configuradas, con posible rotacion de 90°.

Inserta una fila en la tabla de tipologia Rectangulo

El posicionamiento de un Rectangulo:

e se resuelve de todos modos con una légica de Nesting rectangular
e puede activar/desactivar la posibilidad de una rotaciéon de 90°

e crea en cualquier caso el perfil de corte

Abre una ventana de seleccién Unica o multiple de programas para la insercion directa de una o
mas filas en tabla en correspondencia con la tipologia definida de Piezas moldeadas.

Segun la version instalada, el botén puede no estar disponible, en cuanto el reconocimiento de la

tipologia de Piezas moldeadas, de hecho, esta integrado en la funcion del boton ._! (véase
mas arriba).

La insercion de mas filas es todavia limitada a un nimero maximo igual a 300.

Como ya para la tipologia Panel (*.TCN):

Nesting
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e es posible seleccionar una lista de programas pieza (formato TCN), o importar archivos en
formato diferente (por ejemplo: DXF). En este segundo caso, los archivos se convierten
primero en formato TCN y luego se agregan automaticamente a la lista de las piezas donde
ejecutar el nesting;

e una posible conversion de formato se realiza aplicando los mismos criterios validos para una
apertura normal de programa desde menu principal de TpaCAD;

e solo se aplican las mecanizaciones en cara superior.

Los paneles en lista tienen que asignar ahora un perfil cerrado caracterizado por Geometria de
Nesting:
e un Unico perfil puede ser reconocido como Geometria de Nesting: el primer asignado con
Prioridad tecnolégica de valor 0
¢ desde el examen se excluyen perfiles de construccion
e en la evaluacién de la geometria del perfil (si cerrado o no) estan excluidos los tramos de
entrada/salida programados en el setup, que por otro lado se consideran para evaluar el
espacio ocupado total del perfil
e la comparacién entre puntos aplica una épsilon tecnoldgica igual al diametro de la herramienta
asignada al perfil mismo, aqui indicado como epsTec
o el perfil se considera cerrado, si esta averiguada una entre las condiciones siguientes:
v’ la distancia entre punto inicial y final es inferior a epsTec
v el perfil ejecuta un circulo o una elipse completa
v el primer tramo del perfil se acaba en el punto inicial del Gltimo tramo (la distancia es inferior
a epsTec)
v el perfil empieza y termina con tramos que se intersecan
v la distancia minima entre el punto final y el primer tramo es inferior a epsTec
v la minima distancia entre el punto inicial y el Gltimo tramo es inferior a epsTec.

Las valoraciones de interseccion y distancia estan consideradas segun el desarrolle de los tramos
en el plano XY.

La figura muestra ejemplos de perfiles que se consideran cerrados (en la figura, se muestran las
flechas de direccion, los puntos extremos de los tramos y el circulo que corresponde al tamafio
de la herramienta sobre la posicién de setup)
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En caso contrario, se presentara una advertencia de error que se puede resolver reconduciendo
la tipologia de la pieza a Panel (*.TCN).

Otros posibles perfiles cerrados, internos a la Geometria de Nesting, pueden estar caracterizados

como Geometria de desgaste y ser utilizados como areas para otros posicionamientos:

¢ se consideran perfiles de desgaste solo los perfiles con Prioridad tecnolégica de valor 0

¢ en la evaluacién de la geometria de los perfiles de desgaste se aplican los mismos criterios
indicados arriba

¢ los tramos de entrada/salida programados en el setup estan totalmente excluidos desde la
evaluacion de la geometria y del tamafo de los perfiles de desgaste. En caso de que los
mismos tramos estén ya programados, no se realiza ningun control de exactitud (es decir: no
externos al area de desgaste y, en caso de que sean internos, no se debe solicitar el
posicionamiento de los desgastes)

¢ los posicionamientos internos requieren, ademas, que los perfiles de desgaste sean
mutuamente externos.

Si la funcionalidad Nesting-flip (voltear el Nesting) esta activa: solo se evallan los perfiles que
definen la Geometria de nesting y las Geometrias de desgaste programados en la cara 1
(superior).

Otras mecanizaciones presentes en la cara superior (y/o inferior, con Nesting-flip (voltear el
Nesting) activo) del programa estan normalmente asignadas para la ejecucién. Ningun control

Nesting



Proyecto de Nesting (*.ncad)

averigua si la Geometria de Nesting incluye las otras mecanizaciones del programa y ningun
control se realiza ahora con respecto a la determinacién de espacios adicionales, como en
cambio pasa para la tipologia Panel (*.TCN).

El posicionamiento de una Pieza moldeada se puede resolver a través de una légica de Nesting

rectangular o de Nesting True Shape.

En caso de posicionamiento con légica de Nesting rectangular:

¢ adopta el posicionamiento sobre el rectangulo de seleccién del perfil caracterizado como
Geometria de Nesting

e con la activacion apropiada en Configuracion, es posible examinar las otras mecanizaciones
programadas, para evaluar las ejecuciones exteriores al rectangulo de seleccion de la
Geometria de nesting. Dimensiones externas llevan a utilizar un area de tolerancia, para que se
salvaguarden los posicionamientos adyacentes a la Geometria de nesting.

¢ puede activar/desactivar la posibilidad de una rotacién de 90° (en sentido contrario)

e puede requerir un posicionamiento simétrico de las mecanizaciones

e no es posible ejecutar posicionamientos dentro de los perfiles de desgaste posibles.

En caso de posicionamiento con légica de Nesting True Shape:

¢ adopta el posicionamiento sobre el espacio real del perfil caracterizado como Geometria de
Nesting

e puede activar/desactivar la posibilidad de rotacién a pasos de 90° o de otro angulo (ejemplo:
30°)

¢ puede solicitar un posicionamiento simétrico de las mecanizaciones

e es posible ejecutar posicionamientos dentro de posibles perfiles de desgaste

El posicionamiento no crea nunca una ruta agregada de corte.

En figura un ejemplo de posible Pieza moldeada:

L*H

Areas y elementos notables han sido marcados con colores y letras:

v N es el perfil marcado como Geometria de nesting (necesario)

v H es un perfil marcado como Geometria de desgaste (opcional)

v B es el rectangulo de seleccion del perfil N

v L*H es el perimetro del programa TCN, asignado por las dimensiones (largo*alto)

v unos elementos que pueden reconducir a perforaciones son evidentes dentro del perfil N.

En caso de aplicacion de ldgica Nesting rectangular:

o el posicionamiento esta resuelto considerando el rectangulo de seleccion marcado por B, con
posible rotacion en sentido contrario de 90°

e se determina el rectangulo de seleccién B incluyendo el espacio ocupado por la tecnologia
programada para el perfil N.

e ningln posicionamiento se podra ejecutar dentro del area marcada por H.

Nesting
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En caso de aplicacién de légica Nesting True Shape:

¢ el posicionamiento se resuelve considerando el espacio ocupado del perfil N, con rotaciones
posibles a pasos de 90° o de un angulo diferente (ejemplo: 30°)

¢ se puede utilizar el area marcada por H para el posicionamiento de otras piezas gestionadas
con légica de Nesting True Shape (desde otras filas en tabla)

¢ se considera la tecnologia programada para los dos perfiles Ny H

=Y

Abre una ventana de seleccion Unica o multiple de archivos en formato DXF (y eventualmente
DWG) para la insercion directa de una o mas filas en tabla en correspondencia con la tipologia
definida de Geometria de nesting.

La insercion de mas filas es todavia limitada a un nimero maximo igual a 300.

El/los archivo/s DXF tiene/n que respetar normas particulares y estan importados a través de una
modalidad especfifica.

¢ los archivos tienen que estar asignados bidimensionales y ninguna interpretacion esta
ejecutada segln niveles y/o bloqueos

¢ los elementos individuales tomados en consideracion asignan perfiles cerrados con tipologia
de: arcos, circulos, lineas poligonales, spline, elipses

e se importa el perfil con espacio ocupado mayor entre todos los elementos leidos (calculado
como area del rectangulo de espacio ocupado) y sus islas posibles (en el primer nivel),
mientras se descartan todos los demds elementos

e se importa un perfil como isla, solamente si esta dentro de otro que ocupa un espacio mayor.

o el perfil principal esta utilizado como Geometria de Nesting y los otros como Geometrias de
desgaste.

En la evaluacion de la geometria de los perfiles se aplican los mismos criterios indicados arriba
(véase referencia a epsTec). Ademas: un perfil con tramos que se intersecan se considera
valido.

El archivo DXF es interpretado con la misma unidad de medida que el proyecto de Nesting.

La importacion del archivo DXF solo es temporal y no crea ningtn archivo TCN.

El posicionamiento de una Geometria de nesting se puede resolver con una logica de Nesting
rectangular o de Nesting True Shape, con modalidad parecida a la anterior (Pieza moldeada).
La Unica diferencia es que no se pueden resolver otras mecanizaciones, ademas de las
Geometrias de Nesting y de desgaste.

A todos los perfiles esté asignada la tecnologia de referencia para la funcionalidad de nesting (u
otra, como configurado en Configuracién del nesting).

Abre una ventana para definir un clister manual. La ventana se muestra si al menos una pieza
esta definida. En cada cluster se pueden definir 100 partes y se puede definir un maximo de 100
clusteres.

Al cerrar la ventana, se insertara una fila de tipologia clister manual.

Insertar un archivo individual

Seleccione para activar la seleccién individual de archivos en los comandos previos: en este caso
la apertura de la ventana de administrador de recursos gestiona la vista previa grafica del
archivo seleccionado.

Seleccién no activa: lleva a la gestion de ventanas de seleccién multiple de archivos
homogéneos por tipologia (ejemplos: *.TCN, *.DXF).

Restablece las configuraciones originales de los programas pieza (formato TCN). Las

configuraciones que se pueden restablecer son relativas a:

¢ dimensiones (LxHxS), unidad de medida, veta, bordes: estan asignados a los valores originales
del programa

e variables ‘'r’: cada asignacion externa esta puesta a cero

Importar desde lista

Abre una ventana de seleccion de un archivo de lista en formato CSV (para la interpretacion del

formato se remite a la Configuracién del nesting).
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Un archivo de lista corresponde a una lista de programas que agregar en lista, cada uno con
aplicacion de asignaciones especificas (tamafio, cantidad, veta, ...): por ejemplo, se puede crear
desde programa de programacion de archivadores.

Los programas agregados tienen tipologia de Panel (*.TCN).

El archivo de lista tiene que asignar archivos del mismo tipo y se reconoce automaticamente un
formato que se puede importar (ejemplo: DXF).

El comando no esta disponible si ningln formato esta asignado para la interpretacion del archivo
mismo.

Si el cluster manual estd habilitado en Configuracion del nesting, es posible importar programas
que definen un clister.

Se puede también leer y aplicar un formato especifico interpretando la primera fila del archivo, si
esta reconocida como una fila de encabezado valida: en tal caso, se mostrara una ventana para
confirmar. Una fila de encabezado necesita tener el mismo formato dado en Configuracién del
nesting.

[Tl

Inserta una fila en la tabla de la pagina, con copia de la fila actual

L

L

Elimina las filas seleccionadas o la fila actual

il

Elimina todas las filas de la tabla

L
—

[T
-

Mueve la fila actual a la posicion anterior o siguiente en la tabla.
Se recuerda que, durante la ejecucion del procedimiento de nesting, la posicién en lista
representa de todos modos un criterio de la disposicion de las piezas.

Vista previa

Seleccione para habilitar la apertura de la vista previa grafica en correspondencia con la fila en
uso en la tabla.

La ventana de vista previa grafica solo se abre en correspondencia de la fila actual llevando el

raton dentro de la celda del Nombre programa. La seleccidn esta desactivada también cerrando
manualmente la ventana.

Abre la ayuda contextual al capitulo presente

Piezas y Clisteres

Piezas: una fila de la tabla asigna un programa de tipologia entre aquellas especificadas arriba (generalmente:
programa TCN). Es posible asignar un maximo de 300 piezas. La composicion de la tabla puede cambiar segun las
opciones de Configuracion de la funcionalidad de Nesting.

Clusteres: si la gestidon del clister manual esta habilitada, se puede definir un clister manual al final de las

piezas. Se puede asignar un maximo de 100 clisteres.

1D NUmero progresivo asignado automaticamente y utilizado como identificacién Unica (ID) de la
fila de la tabla

ON Seleccione una celda para activar el empleo de la fila.
Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar la celda de todas las
filas en tabla (si hay filas seleccionadas, la modificacion se limita a éstas)

? Lleva el icono correspondiente con la tipologia del elemento.

En caso de tipologia Panel (*.TCN) o Pieza moldeada, un doble-clic sobre la casilla
intercambia la tipologia. La nueva seleccién puede determinar o resolver un mensaje de
diagnéstico.
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En caso de clister manual, un doble clic en la casilla abre la ventana de modificacion del
cluster.

La columna esta gestionada automaticamente y asocia un color univoco con la fila de la
tabla.

Es posible modificar los colores utilizados en cada fila en Personalizaciéon de TpaCAD.

Nombre

Identifica el programa: un doble clic sobre la celda abre la ventana para seleccionar el
programa.

Con Vista previa activada, llevando el ratén encima de la celda de la fila en uso, se abre
una ventana local con una representacion grafica del programa.

Si para el programa esté asignada una Descripcion, la misma esta indicada en el campo
inferior de la pagina, en correspondencia con la fila en uso en tabla.

En caso de tipologia Rectangulo el campo puede resultar no modificable o, si modificable,
permite asignar un nombre al elemento de manera directa.

En caso de Claster manual, el campo se asigna automaticamente y se puede modificar.

=

Programa con
mecanizaciones en
otras caras

La informacién esta rellenada automaticamente: la casilla seleccionada indica que el
programa original tiene mecanizaciones programadas en caras diferentes de la de nesting
(cara superior) y sélo puede estar relacionado a los casos de posicionamiento de programa
TCN (tipologias Panel (*.TCN) o Pieza moldeada)

En caso de Claster manual, la informacidén no es significativa.

&

Mecanizaciones

La informacion esta rellenada automaticamente y es significativa al final de la solucién del
Nesting: la casilla seleccionada indica que las mecanizaciones del programa han sido
excluidas en solucién del Nesting y sélo pueden estar relacionadas a los casos de

excluidas posicionamiento de programa TCN.
En caso de Claster manual, la informacion no es significativa.

L (Largo) Longitud del programa (original del archivo o modificada).
Se notifica error, si un valor inferior a 20.0 mm (0.787 in) esta configurado.
En caso de Claster manual, la informacidén no es significativa.

H (Alto) Altura del programa (original del archivo o modificada).

Se notifica error, si un valor inferior a 20.0 mm (0.787 in) esta configurado.

En caso de Claster manual, la informacion no es significativa.

S (Espesor)

Espesor del programa (original del archivo o modificado).

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar la casilla de todas las
filas en la tabla al valor de la fila en uso (si hay filas seleccionadas, la modificacién se aplica
a ellas).

Direccion veta

Veta del panel (original o modificada).

Esta asignada una lista con 3 opciones:

e "=": ninguna direccion de veta
e "X": direccién horizontal
e "Y": direccion vertical.
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Si el programa asigna una veta original (horizontal o vertical), una modificacion sélo puede
poner a cero el campo. Por ejemplo: no es posible cambiar la veta original de un programa
desde horizontal a vertical, mientras es posible cambiar desde horizontal a no asignado.

Si se asigna la veta en un cluster:

e Siveta X, las partes pueden asignar o no vetas (=) o veta X.

e Siveta Y, las partes pueden asignar o no vetas (=) o veta Y.

¢ Sino se asigna vetas en el clister (=), todas las partes no asignaran vetas (=).

]

Borde izquierdo

L

Borde superior

-

Borde inferior

[

Borde derecho

Borde del panel, diferenciados por lado (originales del archivo o modificados).

La configuracién puede ser directa, con un codigo de borde asignado cuya longitud maxima
es 25 caracteres, o seleccionando en el listado de cddigos preestablecidos.

Si el programa asigna bordes originales, una modificacion puede restablecer o modificar el
campo.

Los bordes asignados en el clister durante el nesting reemplazan los bordes asignados en las
partes.

Rnnn

Un clic sobre la celda abre la ventana para asignar las variables <r> publicas del programa.
La celda solo esta activa en caso de posicionamiento de Panel (*.TCN) o Pieza moldeada.

En caso de Claster manual, la informacidén no es significativa.

&

Cantidad
disponible

Cantidad que posicionar: configurar un valor positivo (>= 0) no mayor de 999.
Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar el valor de todas las
filas al valor de la fila actual.

En caso de Claster manual, si todas las partes utilizadas en el clister tienen asignado el
valor 0, entonces sélo se considera el nUmero de cantidades del clister y no habra
cantidades residuales en las partes.

&

Cantidad maxima

Un valor mayor del anterior asigna la cantidad maxima utilizable (no mayor de 999):

(Cantidad maxima) - (Cantidad disponible) = cantidad utilizable para llenar los paneles
asignados, solo después de haber posicionado o de haber tratado de posicionar las
Cantidades disponibles de todas las tipologias de pieza

La asignacion sélo es significativa si (Cantidad disponible) configura un valor estrictamente
positivo (>0).

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar el valor de todas las
filas al valor de la fila actual.

+/

Cantidad utilizada

La columna se gestiona automaticamente y muestra la cantidad realmente utilizada después
la solucién del Nesting

Una visualizacién de celda con un fondo rojo indica que se han utilizado menos piezas o
clisteres de los necesarios.

Rotacién

La columna puede asignar celdas de seleccion simples o una lista con tres opciones, ésta
ultima si resulta activa la funcionalidad de Nesting True Shape.

Nesting
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Seleccione la celda para activar el posicionamiento de la pieza también con rotacién de 90°.
Si la celda no esta seleccionada, la pieza sélo se puede posicionar como en el original.

La seleccién en lista propone también la opcion any, que se corresponde con seleccionar la
posibilidad de rotacién a paso de un angulo significativo, como asignado en Configuracion del
nesting. La aplicacion de rotacion any sélo tiene lugar en caso de posicionamiento True
Shape.

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar la celda de todas las
filas en la tabla a la seleccion de la fila en uso.

Limitaciones a la rotacion de un programa TCN pueden surgir desde:

e mecanizaciones que ejecutar. Si, por ejemplo, un programa requiere la ejecucién de un
fresado, no sera posible aplicar una rotacién del posicionamiento
e evaluaciones relativas al material de los paneles (presencia de vetas)

La configuracion asignada en el clister durante el nesting reemplaza la asignada en las
partes.

Especular

Seleccione la casilla para solicitar la ejecucion de la pieza en modalidad de espejo a lo largo
del eje horizontal.

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar la casilla de todas las
filas en la tabla a la seleccion de la fila en uso.

Limitaciones a la realizacion del espejo de un programa TCN pueden resultar de
mecanizaciones programadas: en este caso la pieza no se puede posicionar.

La configuracion asignada en el clister durante el nesting reemplaza la asignada en las
partes.

i

Perfiles de corte

Desactive la casilla para excluir la creacion del perfil de corte de la pieza.
La seleccion sélo es significativa en caso de tipologia de Panel (*.TCN).

En caso de Claster manual, la informacidén no es significativa.

Permite

posicionamientos
en los agujeros

Seleccione la casilla para permitir posicionamientos dentro de los perfiles marcados como
Geometrias de desgaste.

La columna no puede ser visible y la seleccién sélo es significativa en caso de
posicionamientos True Shape.

@

Seleccione la casilla para activar la aplicacion del clister automatico de la pieza con
respecto al posicionamiento individual (véase adelante, para mas detalles).

Clusteres

automaticos La columna puede no ser visible, y la seleccién es significativa sélo en el caso de
posicionamientos True Shape.
La configuracion asignada en el clister durante el nesting reemplaza la asignada en las
partes.

Wk Seleccione la casilla para solicitar que el posicionamiento siga un desarrollo de rejilla (véase

Posicionamientos
de rejilla

mas abajo para mas detalles).

La columna puede no ser visible, y la seleccion es significativa sélo en el caso de
posicionamientos True Shape.

La configuracion asignada en el clister durante el nesting reemplaza la asignada en las
partes.
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Material

Seleccione el material del panel al que asociar los posicionamientos (seleccién
predeterminada: Genérico)

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar el valor de todas las
filas a la seleccion de la fila en uso.

El material asignado en el clister sustituye al material asignado en las partes del clister.

==

Color

Seleccione el color del panel al que asociar los posicionamientos.

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar la casilla de todas las
filas en la tabla a la seleccion de la fila en uso.

El color asignado en el clister reemplaza el color asignado en las partes del clister.

g
-—
[rp—

Prioridad

Piezas con prioridad asignada (valor predeterminado: 0; valor maximo: 100) tienen prioridad
en la solucion de nesting. El modo en que se interpreta el valor de prioridad se define en la
opcion Prioridad menor con valor creciente en Configuracion del nesting.

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar el valor de todas las
filas al valor de la fila actual.

La configuracion asignada en el clister durante el nesting reemplaza la asignada en las
partes.

w

Referencia Orden

La configuracion puede indicar una referencia al cliente y/o al pedido y/o al nimero de orden
relacionados a la pieza individual.

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar el valor de todas las
filas al valor de la fila actual.

La configuracion asignada en el clister durante el nesting reemplaza la asignada en las
partes.

A
TJ

Info agregado

Un clic en la celda abre la ventana para asignar los campos de Info agregado sobre la pieza
individual.

En funcién de la configuracién, se puede asignar hasta un maximo de 10 ajustes.

La configuracion asignada en el clister durante el nesting reemplaza la asignada en las
partes.

—

i

Imagenes
etiquetadas

Un clic en la celda abre la ventana para asignar imagenes como etiquetas. Puede establecer
un maximo de 3 imagenes, y para mostrarlas en una etiqueta, el campo ID_IMAGECUSTOM
debe establecerse en el Asistente para etiquetas de acuerdo con las reglas definidas en el
capitulo Asistente para etiquetas

Con respecto al caso de Panel (*.TCN) en la figura estad presente el efecto de las selecciones de Rotacién y
Especular, en los 4 casos posibles:
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M

AGD ADD+MIR MIR

Caso 'N’: posicionamiento normal

Caso ‘A90": posicionamiento rotado

Caso ‘A90+MIR": posicionamiento rotado y de espejo
Caso ‘MIR": posicionamiento de espejo.

Crear y editar un claster

Un clister es un conjunto de multiples partes que se anidan manteniendo las posiciones mutuas definidas por el

usuario. Para abrir la ventana de creacidon de un clister, seleccione el icono i

el

en la barra de menu, mientras

que para editar un clister, haga doble clic en el icono en la columna «?».

[#00

==

E] Claster manual

X

1-400 ul 00 800 v | 1200

O
I,_,, 1161.6127; 750.9545  LxHxS | 1000x300x80 - |LX-35 LY-35 - UX1035 UY335 _

(o 2 BB 2t 2, (I e N )
4 o X ¥ N A
b o 4 0 0 [Nomal |0
2 3 0 335 [Nomal |0
B 0 570 [Nomal |0

< Aceptar X Cancelar

La ventana consta de tres areas:

Area listado partes: esta en el lado derecho de la ventana. Muestra todas las partes que pueden agrupar
graficamente en el clister. Se arrastran y colocan en el area grafica. El color con el que se muestran es el
mismo color asociado a la pieza en la tablas de las partes.

area grafica: esta en la parte superior. Es el area para posicionar cada parte individualmente. Las partes se
pueden mover arrastrandolas con el ratén o se pueden afadir las cotas en los campos X e Y del listado de
las partes. Cada parte se puede girar y se puede reflejar a lo largo del eje X, del eje Y o del eje X+Y.

area listado partes del clister: esta en la parte inferior de la ventana. Es la lista de las partes que forman el
cluster. Cada parte se puede copiar, eliminar o mover dentro de la lista.
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Las partes se posicionan con el ratdn, con los botones de flecha o introduciendo las cotas del punto de
aplicacion en la tabla del listado de las partes.

Para facilitar el posicionamiento, se proporciona la herramienta de acople sobre la arista, utilizable sélo para
posicionar partes de tipo rectangulo, panel y piezas moldeadas rectangulares, no rotadas o rotadas de angulos
multiples de 90 grados. Se activa manteniendo presionada la tecla [MAYUS] y luego moviendo la parte hacia el
punto de acople. El acolpe se realiza sobre las aristas de las partes. Si estan mas puntos de acople posibles
superpuestos, se elige el mas cercano a la direccidén en la que se desplaza la pieza.

Barra de herramientas de comandos:

lt‘l

Duplica la fila seleccionada

L

Elimina la fila seleccionada

L

Elimina todas las filas de la tabla

il

ujd
—-

Mueve la fila seleccionada a la posicién anterior

Mueve la fila seleccionada a la posicion siguiente

I
—

Activa o desactiva la visualizaciéon de un cursor en cruz, que localiza el punto de aplicacion para la
rotacién, simetria y posicionamiento de la parte en el area grafica.

Activa o desactiva el control de colision entre partes

Si activado, muestra el espacio ocupado del perfil con un tramo lineal, de lo contrario muestra el
espacio ocupado del perfil con un tramo sélido

Si activado, muestra la referencia de posicionamiento de la pieza

Activa el zoom de ventana que le permite ampliar el area grafica seleccionada con el ratén

Ajusta el tamafio del area grafica para que todas las partes insertadas se muestren

Lol RS Rl L Y

Llama a la ayuda de la ventana del clister manual

Posicionamiento de las piezas en el drea grafica mediante teclado:

Botones de flecha Mueve la parte seleccionada de 1 (milimetro o pulgada, dependiendo de la unidad
de medida) en la direcciéon de la flecha

CTRL + botones de flecha |Mueve la parte seleccionada de 5 (milimetros o pulgadas, dependiendo de la unidad
de medida) en la direccion de la flecha

Tecla ‘+ del teclado Si la parte seleccionada es una pieza moldeada, gira un grado en sentido contrario
numérico a las agujas del reloj. Si la pieza es un rectangulo o un panel, gira 90 grados en
sentido contrario a las agujas del reloj

Tecla *-' del teclado Si la parte seleccionada es una pieza moldeada, gira un grado en el sentido de las
numérico agujas del reloj. Si la pieza es un rectangulo o un panel, gira 90 grados en el
sentido de las agujas del reloj

CTRL + '+ del teclado Si la parte seleccionada es una pieza moldeada, gira 5 grados en sentido contrario
numérico a las agujas del reloj.
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numérico

CTRL +'-’ del teclado Si la parte seleccionada es una pieza moldeada, gira 5 grados en el sentido de las

agujas del reloj.

teclas de cursor

MAYUS + desplazamiento de]Activa la gestidén del acople sobre las aristas. El acople se aplica so6lo a partes de
una parte con el ratén o las|tipo rectangulo, panel o pieza moldeada rectangular.

Informacidn adicional: la siguiente infromacidén se muestra en la barra debajo del area grafica:
e coordenadas X e Y del cursor dentro del area grafica

o dimensiones de la pieza seleccionada

e bordes adicionales de la pieza seleccionada

e didmetro de la herramienta

Para confirmar la creacion o edicion del clister, presione el botdn [Aceptar], para cancelar la creacién o la
edicién, presione el boton [Cancelar].

Losas

La pagina Losas asigna la lista de los paneles (losas) donde efectuar los posicionamientos. Es posible asignar un

maximo de 100 filas.

1D NUmero progresivo asignado automaticamente y utilizado como identificacién Unica del panel

ON Seleccione una celda para activar el empleo del panel.
Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar la celda de todas las
filas en tabla (si hay filas seleccionadas, la modificacion se limita a éstas)

Nombre Nombre identificador asignado a la fila.
El campo puede resultar no modificable o, si modificable, le permite asignar directamente un
nombre al elemento.

Largo Longitud del panel

Alto Altura del panel

Espesor Espesor del panel

Direccion veta

Veta de la losa.

La informacién de veta (horizontal o vertical) esta aplicada como filtro para el control de
correspondencia con las piezas o el clister:

e una losa con veta horizontal solo puede colocar piezas con veta vertical si pueden girarse
(90°)

e una losa con veta vertical solo puede colocar piezas con veta horizontal si spueden
girarse (90°)

Cantidad
disponible

Cantidad de losas disponibles: configure un valor positivo (>= 0) no mayor de 100.

Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar el valor de todas las
filas al valor de la fila actual.

Cantidad utilizada

La columna es gestionada automaticamente y da la cantidad realmente utilizada después la
solucion del Nesting
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Material Seleccione el material del panel (seleccion predeterminada: Genérico)

E Seleccione el color del panel.

Color Seleccione la celda de encabezamiento de la columna para modificar la celda de todas las

filas en tabla (si hay filas seleccionadas, la modificacion se limita a éstas)

—— Losas con prioridad asignada (valor predeterminado: 0; valor maximo: 100) tienen prioridad

T en la solucion de nesting. El modo en que se interpreta el valor de prioridad se define en la
L opcion Prioridad menor con valor creciente en Configuracion del nesting.

Prioridad

Personalizaciones

La pagina Personalizar programa y personaliza el procedimiento de nesting.

Referencia Orden

La configuracion puede indicar una referencia al cliente y/o a la orden y/o al nimero de la
orden.

Producto

La configuracion puede indicar una referencia al producto y/o modelo.

Unidad

Unidad de medida de los paneles creados: [mm] o [pulgadas]

En el caso de posicionamiento de programas TCN, todos los programas utilizados deben
tener la misma unidad de medida programada aqui

Diametro de la

Diametro de la herramienta de ejecucién de los perfiles de corte: el campo esta programado

herramienta con fines informativos y no se puede modificar

Margenes Nodo que agrupa la asignacién de los margenes que aplicar. Todos los campos asignan un
valor >=0

Izquierdo Margenes de descarte de los paneles

Derecho

Superior

Inferior

Interior Distancia que se suma al didmetro de la tecnologia para determinar la distancia efectiva de
las piezas posicionadas

Direccion Seleccione la direccion de avance para los posicionamientos, entre las dos opciones

disponibles:

e Horizontal (en figura: casos a la izquierda, con flecha roja horizontal)
e Vertical (en figura: casos a la derecha, con flecha roja vertical)

La eleccion representa la direccién en la que las hojas se rellenan:

e si esta seleccionada direccion horizontal, los posicionamientos se realizan primero en
direccion vertical;

¢ si estd seleccionada direccion vertical, los posicionamientos se realizan primero en
direccién horizontal.

Vértice de partida

Seleccione el vértice de partida para los posicionamientos, entre las cuatro opciones
disponibles:

e Izquierdo-inferior (en figura: casos sobre la primera fila)
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e Izquierdo-superior (en figura: casos sobre la segunda fila)
e Derecho-inferior (en figura: casos sobre la tercera fila)
e Derecho-superior (en figura: casos sobre la Ultima fila)

Aplicar la prioridad
de las piezas

Seleccione para aplicar los valores de prioridad programados sobre las piezas (TCN o
rectangulos).

Si la opcidn no esta seleccionada, o si todas las tipologias de panel tienen la misma prioridad
programada, las piezas se utilizan ordenando por altura o largura decreciente, en base al
criterio elegido para la direccion de los posicionamientos

Aplicar la prioridad
de las losas

Seleccione para aplicar los valores de prioridad programados a los paneles.

Si la opcion no esta seleccionada, o si todas las tipologias de panel tienen la misma prioridad
programada, los paneles se utilizan en el mismo orden como puestos en la lista

Comprobar la
correspondencia
del material

Seleccione para aplicar la correspondencia del material: solo se posiciona una pieza sobre un
panel que tiene el mismo material programado

Comprobar la
correspondencia
del color

Seleccione para aplicar la correspondencia del color: solo se posiciona una pieza sobre un
panel que tiene el mismo color programado

Comprobar la
correspondencia

Seleccione para aplicar la correspondencia del espesor: solo se posiciona una pieza sobre un
panel que tiene el mismo espesor programado.

rectangulo de
espacio ocupado

del espesor
Si la opcién no esta seleccionada, los posicionamientos individuales heredan
automaticamente el espesor del panel.
Aplicar las Seleccione para insertar en los paneles del nesting las mecanizaciones de los programas TCN
mecanizaciones originales. La seleccién es significativa solo en caso de Paneles (*.TCN)
originales
Minimizar el Seleccione para activar la busqueda de la rotacion que corresponde con el tamafio minimo

para las piezas que se pueden posicionar. La seleccion solo es significativa en caso de
posicionamiento de Piezas moldeadas o Geometria de nesting.

Figura que se refiere a: Direccion y Vértice de partida.

Nesting



Proyecto de Nesting (*.ncad) 19

Nesting



20 TpacadNt

Procedimiento de solucion del Nesting

Veamos como se muestra el mend, si solo esta disponible el nivel de funcionamiento Nesting rectangular
]

Nesting B Termin

1] | =< mds répido | mds optimizado >
| g

L_,I Seleccione el botdn Nesting para poner en marcha la optimizacion del nesting. El inicio del procedimiento
elimina cada resultado ya calculado, pero no los archivos almacenados para los resultados previos.

U Termina: interrumpe anulando el procedimiento de calculo

L_,I Interrumpe: interrumpe cerrando el procedimiento de calculo lo antes posible. El resultado es el
conseguido aplicando el menor tiempo posible, eventualmente a expensas de la calidad.

La barra de desplazamiento << mas rapido | mas optimizado >> controla la velocidad de la optimizaciéon: mayores
evaluaciones requieren mas tiempo de calculo. La barra tiene cuatro posiciones: desde izquierda a derecha, a

cada una corresponde un nivel de optimizacién mayor.

Veamos como se muestra el mend, si esta disponible el nivel de funcionamiento Nesting True Shape

Nestlng . T ermina @-.

A la izquierda del grupo de comandos encontramos ahora un nuevo comando on/off que se puede activar con
seleccion de la légica activa para el procedimiento de Nesting:

Seleccione el botdn para activar el Nesting True Shape

e sila lista incluye piezas de tipo Panel (*.TCN) y/o Rectangulos, para éstos se ejecuta un
procedimiento de posicionamiento de los rectangulos de seleccién, cada uno calculado segun
las dimensiones Largo y Alto asignadas a las piezas mismas y solo con una rotacién de 90°
posible

e a continuacién, y para las demas tipologias de piezas, se ejecuta un procedimiento de
posicionamientos con aplicacion de légica True Shape, para completar las losas ya ocupadas
en parte en la fase anterior y/o para asignar nuevas losas

Desactive la seleccion del boton para activar el Nesting rectangular

e se ejecuta un procedimiento de nesting individual, caracterizado por el posicionamiento de los
rectangulos de seleccidn de las piezas diferentes, cada uno calculado segln la tipologia de las
piezas mismas

La barra de desplazamiento << mas rapido | mas optimizado >> no es visible y aplica siempre el valor méximo
correspondiente con la solucién mas optimizada.

L_.I Reanuda: solo se puede seleccionar en caso de solucién parcial o estrictamente True Shape y con

asignacion de solo un grupo de correspondencia. El comando requiere que se inicie de nuevo el procedimiento de
nesting True Shape, adoptando la uUltima solucién calculada como punto de inicio. Se puede entonces seguir para
determinar mas soluciones hasta un méximo de 10 y moverse entre ellas para elegir la que se considera la mejor:
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&

=
I
. Pasa a la solucion anterior:

Pasa a la solucion siguiente:

los dos botones permiten moverse y cambiar a activa una entre las soluciones calculadas.

Se subraya que la determinacién de una solucién nueva no corresponde siempre a criterios de mejor solucién en
términos absolutos: es la mejor solucién calculada durante la fase nueva de calculo, pero no siempre mejor de las
soluciones anteriores.

En caso de que se requiera calcular una solucién después la décima, se desecha la primera en la lista.

De la misma manera, la posibilidad de solicitar una solucion siguiente puede también delimitar los 10 intentos:
valuaciones especificas del proyecto pueden de hecho delimitar la capacidad de procesamiento efectiva de una
nueva solucion.

i el control grafico resalta el estado de las soluciones disponibles. Cada solucidn esta representada
por una casilla colorada:

amarillo para la solucién en uso
verde para otra solucién valida
gris para solucién no disponible.

El grupo de botones en la parte derecha asigna unas activaciones especificas del funcionamiento Nesting True
Shape, aplicadas en total al proyecto:

m Permite posicionamientos en los agujeros: seleccione para permitir posicionamientos dentro de los
perfiles marcados como Geometrias de desgaste, pero solo para piezas que tienen la opcidén correspondiente en
la columna seleccionada. Con seleccidn inactiva, no se puede aplicar ningln posicionamiento dentro de las
Geometrias de desgaste, independientemente de las asignaciones en el proyecto

. Posiciona en los agujeros de manera recursiva: seleccione para permitir posicionamientos recursivos
dentro de las Geometrias de desgaste.

Lﬁl Privilegia los posicionamientos en los agujeros: la seleccion activa privilegia los posicionamientos
dentro de Geometrias de desgaste.

Lm.l Clusteres automaticos: la seleccion activa la aplicacidén de los clisteres automaticos de piezas con
respecto a los posicionamientos individuales, pero solo para las piezas que tienen la opcién correspondiente en
columna seleccionada. Para cada pieza en lista se controla su eficiencia que puede resultar de un clister
automatico: un clister que asigna una eficiencia mayor o igual al valor configurado para la configuracion (véase
capitulo: Configuracion del nesting -> Opciones del nesting) determina una aplicacion privilegiada del grupo
con respecto al posicionamiento de la pieza individual. Se excluyen de la aplicacién de clisteres automaticos las
piezas de geometria que corresponden a: rectangulos, circulos, cdnicas.

Posicionamientos de rejilla: esta seleccion activa la aplicacion de posicionamientos que siguen una
cuadricula, pero valido sélo para las piezas con el elemento relativo en la columna seleccionado. Esta opcion
puede ser utilizada para crear posicionamientos regulares segin una cuadricula.

Las piezas para las cuales se solicita un posicionamiento de rejilla son utilizadas antes de otras, y son
posicionadas siguiendo un posicionamiento fila*columna, de manera acorde con el espacio disponible sobre el
panel. Para determinar cémo posicionarlas, cada pieza puede ser también analizada a través de métodos de
combinacién independientes, para optimizar la cuadricula de posicionamiento.
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3.1

El posicionamiento de rejilla realiza posicionamientos de piezas con una repeticion de una unidad, que puede
corresponder a una pieza Unica repetida siempre con la misma rotacion, o a dos piezas que tienen una

combinacién reciproca definida por una rotacion de 180°. La unidad de repeticion, esté esa compuesta por una

Unica pieza o dos, puede después ser posicionada teniendo en cuenta una variacion con rotacién de 0° o 90°.

Unos botones en la derecha asignan activaciones del funcionamiento para ambos tipos de nesting, rectangular o

True Shape, aplicadas al proyecto en general:

excedentes asignadas (columna identificada como Cantidad maxima). Si la seleccion no estd activa, esas
piezas son utilizadas para completar con los posicionamientos solicitados las losas en parte ya utilizadas.
Si la opcidn esta activa, se utilizan las piezas excedentes asignadas solo hasta rellenar la largura o la altura
comprometida ya con las piezas solicitadas. De todos modos, la opcidn se aplica solamente a la Ultima losa
generada.
La direccién de relleno se basa en la direccidon de avance de los posicionamientos:

e si Horizontal: el relleno se aplica a la largura de la losa, mientras no se aplica ningtn limite a la altura

o si Vertical: el relleno se aplica a la altura de la losa, mientras no se aplica ningun limite a la largura.

T ]
no aplica
TTT segin ladireccion

‘ direc:{:ién +Qreca

Ordena los posicionamientos: otro grupo de botones en la derecha puede
modificar el tipo de ordenacién requerido para los posicionamientos en una losa (véase: Configuraciéon del
nesting -> Légicas de ordenacién). En caso de solucién ya calculada, la modificacién se aplica de manera
directa.

Al final del procedimiento es posible analizar los resultados de manera detallada y almacenar los resultados, si
definitivos.

Analizamos ahora en detalle los casos que pueden presentarse segun la configuracion del programa en la seccién

de Nesting.

Grupos de correspondencia

Un grupo de correspondencia esté constituido por un grupo de piezas y paneles que puede estar agrupado en
una solucién distinta.

El programa de nesting puede llevar a localizar varios grupos de correspondencia debido a la aplicacién de los
filtros de correspondencia.

En particular: material, color, espesor.

No constituye un filtro principal de correspondencia la asignacion de veta: piezas con veta igual pueden ser asf

utilizadas en grupos de correspondencia diferentes.

En el caso que se individden varios grupos de correspondencia, para cada uno se realiza una solucién
independiente.

En los parrafos siguientes, expresiones como:
pieza sola o pieza multiple,
panel solo o panel multiple

mejor solucién

Utiliza las piezas excedentes sélo hasta rellenar: la opcion se refiere al posicionamiento de las piezas
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3.2

3.3

3.4

solucién paso-paso

hay siempre que entenderlas asociadas a un solo grupo de correspondencia.

Piezas miltiples y paneles miltiples
Tanto la lista de las piezas como aquella de los paneles tienen mas de una fila habilitada:

¢ si no hay clisteres manuales en la lista de las piezas, la Cantidad disponible tanto de las piezas como de los
paneles tiene que ser estrictamente positiva (>0).

e sise encuentra al menos un clister manual en la lista de las piezas, todas las piezas usadas en el mismo
cluster pueden tener Cantidad disponible > 0. De esta manera, el procedimiento utiliza el niUmero de piezas
necesario para cumplir con la solicitud del clister y coloca las piezas restantes individualmente.

e sise encuentra al menos un clister manual en la lista de las piezas, todas las piezas usadas en el mismo
cluster pueden tener Cantidad disponible = 0. De esta manera, el procedimiento de nesting posiciona el nimero
de piezas necesario para cumplir con la solicitud del clister.

El procedimiento posiciona las piezas en el nimero menor de paneles disponibles. Si el procedimiento ha
posicionado la cantidad disponible de las piezas y por unos de ellos estd programada una Cantidad maxima >
Cantidad disponible, el posicionamiento llena a lo mejor los paneles ya utilizados hasta el valor maximo
programado.

Pieza individual y panel individual

Tanto la lista de las piezas como aquella de los paneles tiene una fila habilitada. Es posible seleccionar entre
optimizaciones especificas segun la necesidad:

e Cantidad disponible de las piezas = 0, Cantidad disponible de los paneles = 0: el procedimiento posiciona el
mayor nimero de piezas sobre 1 panel

e Cantidad disponible de las piezas = 0, Cantidad disponible de los paneles > 0: el procedimiento posiciona el
numero de piezas sobre el nimero de paneles disponibles

e Cantidad disponible de las piezas > 0, Cantidad disponible de los paneles = 0: el procedimiento calcula el
numero de paneles necesarios para posicionar el nimero de las piezas. Si por la pieza estd programada una
Cantidad maxima > Cantidad disponible, el posicionamiento llena a lo mejor los paneles ya utilizados hasta el
valor maximo programado.

e Cantidad disponible de las piezas > 0, Cantidad disponible de los paneles > 0: el procedimiento posiciona el
numero de piezas sobre el nimero menor de paneles disponibles. Si el procedimiento ha posicionado la cantidad
disponible y por la pieza estd programada una Cantidad maxima > Cantidad disponible, el posicionamiento llena
a lo mejor los paneles ya utilizados hasta el valor maximo programado.

¢ Cantidad disponible de las piezas = 0 y la parte se utiliza en un clister, el procedimiento coloca el niUmero de
piezas necesario para cumplir con la solicitud del cluster

¢ Cantidad disponible de las piezas > 0 y la parte se utiliza en un clister, el procedimiento utiliza el nimero de
piezas necesario para cumplir con la solicitud del clister y coloca las piezas restantes individualmente.

Piezas miltiples y panel individual

La lista de las piezas tiene mas de una fila habilitada, mientras aquella de los paneles tiene una sola fila
habilitada.

Es posible seleccionar entre optimizaciones especificas segln la necesidad:

e si no hay clisteres manuales en la lista de las piezas, la Cantidad disponible de las piezas tiene que ser
estrictamente positiva (>0)

e si se encuentra al menos un clister manual en la lista de las piezas, todas las piezas usadas en el mismo
clister pueden tener Cantidad disponible > 0. De esta manera, el procedimiento utiliza el nimero de piezas
necesario para cumplir con la solicitud del clister y coloca las piezas restantes individualmente

e si se encuentra al menos un clister manual en la lista de las piezas, todas las piezas usadas en el mismo
clister pueden tener Cantidad disponible = 0. De esta manera, el procedimiento de nesting posiciona el nimero
de piezas necesario para cumplir con la solicitud del clister.

e Cantidad disponible de las piezas = 0: el procedimiento calcula el nimero de paneles necesarios para posicionar
el total de las piezas.
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3.5

3.6

¢ Cantidad disponible de los paneles >0: el procedimiento posiciona el nimero de piezas sobre el nimero menor

de paneles disponibles.

En los dos casos: si el procedimiento ha posicionado la cantidad disponible de las piezas y para unos de ellos esta

programada una Cantidad maxima > Cantidad disponible, el posicionamiento llena a lo mejor los paneles ya
utilizados, hasta el valor maximo programado.

Pieza individual y paneles miltiples

La lista de las piezas tiene una sola fila habilitada, mientras aquella de los paneles tiene mas que una fila
habilitada. La Cantidad disponible de paneles tiene que ser estrictamente positiva (>0).

Es posible seleccionar entre optimizaciones especificas segln la necesidad:

Cantidad disponible de las piezas = 0: el procedimiento posiciona el mayor nimero de piezas sobre los paneles
disponibles

Cantidad disponible de las piezas > 0: el procedimiento posiciona el nimero de piezas sobre el nimero menor

de paneles disponibles. Si el procedimiento posiciond ya el nimero disponible, y por la pieza estd configurada

una Cantidad maxima > Cantidad disponible, el posicionamiento llena el Ultimo panel ya utilizado por completo,
hasta el valor maximo configurado.

Cantidad disponible de las piezas = 0 y la parte se utiliza en un clister, el procedimiento coloca el nimero de

piezas necesario para cumplir con la solicitud del clister en los paneles disponibles

o Cantidad disponible de las piezas > 0 y la parte se utiliza en un clister, el procedimiento utiliza el nimero de
piezas necesario para cumplir con la solicitud del clister y coloca las piezas restantes individualmente en el
menor nimero de paneles disponibles.

Criterios y filtros aplicados

El procedimiento de Nesting aplica evaluaciones y filtros, unos fijos y otros variables segun las configuraciones
relativas al proyecto. Los filtros son relativos a:

Material de los paneles Con seleccién activa de la opcién Comprobar la correspondencia del
material: sobre un panel solo se posicionan las piezas con el mismo
material seleccionado

Color de los paneles Con seleccion activa de la opcion Comprobar la correspondencia del
color: sobre un panel solo se posicionan las piezas con el mismo color
seleccionado

Espesor de los paneles Con seleccién activa de la opcién Comprobar la correspondencia del
espesor: sobre un panel solo se posicionan las piezas con el mismo
espesor asignado

Una situacién particular corresponde al caso de hojas asignadas con

Comprobar la correspondencia del espesor.

espesores diferentes: en este caso, se solicita la activacion de la opcidn

Veta de los paneles En un panel solo se posicionan piezas que averiguan la correspondencia
de la veta, eventualmente con aplicacion de rotacién de 90°.

En el caso de que una pieza pueda ser posicionada en losas diferentes,
no se garantiza un posicionamiento privilegiado en losa con misma veta
asignada.

Evaluaciones relativas a:

NUmero de posicionamientos El nimero total de posicionamientos solicitados esta limitado a 10000
solicitados
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Prioridad de las piezas Con seleccion activa de la opcion Aplicar la prioridad de las piezas: el
posicionamiento de las piezas favorece a aquellas que asignan un valor de
prioridad, el cual se interpreta en funcion de cémo se establece el
indicador Prioridad menor con valor creciente en Configuracion del nesting

Aplicar las prioridades de las losas Con seleccién activa de la opcién Aplicar la prioridad de las losas: el
uso de paneles disponibles favorece a los que asignan un valor de
prioridad que se interpreta en funcién de cdmo se establece el indicador
Prioridad menor con valor creciente en Configuracion del nesting

Criterio de ordenacién de las piezas |Solo para el Nesting rectangular la seleccién se realiza a nivel de la
configuracion y, conjuntamente con las selecciones anteriores,
contribuye a establecer cdmo preparar la lista de las piezas que
posicionar.

Para la seleccion hay cuatro opciones disponibles y la eleccidn se realiza
segun las exigencias especificas de produccion: Configuracion del
nesting -> Opciones del nesting)

La situacion limite que todas las evaluaciones resultantes del aplicar los filtros pueden determinar es la
imposibilidad de producir un resultado: en tal caso sera necesario modificar unos valores y/o activaciones para
producir unos resultados utilizables.

Mejor solucion

El procedimiento de Nesting es por esencia un procedimiento de optimizacidn recursiva, cuya tarea es determinar
el «mejor resultado»: en unos casos se puede evaluar como un resultado excelente, en otros solo como un buen
resultado, ya que no existe en general el resultado mejor en absoluto.

La manera para conseguir el resultado de nesting es lo de realizar un conjunto de ciclos de nesting diferentes,
cambiando unas elecciones en el procedimiento, para conseguir soluciones diferentes.

El conjunto de filtros y selecciones indicados en el parrafo previo determinan las condiciones preliminares para la
ejecucion de los ciclos de nesting diferentes, influenciando ya desde el principio las soluciones que se pueden
conseguir.

La seleccion relativa al Criterio de ordenacion de las piezas, junta con el estado de la barra de
desplazamiento

<< mas rapido | mas optimizado >>
influencia también el nimero de ciclos de célculo puestos en practica. Ya que cada ciclo es caracterizado por
elecciones diferentes, a cada ciclo corresponde un tipo de procedimiento diferente.

La relacion entre las soluciones encontradas lleva a elegir la considerada mejor.
El procedimiento iterativo se realiza en sucesién para cada losa, en el orden requerido por las elecciones
diferentes, hasta el posicionamiento total de las piezas o al empleo total de las losas.

Como aspecto ultimo hay que definir lo que determina la eleccidn entre dos soluciones diferentes para una losa

especifica. Veamos unos puntos generalmente aplicados en la determinacién de un Nesting rectangular:

o el area mayor de los posicionamientos es privilegiada. Una solucién que posiciona piezas que ocupan el 93.0%
de las losas es mejor que una que llena un 88.0%. Para la misma area ocupada por las piezas:

e la solucion que favorezca la disposicién segun la direccion seleccionada es privilegiada: a lo largo del eje Y en
caso de direccién Horizontal, a lo largo del eje X en caso de direccion Vertical. Con la misma disposicion:

e la solucion «mas ordenada» es privilegiada (la evaluacion se basa en la comparacion de los desgastes dentro
del rectangulo de seleccion de las piezas posicionadas). Si no es posible elegir:

e se aplican criterios adicionales relativos al reticulo de disposicidn de las piezas, ademas del nimero y tamafio
de las piezas posicionadas y a los desgastes internos.

Cada punto mencionado arriba:

1. esta aplicado con un peso relativo que varia segun las opciones de configuracion relativas a la comparacion
entre soluciones (véase: Configuracion del nesting)

2. esta aplicado con uno o mas margenes de tolerancia, en parte fijos y en parte adaptados al proyecto de
anidamiento especifico, para permitir la evaluacion combinada del mayor nimero de soluciones. Un ejemplo: la
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relacion entre las areas de los posicionamientos no es absoluta (92.7 < 93.0), sino que aplica un area de
tolerancia evaluada segun el tamano minimo de las piezas que posicionar, ademas del diametro de la fresa de
corte y del espacio interior ocupado.

Este solo es el contexto general donde la tematica se desarrolla, eso concierne en particular los casos de Nesting
rectangular. La solucién de Nesting True shape modifica el contexto de manera tan significativa que requiere
variaciones a todas las evaluaciones puestas hasta aqui.

Solucion de Nesting rectangular

Piezas como Panel (*.TCN) y/o Rectangulos estan de todos modos desarrolladas segun una légica especifica

de nesting rectangular:

¢ el posicionamiento de cada pieza solo considera el rectangulo de espacio ocupado calculado segun el tamafio
de Largo y Alto asignado a la pieza misma

e en caso de tipologia Panel (*.TCN), el rectangulo de espacio ocupado real puede ser modificado para la
ejecucién de mecanizaciones fuera de la pieza

¢ el posicionamiento de cada pieza puede aplicar una rotacion en sentido contrario de 90°.

Es posible aplicar la misma légica también a las demas tipologias de pieza, Piezas moldeadas y/o Geometria de

nesting, pero con algunas variantes que aqui retomamos:

¢ el posicionamiento de cada pieza solo considera ahora el rectangulo de espacio ocupado del perfil
caracterizado como Geometria de nesting

e el posicionamiento inicial de las piezas se puede modificar previamente, con respecto al programa original, con
rotacién asignada para minimizar su rectangulo de espacio ocupado. Esto puede ocurrir si la pieza asigna
rotacién «any», o bien 90° pero con el elemento Minimizar el rectangulo de espacio ocupado activo

¢ el posicionamiento efectivo de cada pieza puede aplicar una rotacion en sentido contrario de 90°.

El procedimiento de nesting rectangular es tal que puede llevar a la definicion de una solucién que se puede
determinar de manera repetitiva, manteniendo intactas todas las configuraciones al perfil que pueden
condicionar su desarrollo. El tiempo necesario para determinar la soluciéon es normalmente razonable y, como
tal, no esta limitado previamente.

Solucion de Nesting True Shape

Piezas como Piezas moldeadas y/o Geometria de nesting pueden estar desarrolladas segun una logica
especifica True Shape:

¢ el posicionamiento de cada pieza considera ahora la forma del perfil caracterizado como Geometria de nesting

¢ el posicionamiento de cada pieza puede aplicar rotaciones diferentes, que se pueden definir seguin pasos
inferiores o iguales a 90°

¢ es posible efectuar posicionamientos en las areas de desgaste interno a una pieza y definidas como
Geometrias de desgaste.

Todo lo que se describe en el parrafo anterior, para determinar la Mejor solucién, es completamente valido para
una solucion de tipo rectangular, pero ciertamente es menos valido en el caso de una solucién de tipo True
Shape.

El problema se vuelve considerablemente mas complejo, porque el posicionamiento concierne formas libres,
cdéncavas o convexas, con agujeros internos explotables, en niumero y posibilidad de rotaciones variables. Las
posibilidades de encaje entre las formas son casi infinitas. La figura propone 5 diferentes formas de pura
invencién
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3.8

Es evidente como el simple problema de posicionar una forma individual por tipo, con rotacidén posible a paso de
90° y ocupando la menor y mds compacta area posible, no sea simple para nada: cada forma tiene 4 soluciones
de posicionamiento posibles (0°, 90°, 180°, 270°) y cada una tiene que estar evaluada por cada posicionamiento
posible de las figuras restantes y por cada posible combinacion.

Asignemos ahora un nimero de repeticiones para cada forma (pongamos 10): cada repeticion de una forma tiene
que estar evaluada con cada otra repeticion de una forma que se puede posicionar, por un nimero total de 50
formas.

Asignemos ahora un paso angular de 45°: cada forma tiene ahora 8 soluciones de posicionamiento posibles (0°,
45°, 90°, ..., 315°).

Es evidente que el problema no es simple de ninguna manera.

Se reconoce universalmente que la solucién tedrica a un problema de ese tipo no se puede asignar al solo
razonamiento, sino que también es necesario asignarla al caso.

Una consecuencia de ello es que no puede haber ninguna garantia de que la solucion esté propuesta de manera
repetitiva. Otra consecuencia es que siempre existe la posibilidad que con un nuevo intento se pueda mejorar
una solucién: por eso es necesario establecer un limite de tiempo.

El procedimiento de nesting True Shape realizado aqui es en cualquier caso tal que anula el componente
aleatorio, realizando elecciones apropiadas para determinar soluciones de manera repetitiva. El tiempo
disponible sigue siendo la Unica parte variable: un tiempo de procesamiento mas largo puede permitir que se
calcule y compare un numero de soluciones mas largo y, en definitiva, una solucién mejor.

Como ya para el posicionamiento de rectangulos, los criterios de elecciéon de una solucién conciernen: la
ocupacion, la compactaciéon del drea y el area de los posicionamientos. Se excluye por lo contrario la posibilidad
de aplicar criterios relacionados con el orden en la disposicién de las piezas individuales.

Como ya se ha dicho, la seleccion del botén @J solicita una nueva optimizacién del nesting, eliminando cada
resultado computado antes. En ese caso, la elaboracion con légica True Shape muestra la mejor solucion
calculada baséndose en el tiempo maximo asignado.

Es posible obtener otras soluciones si se selecciona el botén @.J: en ese caso el procedimiento de calculo
puede iniciar a calcular mas soluciones, parando después el procedimiento segun el tiempo maximo asignado.

Solucion paso-paso (Nesting rectangular)

Al determinar la solucidén de un nesting estrictamente rectangular es posible activar un procedimiento paso a
paso (step by step), que permite al operador elegir su mejor solucion.

Miramos en sintesis en qué consiste.

Es necesario, de cualquier modo, ejecutar un primer nesting completo automaticamente: usamos el ejemplo ya
propuesto de solucion correspondiente con dos paneles, como indicado en la estructura de arbol del capitulo
siguiente.

La solucién de cada panel es el resultado de operaciones de descarte de soluciones anteriores:
e con el limite corresponde la primera encontrada: es la primera eleccion
e en el caso mas general corresponde con una eleccién siguiente: por ejemplo, la tercera.

Esta informacidn esta indicada en el nodo correspondiente con el panel, como Niimero de solucién (ejemplo: 1
o 3):
e si 1, no es posible pedir una solucién paso-paso para el panel.

Pongamos que la solucion de nesting automatico tenga Nimero de solucion:

e 3 para la primera losa
e 1 para la segunda losa.

A. Se posicione sobre el nodo de la primera losa y pedir una solucion del nesting. Se propone la ventana:
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% Activar una solucion paso-paso para el panel actual.

«” 5i & No K Cancelar
| |

A. Confirme con la seleccién del botdn Si

El procedimiento de Nesting empieza solicitando:
e para la primera losa la eleccion de la primera solucién encontrada
e para las losas siguientes, el procedimiento esta ejecutado sin vinculos.

La solucién del nesting tiene ahora:
¢ Solucion paso-paso = 1, para la primera losa
o Namero de solucion = 1 o superior para la segunda losa.

Ya es posible:

1. solicitar un avance de la soluciéon paso-paso para la primera losa, llevando la eleccion sobre la segunda de las
tres soluciones originales encontradas. Para hacer esto:
e conserve la solucion sobre el nodo de la primera losa,
e solicite de nuevo una solucién de nesting y confirme la nueva ventana sobre la opcién Pasa a la solucién
sucesiva del panel actual;
e al acabar: vuelva a evaluar la situacion desde el principio;

2. mantener valida la solucidon encontrada para la primera losa y activar una soluciéon paso-paso para la segunda
losa (solo si el Niimero de solucidn es superior a 1). Para hacer esto:
e mueva la solucion sobre el nodo de la segunda losa,
e solicite de nuevo una solucién de nesting y confirme la nueva ventana sobre la opcién Activar una
solucion paso-paso para el panel actual;
e al acabar: vuelva a evaluar la situacion desde el principio;

3. poner a cero la soluciéon automatica del nesting. Para hacer esto:
e solicite de nuevo una solucion de nesting y confirme la nueva ventana sobre la opcién Eliminar todo;
e al acabar: vuelva a evaluar la situacion desde el principio;

4. mantener valida la solucién total encontrada y guardar los resultados del nesting.

Es evidente que, el procedimiento paso a paso:

e estd activado para la solucién de cada losa

e influencia la solucién de las losas siguientes

¢ es independiente para cada grupo de correspondencia.
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|Losas a |
CACUSTOMNTRAIMINGWPRODUCT 4
Mombre dela solucidn tnest1
=+ [Z] Sheet_1_1 [4rea = 33.81%]
- 10 =1[30] [area = 8.10 m?]
-~ 1D=2[1][4rea =027 m?
- Wimero de piezas colocadas: 31
- LeHxS: 4200220080 mm
- Material: Genérico
----- Mimero de solucidn: 3
=[] Sheet_1_2 [drea = T263%]
-] 1D =2[24] [rea =648 m?
- Wumero de piezas colocadas: 24
- LeHxS: 4200220080 mm
- Material: Genérico
----- MNomero de solucion: 1
[— |
Fiezas 55/55
Losas 210
Eficiencia del nesting 8322 %
Tiempo transcurrido para |z opt.. 03s
Grupo de correspondencia 1A

Al final del procedimiento de nesting es posible ver los
resultados. ATENCION: La solucién del nesting no
determina el almacenamiento automatico de los
resultados.

Usando el ejemplo ya propuesto, la solucién corresponde
a dos paneles, los dos del mismo tipo, como indicado en
la estructura de arbol en figura:

e cada nodo principal corresponde a un panel, indicado
con el nombre "Sheet_(id)_(item)", donde:

e (Sheet) el prefijo del nombre se asigna siempre
automaticamente

o (id) es el identificador Unico del panel (aqui: 1)
o (item) es el indice del panel (aqui: 1, 2)

e para cada panel esta indicado el porcentaje de area
Util ocupada por las piezas posicionadas: el area (til
del panel excluye los margenes externos, mientras el
area de un posicionamiento incluye el area de la pieza
(largo*alto, o el area de la forma), pero no el margen
interno programado para el proyecto y el espacio
ocupado de las rutas de corte

* las extensiones de un nodo principal corresponden a
las tipologias de las piezas aplicadas

e color e ID corresponden a la fila de la pieza en la
seccién de Nesting

¢ los numeros entre corchetes indican la cantidad
utilizada por el panel

Cada nodo principal tiene una celda de habilitacién:

¢ la celda esta asignada no seleccionada (y no
modificable), si el panel tiene unos errores. Una tipica
situacion de error es, por ejemplo, consiguiente a la
rotacion de una pieza que programa una mecanizacion
de FRESADO;

¢ sin aviso de error, la seleccion puede ser desactivada
de manera manual.

Sélo paneles correspondientes a nodos habilitados son Utiles para la solucién.

Las situaciones de error o de advertencia (warning) estan marcadas por un icono sobre el nodo:

. @ en casos de error

. Jl'". en caso de advertencia.

El nodo seleccionado corresponde al panel representado en el area grafica.

Si la solucién ha encontrado mas Grupos de correspondencia, una fila gris separa los nodos de un grupo desde el

siguiente.
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4.1

4.2

La zona inferior del drea muestra informacién global de la solucidn del nesting:

¢ El nimero de las piezas colocadas sobre el total solicitado, con detalle sobre el nimero de posibles
posicionamientos extras

¢ El nimero de los paneles utilizados del total disponible

¢ La eficiencia total del nesting, evaluada como relacidén entre el area utilizada para los posicionamientos y el
area total de los paneles utilizados. Si la soluciéon genera mas hojas, la evaluacion de la eficiencia puede
diferenciarse para la ultima hoja, que puede ser usada sélo parcialmente. La evaluacion no evalda las islas
Utiles a los posicionamientos, en el sentido que estan consideradas como areas utilizadas.

Situaciones de error

Para cada panel se pueden encontrar situaciones particulares, en general divididas en tres categorias: errores,
avisos graves y advertencias.

Si se averigua un error, el panel se excluye de la solucién.

Casos de error:

o errores de compilacion del programa TCN, independientes de un procedimiento de nesting (ejemplo: empleo de
una mecanizacion no valida)

e solicitud de aplicacion de especular

Casos de avisos graves:
e todas las situaciones de WARNING grave (en ejecucion se convierten en ERRORES)
e errores que surgen desde aplicacion de Correccion herramienta.

Los casos de avisos graves, si no removidos después, determinan de hecho la imposibilidad de ejecutar el panel.

Para el clister se pueden diagnosticar errores. Ademas del error, puede aparecer el ID del clister y/o el ID de la
pieza cuyos datos dieron lugar al error. A continuacion se presentan Unicamente los errores que pueden deberse
a situaciones diferentes:

Error en asignacion del clister manual:

e se colocaron menos de dos partes en el clister

o el espesor del clister no es igual al de las partes

e >una pieza se ha insertado rotada en el clister, pero no se puede rotar
e una parte se ha especulado en el clister, pero no se puede especular
e no hay suficientes piezas para anidar el clister solicitado

No se han verificado unos requisitos de coincidencia entre clister y partes:

e el grupo de coincidencia de las partes del clister debe coincidir con el grupo de coincidencia del clister. La
verificacidn se realiza si el indicador Comprobar la coincidencia entre clister y piezas esta habilitado en
la Configuracion del nesting

e piezas con vetas diferentes entre si se insertan en el clister

e piezas con espesores diferentes entre si se insertan en el clister

Representacion de los paneles

La representacion de los paneles esta estandardizada y orientada a la funcionalidad de Nesting.
La representacion grafica del panel actual estd determinada por opciones seleccionadas en el mend. Las figuras
presentan los casos notables (para un proyecto de nesting rectangular):
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. @ Visualizar las areas: OFF

4, ]

. Perfiles de corte: OFF
[

. Identificar las piezas: ON

al
. (B Etiquetas: ON

Para cada pieza se muestran:

o el rectangulo de espacio
ocupado

e las mecanizaciones asociadas
(solo en caso de programa TCN)

¢ el nimero de identificacién (ID)
de la pieza

¢ la representacion de la
mecanizacién Etiqueta-CODIGO
DE BARRAS (programada en el
TCN o agregada).

. @ Visualizar las areas: OFF
« IB4] perfiles de corte: ON

3, AN
. E: Identificar las piezas: ON
al
o \E=] Etiquetas: OFF

En el caso anterior las rutas de
corte estan agregadas: el color
rojo de los tramos es indicativo de
la programacioén a profundidad
pasante.

La figura evidencia la mecanizacion|
actual sobre el posicionamiento
abajo a la izquierda. Haga clic
sobre el «posicionamiento» para
desplazar la mecanizacion actual:

e en la barra de estado se
visualizan la informacién
geométrica relativa al
posicionamiento

. @ Visualizar las areas: ON

. Identificar las piezas: ON

a
o \E=] Etiquetas: OFF

Para cada pieza se muestran

ahora:

e el rectangulo de espacio
ocupado rellenado con el color
asociado a la pieza (el mismo
color indicado en el subnodo
para la tipologia de la pieza)

o graficas suplementarias para
indicar el posicionamiento rotado
y/o de espejo de la pieza (en
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figura: las indicaciones son
relativas a unas piezas rotadas
para las dos tipologias)

¢ el nimero de identificacién (ID)
de la pieza.

La seleccion relativa a los Perfiles

de corte es irrelevante.

La imagen corresponde al caso de
bordes configurados.

Por cada pieza se representan los
bordes asignados, con aplicacion
de las opciones de posicionamiento|
girado y/o espejado: una linea
punteada posicionada sobre un
lado de la pieza indica la presencia
del borde.

. @ Visualizar las areas: ON

. Identificar las piezas:

OFF
. Il Progresivos de las
piezas: ON

I !
. Etiquetas: OFF

La representacion es analoga a la
anterior, cambia el significado de
la numeracién puesta sobre los
posicionamientos individuales
(ejemplo: "#12"):

e la numeracién ahora es univoca
en el panel y corresponde a los
indices de los posicionamientos.

La opcion Progresivos de las

piezas esta disponible en el menu

si no esta aplicada la optimizacion
durante la creacion de las
etiquetas (véase capitulo:

Configuracion del nesting). En este

caso para cada posicionamiento se

crea y registra un archivo
correspondiente a la etiqueta que
aplicar a la pieza y la etiqueta
misma puede incluir la informacion
del progresivo de la pieza, ademas
de la informacién grafica del
posicionamiento mismo sobre la
losa.

Las selecciones Progresivos de

las piezas e Identificar las

piezas son entre ellas
alternativas: la seleccion
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desactiva automaticamente la
otra.

La representacion grafica de cada panel aplica (en orden de prioridad):
e la trama asociada con el material seleccionado, o
e el color asignado al panel mismo, o
e la trama o el color asignados en el prototipo de los paneles de nesting.

La representacién grafica sigue siendo en plano y los comandos de rotacidn interactiva de la pieza se desactivan.
Si la funcionalidad Nesting-flip (voltear el Nesting) esta activa: también se puede activar la vista de la cara 2
(inferior).

La pestafia Visualizar en el menu sigue siendo activa, con posibilidad de personalizar la vista. En particular es
posible:

e aplicar la correccién herramienta

o« modificar las selecciones relativas a los espacios ocupados.

La representacion grafica de las mecanizaciones aplicadas excluye la visualizacion de elementos visuales
especificos, como:
o flechas de direccién de los perfiles y puntos extremos sobre los tramos

e espacios ocupados de grafica 3D,
¢ perfiles originales en correccion.

Solucién (EJEMPLO #1)

La figura puede corresponder con un caso mas completo, con aplicacién de tipologias de piezas diferentes. El
panel puede corresponder con una soluciéon completamente rectangular o mixta:
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Sobre los posicionamientos diferentes ha sido puesto el icono que corresponde con la tipologia en proyecto de
nesting:
e ID=1, 4,5, 6 corresponden con Paneles (*.TCN)
e ID = 3 se corresponde con Rectangulos
e ID =2 se corresponde con Pieza moldeada (evidente por la presencia de mecanizaciones de
perforacion)
e ID =7 se corresponde con Geometria de nesting (seria posible también una tipologia de Pieza
moldeada).
En figura no resulta ningin empleo de las areas de desgaste y para todas las piezas se ha habilitado la posibilidad
de girar 90°.
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En caso de soluciéon mixta, hay que hacer una observacién para los posicionamientos extras de las piezas
interesadas a la solucidn rectangular: estas piezas estan de todos modos colocadas antes de los
posicionamientos True Shape y asi pueden aumentar el nimero real de las hojas utilizadas.

Solucion (EJEMPLO #2)

La figura siguiente propone una solucién completa de formas y siempre con habilitada la posibilidad de girar a
pasos de 90°:

Cada pieza esta representada con el color del area asociada y eso deja claro como resulten utilizadas las areas
de desgaste, también con posicionamientos recursivos.

Solucion (EJEMPLO #3)

La solucién corresponde con un caso de solucion de Nesting rectangular, aplicando el célculo de los espacios
ocupados agregados.
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¢ a la izquierda estan representadas las piezas con las mecanizaciones aplicadas
¢ a la derecha esta seleccionada la opcién Visualizar las areas.

La solucién corresponde con el posicionamiento de dos tipologias de pieza, las dos con necesidad de

posicionamientos externos al tamafo de la pieza:
1. de la pieza salen fresados y fresadas todas en direccidon X. En la representacion a la derecha se resalta la
mecanizacién actual en el primer posicionamiento de la pieza: el area externa, indicada con color gris claro,

resalta los espacios ocupados adicionales en direccidén horizontal con una mayor entidad en la parte

derecha;

2. perfil de contorneado que presuntamente ejecuta directamente el corte de la pieza. En este caso los

espacios ocupados adicionales son simétricos en los cuatro lados de la pieza.

Se subraya que los espacios ocupados adicionales asignan areas consideradas de desgaste:

e espacios ocupados adicionales contiguos se superponen
e en todos los espacios ocupados adicionales se prohiben posicionamientos.

El célculo de los espacios ocupados agregados se aplica sélo a las soluciones de Nesting rectangulares.

Solucién (EJEMPLO #4)

La solucién corresponde con un caso de solucion de Nesting True Shape, con posicionamientos de rejilla

aplicados.
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4.3
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Para las piezas mostradas de color amarillo se solicita Posicionamiento de rejilla.
Para las piezas mostradas de color rojo se puede solicitar Cluster automatico.

Esta claro cdmo el posicionamiento de rejilla posiciona las piezas (amarillas) con una repeticién de una unidad,
que corresponde con un clister automatico: un posicionamiento individual corresponde con dos piezas
reciprocamente racimadas, clister definido con una rotacién de 180°.

El posicionamiento de las piezas rojas respeta la solicitud de cluster automatico sobre la porcion superior del
panel, mientras sobre la porcién a la derecha los posicionamientos posibles son mas aislados y sueltos.

Rutas de corte

Las rutas de corte son insertadas automaticamente para piezas de tipologia Paneles (*.TCN) y Rectangulos y
pueden estar separadas en una ruta con desarrollo rectangular alrededor de cada pieza, u optimizadas en una
ruta Unica, segun la Configuracion del nesting.

La optimizacion consiste en la ejecucion de un perfil de corte individual, con maxima reduccion de los cambios de
direccién y eliminacion de los tramos repetidos. Los tramos de corte separados de manera geométrica estan

conectados con desplazamientos ejecutados arriba, sobre la pieza, o con movimiento en rapido.

Las rutas estan representadas con un color personalizado.
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12 0mm

La ruta de corte se calcula
para crear la escuadria de
cada pieza. La distancia de
la ruta desde el margen de
una pieza es calculada
considerando dos
informaciones
tecnoldgicas:

o el didmetro de la
herramienta (valor
minimo: 10.0*épsilon)

e el margen interno
programado para el
proyecto de nesting
(valor minimo: 0.0 mm).

La figura representa la
situacién correspondiente
a:

o didmetro de la
herramienta: 12.0 mm

e margen interno: 50 mm
(iiexagerado a
proposito!!)

La distancia marcada entre
las flechas negras
corresponde al margen
interno y asigna la
distancia entre las rutas
de corte adyacentes.

La situacién normal
corresponde a margen
interno nulo con
consecuentes rutas de
corte sobrepuestas para
minimizar la ocupacién del
area utilizada

Las rutas de corte, que son afiadidas por el procedimiento de Nesting, atafien solo a las tipologias de piezas
Panel (*.TCN) y Rectangulo y, en el primer caso, se refieren solo a los casos donde la opcién de afiadidura de

los cortes esta seleccionada.
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4.4

4.5

La ruta/las rutas de corte se inserta/n al final de las mecanizaciones.
El corte de una pieza se puede realizar con varias opciones:

o diferenciado en un perfil de pre-corte y en un perfil de corte posterior

e la entrada hasta la profundidad de pre-corte (o de corte) se puede realizar con avances sucesivos

¢ la entrada hasta la profundidad final de corte puede aplicar conexiones, de modo que la pieza no se separe
completamente de la losa.

Se pueden hacer consideraciones similares para los perfiles de corte de las formas, con unas diferencias:

¢ los perfiles se asignan en los programas originales

¢ no se puede modificarlos aplicando una ldgica de optimizacién: cada perfil sigue siendo separado

¢ cualquier modificacion se aplica directamente a los perfiles originales (pre-corte, avances en profundidad,
aplicacion de conexiones).

Corte de los desgastes

Genéricamente asimilados a la/las rutas de corte son los cortes de los desgastes, utilizados para facilitar la
remocion de las partes de panel no usadas para el posicionamiento de las piezas.

Los perfiles de corte de los desgastes se pueden insertar en el caso de paneles que aplican sdlo tipologias de
piezas Panel (*.TCN) y Rectangulo.
También estos elementos se insertan automaticamente con activacion especifica.

Los perfiles de corte de los desgastes estan insertados al final de todas las otras mecanizaciones, la tecnologia
utilizada es la misma de los perfiles de corte de las piezas y cada tramo asigna un perfil.

La fragmentacion de los desgastes evalla el tamafio de las partes sin posicionamientos, posicionadas a lo largo
de los dos lados del panel opuestos al vértice de salida de los posicionamientos. En figura esta representado un
panel que indica el area residual de color verde (area superior y a la derecha):

En la parte superior se ven 3 cortes,
mientras 1 se encuentra en la parte a la
derecha.

El drea correspondiente con la esquina de
arriba a la derecha no esta cortada: en
base a las configuraciones, el tamafio es
tal que permite una reutilizacion.

Evaluaciones parecidas valen para el
tamafio minimo de un desgaste, para
evitar cortes de partes demasiado
pequefias.

Los tramos estan representados con un
color personalizado.

Etiquetas
La gestion de las etiquetas es influenciada también por una activacion especifica.

En caso de nesting de piezas TCN, los programas mismos pueden tener ya programada una mecanizacion de tipo
Etiqueta-C()DIGO DE BARRAS, como definido en entorno TpaCAD. Si la etiqueta no esta programada ya, o en
caso de nesting de rectangulos, la mecanizacidn es insertada automaticamente en el centro de la pieza, pero
solo si sus dimensiones son menores que las dimensiones de la pieza. No se inserta de todo modo la mecanizacién
en caso de Piezas moldeadas o Geometria de nesting.
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La mecanizacion etiqueta, que esta disponible en el entorno de TpaCAD, puede presentar modificaciones, con
respecto a la mecanizacién de base, debido a las exigencias especificas de una aplicacion del producto.

En caso de mas programaciones de la mecanizacion Etiqueta-CéDIGO DE BARRAS, solo se considera la primera.

Las mecanizaciones Etiqueta-CéDIGO DE BARRAS se completan con la insercion de informacion:

¢ ruta de busqueda del archivo de almacenamiento de la etiqueta asociada a cada posicionamiento: se trata
de un archivo de imagen, con extensiones gestionadas (*.jpg;*.png;*.bmp). Los archivos de las etiquetas
se crean cuando se ejecuta el comand Guardar los resultados

¢ especificaciones de posicionamiento: cotas de aplicacién de la etiqueta (asignadas en caso de insercidn
automatica), rotacién y espejo (como asignadas por el procedimiento de nesting).

Las mecanizaciones Etiqueta-CéDIGO DE BARRAS programadas se pueden interpretar durante la ejecucién de
los paneles de nesting, para la impresion automatica de las etiquetas y siguiente aplicacion de ellas sobre las
piezas cortadas por los paneles de nesting.

El formato de las etiquetas y la informacion contenida estan definidos a nivel de Configuracion del nesting.
La creacién de archivos para las etiquetas se puede optimizar, en el sentido que se crean solo etiquetas

diferentes, o puede registrar un archivo por cada posicionamiento. El tipo de funcionamiento es determinado en
fase de Configuracién del nesting.

' iLa imagen es un ejemplo de

etiqueta creada a través de un
procedimiento optimizado. La
imagen muestra la informacién:

Prg: Part Name B.tcn

L*H*S: 450.00x600.00x80.00 ,
e nombre del programa: aqui «b»

(titulo del campo: "Part Name")

e tamaho individual del
posicionamiento: «L» (largo),
«H» (alto), «S» (espesor)

e tamaho en bloque (LxHxS
indicado en el codigo de barras)

o material de la losa: aqui
«Generic» (titulo del campo:
"Fiber")

e transformadas del
posicionamiento: rotacién y
espejo ("A°", "MirX")

e color de la losa: aqui «Blue»

e representacion grafica del
posicionamiento (panel con

h M| mecanizaciones aplicadas).

|Fiber: Genérico

AC:90° MirX: = Blue

450.0x600.0x80.0

Ninguna de la informacién indicada
es especifica de la losa individual
o del posicionamiento individual en
la losa.
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Prg test nestingib tcn j

LHS: 450 (xbhiM)_ (xB0._ ()

#29 1

test nesting\b.tcn

h

N

4

|La imagen es un ejemplo de
etiqueta creada sin procedimiento
optimizado.

En la imagen esta indicada la
informacion parecida al caso
anterior y otra especifica de la
losa individual o del
posicionamiento individual. Mas
especificamente:

e progresivos de las piezas: aqui
«#29» («#1» corresponde al
primer indice, «#2» al segundo,
etc.)

e progresivo de la losa: aqui el
valor «1» indicado a la derecha
del campo anterior («1»
corresponde al primer panel de
la solucién; «2» al segundo,
etc.)

|- representacion grafica del

posicionamiento sobre la losa

(la imagen indicada en la parte

derecha de la etiqueta): los

rectangulos corresponden a

todos los posicionamientos

sobre la losa y el panel negro
evidencia el posicionamiento
actual.

El empleo de campos especificos
de la losa individual o del
posicionamiento individual obliga a
la creacion de etiquetas con
procedimiento no optimizado
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Guardar los resultados

El comando Guardar los resultados UE' registra los archivos TCN de los paneles y las etiquetas.

La ventana que se abre tiene la informacién de la carpeta donde se guardan los resultados.

TpaCAD 7 e

Guardar los resultados
CATRAINING'\ProductiTNESTIVTNESTT _*TCN
Guardar los programas pieza (" TCM)

[] Guardar los programas en formato ANSI
Guardar las etiquetas

| o Aceptar | &9 Cancelar

e "C:\TRAINING\Product" es la ruta seleccionada para la solucién

e "TNEST1" es el nombre asignado a la solucién

e "C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST1" es la carpeta creada para el registro de los archivos de la solucién

¢ Guardar las etiquetas mantenga la celda activa para crear y guardar también los archivos de imagenes de las
etiquetas.

Los archivos de las etiquetas se guardan en una subcarpeta dedicada: "C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST 1\LABEL" y
el nombre del archivo de etiqueta que asigna las mecanizaciones Etiqueta-CéDIGO DE BARRAS es relativo a
esta ruta.

Antes de ejecutar el comando, es posible elegir si eliminar todos los archivos posiblemente ya
guardados para la solucidn: la eliminacion quita todos los archivos presentes en la carpeta de la
solucion, incluidos los registros relativos a guardados anteriores. Estas carpetas son para uso exclusivo
del procedimiento de nesting y no deben utilizarse para archivar ningin archivo.

Si en cambio se elige no eliminar el almacenamiento de soluciones anteriores, los archivos nuevos se guardan en
una carpeta creada en la carpeta principal de la solucion. El nombre asignado a esta nueva carpeta es Unico y
conseguido utilizando la fecha y la hora, para que mas carpetas se puedan visualizar de manera ordenada.

Un ejemplo de carpeta es: "C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST 1\2016-04-17T14.29.09".
Al final de la ejecucién del comando y con como minimo una elaboracién efectuada, la ruta asignada para el
almacenamiento de los programas *.TCN esta configurada como Ultima abierta para una siguiente apertura de

programa.

El almacenamiento de los paneles (*.TCN) puede incluir también su optimizacién: en este caso pueden estar
gestionados advertencias especificas.

La ejecucion del comando termina visualizando una ventana que muestra el resultado de los ajustes realizados.
La ventana presentada permite también solicitar el almacenamiento de otros archivos de utilidad:
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Guardar los resultados

y Numero de grabaciones realizadas: 2
¥ Numero de grabaciones no realizadas: 0

Guardar el informe (XML)

[] Guardar la lista de ejecucion

| ¥ Aceptar

[] Abrir uta del archivo ...

e Guardar el informe (.XML): seleccione para solicitar el almacenamiento del informe en formato (.XML)
¢ Guardar la lista de ejecucion: seleccione para solicitar el almacenamiento de la lista de ejecucién (archivo

en formato XML y extensién (.XMLST))

e Guardar los resultados una vez completado: almacena los archivos TCN de los paneles utilizados en la

solucién de nesting, con las mecanizaciones excluidas de la solucion misma.

Cerrar la ventana efectula los almacenamientos solicitados, en modo:

e directo, es decir sin interaccién, utilizando las carpetas de almacenamiento predefinidas por todos los tipos de

archivo. O

e indirecto, es decir con interaccion, con posibilidad de elegir las carpetas de almacenamiento por cada tipo de
archivo. Esto modo se activa seleccionando la opcién en la ventana Abrir ruta del archivo...

A lado de cada comando de almacenamiento presente en el mend hay una marca de verificacion que indica para

que tipo de archivos el almacenamiento resulta realizado.
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Losas i
CAHCUSTOMSTRAININGYPRODUCT d
MNombre dela solucidan tnest1
= || Sheet 1_1 [drea = 53.81%] -
-~} 1D =1[30] [rea =8.10 m?
-l 1D=2[1][&rea =027 m?
- Wimero de piezas colocadas: 31
- LeHxS: 42000220080 mm
- Matenal: Genénico
----- Mimero de solucidn: 3
R O L - - b’
r —
Prg test nestinglb. tcn —
LHPS: 450 (o500, 0B (0 =
|FIJB|: Genenco =
T 5%
—
JaN =:
=
—_—
==
Y
e — |
Fiezas h5/55
Losas 210
Eficiencia del nesting 23227%
Tiempao transcurrido para la optimizacion 03s
Grupo de correspondencia 11

Usando el ejemplo ya presentado para la
solucién:

e se guardan 2 paneles, en
correspondencia a tantos nodos
principales activados

e como ya dicho: paneles con errores no
pueden ser guardados;
e color e ID corresponden a la fila de la
pieza en la seccion de Nesting
e los numeros entre corchetes indican
la cantidad utilizada para el panel.

Es evidente que ahora es posible ver la
etiqueta registrada por cada
posicionamiento del panel actual: cambie
la mecanizacién actual haciendo clic sobre
el area de la grafica, para ver cambiar la
imagen cargada para la etiqueta.

Los paneles (archivos "*.TCN") se
registran con:

¢ aplicacion directa de las mecanizaciones
de los programas TCN

e insercién de las mecanizaciones
Etiqueta- CODIGO DE BARRAS, o
integraciéon de las configuraciones, si ya
presente

¢ insercién del/de los perfiles de corte de
las piezas y de los desgastes.

Sin optimizaciéon de las rutas de corte, la
programacién no aplica de manera directa
la correccion herramienta: el didmetro de
la herramienta se lee durante la ejecucién
de cada ruta de corte rectangular y tiene
que corresponder al valor que ya se ha
utilizado.

La ruta optimizada es en cambio
directamente programada con aplicacién
de la correccién herramienta.

La apertura de un panel de la solucion se puede solicitar en el entorno de TpaCAD después de cerrar la operacion
de Nesting. Una explicacién se hace necesaria en este punto. La representacion de un panel en funcionalidad
normal del CAD no reflejara la suministrada durante la operacién de Nesting: las selecciones para visualizar las
areas o los perfiles de corte o el nimero de identificacion de las piezas se quedan peculiares de la funcionalidad

de Nesting.

Organizacion de los paneles

Los programas TCN de la solucion contienen informaciones particulares, unas de ellas permiten identificar
facilmente los elementos de la solucion. Se evidencia como cada informacion se pueda realmente interpretar y
solo sea accesible si resulta gestionada, como por Configuraciéon de TpaCAD. En detalle:

e en seccidn Programaciones especiales

v informacion sobre la veta del panel

v trama de vista previa correspondiente con el material del panel

v color de vista previa correspondiente con el color del panel
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5.3

Guardar los resultados una vez completado

El comando Guardar los resultados una vez completado u ! registra los archivos TCN de los paneles
utilizados durante la solucién de nesting, con las mecanizaciones excluidas por la solucién misma.

Los archivos son guardados en una subcarpeta dedicada creada dentro de la carpeta de la solucién. Si "C:
\TRAINING\PRODUCT\TNEST1" es la carpeta creada para la registracién de los archivos de la solucién, los
archivos seran registrados dentro de "C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST1\EXTRA".

Los archivos son guardados con el nombre original modificado afiadiendo un sufijo que fije el nimero de la fila
original en el proyecto de nesting. Por ejemplo: por el programa llamado "a.tcn" mencionado en la séptima fila,
sera registrado un archivo llamado "a_7.tcn".

Los archivos contienen las mecanizaciones excluidas, porque:
e programadas sobre caras diferentes de la cara superior de la pieza

o excluidas directamente por la solucidn del nesting (ver también: Configuracion del nesting ->
Exclusiones).

Guardar las piezas no utilizadas

El comando Guardar las piezas no utilizadas M registra un nuevo proyecto de nesting (archivo con
extension (.NCAD)), con dentro las piezas que no han sido utilizadas en la solucién de nesting.

La seleccion del comando abre la ventana para asignar nombre y colocacién al archivo.
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6

Prototipo de los paneles de nesting

Los paneles de la solucion (archivos .TCN) se han creado utilizando un archivo prototipo: PIECE_SHEET.TCN, en
la carpeta "TPACADCFG\CUSTOM\NESTING". Si el archivo no se encuentra, se utiliza un archivo prototipo de los
programas TCN (PIECE.TCN, en la carpeta "TPACADCFG\CUSTOM").

Para abrir y modificar el archivo prototipo, seleccione en el menu el comando Abrir el archivo prototipo M
desde el menu Aplicacién. En particular, el archivo prototipo permite inicializar:

e las modalidades de ejecucion (area de trabajo, ...)

¢ las variables de tipo ‘o’, ‘v
o las secciones personalizadas (ejemplo: las Programaciones de Optimizacion).

El programa puede ademas asignar la tecnologia que utilizar para las rutas de corte de los paneles, si no
individuada anteriormente (ver: Configuracion del nesting). En este caso, es necesario programar una
mecanizacion de setup como primera mecanizacion en la cara superior (cara 1): el/los perfiles de corte de las
piezas y de los desgastes empezaran con una copia de la mecanizacion.

Ademas, el programa puede asignar mecanizaciones que usar al abrir y/o cerrar todos los paneles de la solucion.
Las mecanizaciones se consiguen de la cara 1 y posiblemente también de la cara 2, si la funcionalidad Nesting-flip
(voltear el Nesting) aparece activa (véase: Configuracion del nesting).

Para este fin, se define un formalismo de asignacién de la cadena de Descripcion para reconocer las
mecanizaciones:

e "w-head" indica mecanizaciones que asignar al comienzo

o "w-tail" indica mecanizaciones que asignar al final

e de lo contrario: se excluyen las mecanizaciones, con la Unica excepcion de la mecanizacion de setup
asignada al principio en la cara superior para indicar la tecnologia de los perfiles de corte.

En caso de asignacion de perfil: la Descripcion solo se puede indicar en el setup.
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Guardar la lista de ejecucion

El comando guarda el archivo correspondiente con la lista de ejecucién de los paneles que el comando anterior ha
creado.

El archivo tiene formato XML y extensién (.XMLST), como requerido por el programa WSC.

Para el funcionamiento del programa WSC se remite a la documentacién especifica.
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Remover los resultados del nesting

L. . .7 . . .z .

El comando @ remueve los resultados registrados para la solucion actual. La eliminacion remueve los archivos
presentes en la carpeta de la solucion y puede concernir también archivos relativos a los almacenamientos
anteriores.

Si para el proyecto actual no se requiere la solucidén de nesting, serd posible confirmar la puesta a cero de la
carpeta de la solucion, con la eliminacion de los archivos correspondientes con almacenamientos anteriores. Por
otro lado, es posible confirmar la eliminacion de los archivos del Ultimo almacenamiento o los archivos de la
cronologia entera de almacenamientos de soluciones.

Se eliminan también la lista de ejecucion y el archivo de informe, pero solo si estan guardados en
correspondencia de la solucién actual.
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9.1

Informe del nesting

Se gestiona dos tipos diferentes de informe de un resultado de nesting.

Un primer tipo esta provisto en formato ".XML" y esta disponible para referencia externa, por ejemplo para crear

informes personalizados de un proceso de produccién.

Otro tipo de informe esta disponible para proveer de una impresion minuciosa del proyecto de nesting por

completo.

Informe (formato "*.XML")

La informacidn presente en este tipo de archivo es fundamentalmente para que se pueda acceder facilmente a
todos los datos relativos a la produccién que resulta de la solucién de un proceso de nesting.

La carpeta predeterminada para guardar el archivo es la carpeta de la solucién.

Con los resultados del nesting visualizados, se puede seleccionar el comando Guardar el informe (.XML) l@

A continuacién esta la estructura del archivo:

<?xml version="1.0" encoding="utf-8"?>

Encabezado del archivo XML

<TpaCadNesting version="2.4.0.0">

Seccion principal:
e "version": version del conjunto de
TpaCAD

<Date>05/03/2020</Date>
<IdOrder>ABC-20-12345</IdOrder>
<IdProduct>ID456 </IdProduct>
<Unit>mm</Unit>

</Header>

<Header Name="C:\ALBATROS \REPORT \tnest1.XML" >

Seccion de los datos preliminares:

o "Name": ruta completa del archivo
de informe

o "Date": fecha de almacenamiento

e "idOrder", "idProduct": referencias de
pedido y producto del proyecto de
nesting

e "Unit": unidad de medida del
proyecto de nesting (mmy/pulg)

<Sheets>

<Sheet IdSheet="1">
<Name>Sheet_1</Name>
<Quantity>2</Quantity>
<SizeX>4200.00</SizeX>
<SizeY>2200.00</SizeY>
<SizeZ>80.00</SizeZ>
<Surface>9.24</Surface>
<Material>Generic</Material>
<Color />

</Sheet>

<Sheet IdSheet="2">
<Name>Sheet_2</Name>
<Quantity>3</Quantity>

</Sheet>

</Sheets>

Seccion de los tipos de hojas utilizados
por la solucién de nesting. Cada
seccion "Sheet" se corresponde con
una fila del proyecto de nesting:

o "IdSheet": identificador del tipo de
hoja (ndimero de fila en el proyecto)

¢ "Name": nombre asignado al tipo de
hoja

e "Quantity": cantidad solicitada para
la solucién calculada

e "SizeX/Y/Z": tamaio del tipo de hoja

e "Surface": superficie (= SizeX *
SizeY) en la unidad [m?] o [pulg?]

e "Grain": veta de la losa (valor
mostrado: "x", "y")

e "Material": material asignado

e "Color": color asignado

En la lista no se encuentran los tipos
de hoja asignados en el proyecto de
nesting pero que no estan utilizados
por la solucion.
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<Elements> Seccion de los tipos de piezas
<Element IdElement="1"> utilizadas por la solucién de nesting.
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST\A.TCN</Name > Cada seccién "Element" se corresponde

<Description>panel a description</Description>
<Quantity>20</Quantity>
<SizeX>600.00</SizeX>

con una fila del proyecto de nesting:

<SizeY>450.00</SizeY> o "IdElement": identificador de la pieza
<SizeZ>80.00</SizeZ> (ndmero de fila en el proyecto)
<Mirror>false</Mirror> e "Name": ruta completa (ej.: archivo
<Material>Generic</Material> ".TCN") o nombre asignado a la pieza
<Color /> e "Description": comentario de la pieza

<IdOrder>abc_a</IdOrder>
<Infol>aaa_123</Infol>
<WorkedAll>false</WorkedAll>

e "Quantity": cantidad mecanizada por
solucién calculada
e "SizeX/Y/Z": tamaio de la pieza

A\ H . Halt 1
<NameExtra>C: e "Mirror": solicitud de espejo

\ALBATROS \PRODUCT\TNEST1\EXTRA\A_1.TCN</Name > (true/false)
</Element> e "Grain": veta de la losa (valor
<Element IdElement="2"> mostrado: "x", "y")

<Name >C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST\B.TCN</Name> o "Edgeleft", "EdgeRight", "EdgeTop",
"EdgeBottom": bordes de la pieza
</Element > e "Material": material asignado

e "Color": color asignado

<Element IdElement="3"> e "idOrder": referencias de pedido de

<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST\C.TCN</Name >

la pieza
<“/lEIement> » "infol" ... "info10": informacién
<Element IdElement="4"> afiadida
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST\D.TCN</Name > o "WorkedAll": estado de mecanizacion
de la pieza, en solucién de nesting
</Element> e true = la mecanizacién estd
<Element IdElement="5"> completa

<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST\E.TCN</Name> e false = la mecanizacion no esta

completa, por la exclusion de

</Element> . . .
mecanizaciones (requiere que se

<Element IdElement="6">

<Name >C:\ALBATROS \PRODUCT\TEST\A.TCN</Name > contindie con la ejecucion)

e "NameExtra": ruta completa del

</Element> programa registrado a conclusion de
</Elements> la pieza

En la lista no se encuentran los tipos
de piezas asignados en el proyecto de
nesting que, sin embargo, no estan
utilizados por la solucion.

<Results> Seccion de las losas mecanizadas por
<Result IdResult="1" IdSheet="1"> la solucién de nesting. Cada seccién
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_1_1.TCN</Name>|wpesyt" se corresponde con un
<Quantity>1</Quantity>

rograma ".TCN" de la solucion:
<AreaPerc>94.86 </AreaPerc> prog

<Elements Quantity="34">

<Element IdElement="1" Quantity="2" /> ¢ "IdResult": identificador de la losa

<Element IdElement="2" Quantity="25" /> (progresivo)
<Element IdElement="4" Quantity="6" /> e "IdSheet": identificador del tipo de
<Element IdElement="5" Quantity="1" /> hoja (véase seccién: "Sheets")
</Elements> e "Name": ruta completa del archivo
(".TCN")

e "Quantity": repetidor de la losa
e "AreaPerc": area cortada de la losa
(en % del total)
<Items>
<Item IdItem="1" IdElement="1" Label= C:
\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\LABEL\1_1_1.BMP</Label>"/>
<Item IdItem="2" IdElement="1" Label= C:

¢ "Elements": seccion de las piezas
mecanizadas en la losa ("Quantity":

\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\LABEL\1_1_2.BMP</Label>"/> total de las piezas). Cada seccion
"Element" se corresponde con un
</Items> solo tipo de pieza:
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<Result IdResult="2" IdSheet="1">

<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_1_2.TCN</Name>

<Quantity>1</Quantity>

<AreaPerc>94.19</AreaPerc>

<Elements Quantity="38">
<Element IdElement="1" Quantity="18" />
<Element IdElement="4" Quantity="14" />
<Element IdElement="5" Quantity="6" />

</Elements>

</Result>

<Result IdResult="3" IdSheet="2">

<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_2_1.TCN</Name>

</Result>
<Result IdResult="4" IdSheet="2">

<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_2_2.TCN</Name>

</Result>
<Result IdResult="5" IdSheet="2">

<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_2_3.TCN</Name>

</Result>
</Results>

o "idElement": identificador de la pieza
(véase seccidn en el nivel principal
"Elements")

e "Quantity": cantidad mecanizada la
losa actual.

e "Items": seccidn de las piezas
mecanizadas en la losa. Cada
seccién "Item" corresponde a una
sola pieza:

o "IdItem": identificador progresivo de
colocacién en la losa (>= 1)

o "idElement": identificador de la pieza
(véase seccidn en el nivel principal
"Elements")

e "Label": ruta completa de la etiqueta
que ha sido guardada segun la
colocacién.

e "XC/YC": centro del rectangulo de
seleccién del posicionamiento. Si la
pieza esta asignada con tipologia
Pieza moldeada o Geometria de
nesting, la posicion puede estar
externa a la pieza.

e "A": angulo de rotacion del
posicionamiento (unidad grados,
positivo corresponde a rotacion en
sentido contrario a las agujas del
reloj)

</TpaCadNesting>

Cierra la seccion principal

Informe (formato "*.PDF")

Con los resultados del nesting visualizados es posible seleccionar el comando Informes Lﬂ para crear un

informe detallado del proyecto de nesting por completo.

Una ventana propone la vista previa del informe:
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El informe contiene informacién relativa a:

e proyecto de nesting: la lista de las piezas y de los paneles, los parametros de nesting

e las caracteristicas de cada panel de la solucion, incluida la representacion del disefio. El disefio de cada panel
estd creado con las configuraciones:

Visualizar las areas = OFF

Perfiles de corte = OFF

Identificar las piezas = ON/OFF como seleccionado en Configuracion del nesting (pagina: Habilitaciones

avanzadas)

Progresivos de las piezas = ON/OFF como seleccionado en Configuracion del nesting (pagina: Habilitaciones

avanzadas)

Con ambos campos de identificacion de las piezas, se muestra una escritura en formato: "ID/#NP" donde:

"ID" se corresponde con la opcidén Identificar las piezas

"NP" se corresponde con la opcién Progresivos de las piezas

Etiquetas = OFF.

Si ha sido registrado el archivo correspondiente con la lista de ejecucion de los paneles (archivo con extension
"XMLST"), el documento de informe se acaba con indicado el cédigo de barras correspondiente con el nombre del

archivo registrado:
tnest]

La ventana propone los comandos habituales de una ventana de vista previa, con posibilidad de:
e cambiar las configuraciones de pagina

e cambiar el zoom (desde el menu o desde el ratéon con comando (CTRL+Rueda del ratén))

o hojear las paginas y elegir el criterio de disposicion de las paginas.
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Es posible imprimir el informe eligiendo el moédulo de impresién.

En particular es posible convertir y guardar en documento PDF, seleccionando un médulo de conversion adecuado
instalado en el dispositivo.

El nimero maximo de paginas del informe es 150.
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Impresion de las etiquetas

Para la impresion directa de las etiquetas estan disponibles dos comandos a menu:

o Imprimir la etiqueta actual: imprime la etiqueta del posicionamiento actual, es decir: la etiqueta que
corresponde con la visualizacion en el area de los resultados

o Imprimir las etiquetas del panel: imprime las etiquetas de todos los posicionamientos del panel actual. En el
caso de misma etiqueta para mas posicionamientos, la impresion esta repetida para todas las necesidades
necesarias.

Seleccionando uno de los comandos de impresion se propone una ventana de confirmacion. Si asignada en
configuracion, la ventana propone la impresora ya seleccionada para la impresion de las etiquetas, con posibilidad
de cambiar la seleccién.

Cada etiqueta esta imprimida sobre una pagina nueva.
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11.1

Configuracion del nesting

El comando de configuracidon del Nesting estd disponible en el menu ¥ cuando el programa esta cerrado y a
nivel como programado en Configuracion de TpaCAD.

Los valores dimensionales que utilizar corresponden con la Unidad de medida de las configuraciones: en [mm]
o [pulgadas].

Piezas

Pagina de las configuraciones relativas a la asignacion de las piezas de un proyecto de Nesting

Tipologia de los archivos: seleccione las casillas de tipologia de piezas que se quieren gestionar y la casilla
de clister manual, si se quiere habilitar la gestion del clister manual.

Asignar los tamaiios de los archivos TCN (LxH): la casilla seleccionada habilita la modificacién de las
dimensiones originales (largo, alto) de los programas TCN.

Asignar el espesor de los archivos TCN: la casilla seleccionada habilita la modificacion del espesor original
de los programas TCN.

Asignar las variables "r": la casilla seleccionada habilita la modificacion de las variables «r»> de los programas
TCN y la gestidn de la columna asociada.

Asignar el nombre de los rectangulos: la casilla seleccionada habilita la asignacion del campo Nombre en
caso de tipologia pieza Rectangulo.

Asignar la prioridad: la casilla seleccionada habilita la asignacion de la prioridad de las piezas y la gestion de
la columna asociada.

Asignar los bordes: la casilla seleccionada habilita la asignacion de los bordes de las piezas y la gestion de
las columnas asociadas.

Cadigos de los bordes: la entrada corresponde a una tabla con un maximo de 50 filas, que identifican otras
tantas caracteristicas del borde de un panel. Cada fila puede asignar un cédigo de maximo 25 caracteres; al
cargar, la lista es compactada, con la eliminacion de asignaciones vacias o repetidas.

Info agregada: configura la cantidad de informacion genérica que hay que afadir en fase de asignacion de las
piezas, hasta un maximo de 10 (valor 0: excluye la gestion de las asignaciones). Las asignaciones son de tipo
cadena. La ilustracion corresponde a un valor configurado de 5:
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11.2

[ o Aceptar ] K Cancelar

Cabe recordar que los mensajes de cada campo (como en la ilustracion: "Info #1", "Info #2", ...) estan asignados
en el archivo de los mensajes personalizados CADAUX (en la carpeta: TPACADCFG\CUSTOM) a los mensajes con
identificadores asignados entre el rango [1601-1610].

Losas

Pagina de las configuraciones relativas a la asignacion de los paneles de un proyecto de Nesting.

o Asignar el nombre: la celda seleccionada habilita la asignacion del campo Nombre de las losas

e Asignar la prioridad: la celda seleccionada habilita la asignacién de la prioridad de los paneles y la gestion de
la columna asociada.

o Asignar el color: la celda seleccionada habilita la asignacion del color de los paneles y la gestion de la
columna asociada. La habilitacion esta aplicada tanto a las piezas como a los paneles

e Material y Trama: a la opcidn corresponde una tabla de maximo 50 filas, como identificacién de otras
caracterizaciones por la tipologia de un panel, normalmente indicada como Material y de una trama de relleno
asociada al material. La fila agregada encima de la lista se corresponde con la asignacion predeterminada: si no
estan agregados mas elementos en la lista, la asignacion del material se desactivara.
Las celdas en la columna Material se pueden modificar de maniera directa con asignacion de una indicacion
significativa de material.

Un clic en la celda de la columna Trama abre la ventana de los archivos de imagen almacenados en la carpeta

de configuracién (TPACADCFG\CUSTOM\DBPATTERN): los formatos reconocidos validos son *.PNG, *.JPG,
*.BMP y se solicita la seleccion de un archivo en la carpeta asignada. Para borrar el nombre de una trama

configurada, haga clic en el icono x

La configuracion esta aplicada tanto a las piezas como a los paneles.
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Exclusiones

e Mecanizaciones excluidas: la tabla asigna la lista de las mecanizaciones que tienen que estar excluidas en el
desarrollo del nesting. La tabla menciona las mecanizaciones:

¢ puntuales, de setup o légicas personalizadas

¢ de tipologia compleja (cédigos de macro) que no resultan extensibles: marque con la marca de verificacion las
mecanizaciones que excluir. La exclusion de mecanizaciones habilita la visualizacién de la columna
Mecanizaciones excluidas en la lista de las Piezas de un proyecto de Nesting.

¢ Propiedad: asignaciones de propiedad que buscar (en el ejemplo: "L=1", "M=250"). Si el campo no esta
asignado, la busqueda no se aplica a las propiedades de una mecanizacién, de otra manera durante el
desarrollo del nesting se excluyen las mecanizaciones de cualquier tipologia que averigtien la correspondencia
con las propiedades indicadas con valor positivo; un perfil esta evaluado, de cualquier modo, en el setup. El
campo debe asignar opciones separadas desde el espacio, con cada opciéon encabezada por el nombre de la
propiedad (L para el Nivel, y luego: O, M, K, K1, K2) seguido por el valor asociado (para los campos K1 y K2 es
obligatoria la forma "K1=.."). Se excluyen las asignaciones en el campo B (construccién) y C (comentario) y las
asignaciones deben ser numéricas. Un posible filtro incluye todas las propiedades asignadas con valores
positivos.
Ejemplos:
e "L4 M5000" la exclusiéon de una mecanizacién tiene que averiguar la correspondencia numérica a través de

dos propiedades
e "LO M5000" la exclusiéon de una mecanizacién averigua la correspondencia numérica a través de la propiedad
M=5000, mientras que aquella con propiedad L esta filtrada, porque asignada con valor 0.

Todas las condiciones de exclusion listadas estan aplicadas por separado: es suficiente la averiguacién de una
condicién para llegar a la exclusién de una mecanizacion.

Opciones del nesting

Nesting Rectangular: grupo de configuraciones utilizadas en el calculo de los posicionamientos rectangulares

e Ordenacion de las piezas: define cdmo ordenar las piezas en la preparacion de la lista que posicionar. Estan

disponibles cuatro selecciones:

« en primer lugar las piezas grandes: ordena por area decreciente

e« segun la direccién: ordena por valores decrecientes del tamafio correspondiente con la direccion del
nesting, como asignada en el proyecto individual de nesting:
a) sidireccion horizontal: ordena por altura decreciente
b) si direccidn vertical: ordena por largura decreciente

e conjunto (area y direccidén): aplica disposiciones que pueden combinar los dos criterios anteriores. La
seleccidn puede determinar un aumento del nimero de iteraciones que una solucion de nesting puede
ejecutar

« en primer lugar las piezas pequeiias: ordena por area creciente.

En la aplicacién de la clasificacion de las piezas por area, en caso de comparacion piezas con misma area, se
aplican los criterios siguientes segun el orden:
e antes las piezas con perimetro menor: por ejemplo, un cuadrado tiene la prioridad sobre un recténgulo
e antes las piezas con cantidad solicitada mayor
o aplicar el orden asignado en lista.

Comparar las soluciones de una losa: grupo de configuraciones utilizadas en fase de relacion entre soluciones
posibles, para determinar la «mejor solucion»
e Maximizar el area ocupada por los posicionamientos: seleccione la opcidn para privilegiar la solucion
que maximiza el area interesada a los posicionamientos. Con referencia a la figura:
Al indica el drea interesada a los posicionamientos: de forma rectangular, esta delimitada por las

coordenadas limite de los posicionamientos. La diferencia entre el drea Al y el drea de todos los
posicionamientos corresponde al drea de los desgastes internos del nesting

Ae indica el drea externa a los posicionamientos y corresponde al area de los desgastes externos del
nesting

El criterio de maximizacion del drea Ai no estd, de cualquier modo, aplicado de manera absoluta, sino
mediado sobre el area de la pieza mas pequefia, ademas de los criterios siguientes
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Si el campo no esta seleccionado, el criterio de comparacién de las areas interesadas a los posicionamientos
no esta excluido, sino aplicado con peso menor.

¢ Maximizar la disposicion ordenada de los posicionamientos: seleccione la opcidn para privilegiar la

solucion «mas ordenada»: la evaluacion se basa en la comparacion de los desgastes (area Ai), de la
disposicidn reticular de los posicionamientos y del niUmero mismo de piezas.

En este caso también, si el campo no esta seleccionado, el criterio de comparacién no esta excluido, sino
aplicado con peso menor.

e Maximo alejamiento de los desgastes internos a los posicionamientos (%): programe el maximo

alejamiento tolerado de los desgastes internos, calculados ya como porcentaje con respecto al area Ai. El
campo acepta valores en intervalo (1 - 50). El empleo del valor no es absoluto: junto con uno o los dos
criterios anteriores puede determinar la elecciéon de una entre las dos soluciones.

Nesting True Shape: grupo de configuraciones utilizadas en el calculo de los posicionamientos True Shape

¢ Tiempo maximo de calculo (seg): configure el tiempo maximo que aplicar en la fase de calculo de los
posicionamientos True Shape
¢ Minimo utilizo de las losas (%): configure el area de los posicionamientos como porcentaje del rectdngulo

de seleccién de los posicionamientos mismos (el &rea Ai del dibujo anterior). El logro del valor aqui configurado
representa una condicidn de cierre de la fase de cdlculo, como alternativa al logro del tiempo maximo de
calculo. Es posible configurar un valor entre 50 y 95: mayor es el valor y mas exigente es la condicion de
admision de una solucién valida.

o Rotacion "any" en nesting True Shape (°): configure el angulo correspondiente a la seleccién de rotacion
«any» que aplicar en la fase de calculo de los posicionamientos True Shape. Es posible configurar un valor
entre 5y 90, en unidad de grado (ejemplos: 60, 45, 30, 20, 15). El valor minimo de rotacion aplicada realmente
se puede reconducir a un submultiplo de 360°. Menor es el valor configurado y mas laboriosa es la fase de
calculo de los posicionamientos, tanto con respecto a la memoria requerida como con respecto al tiempo
necesario para llegar a la determinacion de una solucién valida para los posicionamientos.

o Optimizacion en clisteres automaticos (%): configura el valor de utilizacién minima del area de un clister
automatico de piezas con respecto a los posicionamientos individuales. Este ajuste tiene un significado similar
al siguiente y se utiliza para aplicar de manera auténoma un clister automatico.

o Optimizacién minima en clisteres automaticos (%): configura el valor de utilizacion minima del area de
un clister automatico de piezas con respecto a los posicionamientos individuales. Un clister automatico
consiste en la generacién de un grupo obtenido en una pieza individual con acoplamiento de la pieza con una
copia de si mismo rodada de 180°. La figura representa un ejemplo de pieza individual a la izquierda y, a la
derecha, el grupo que se puede obtener con aplicacién del clister automatico.
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La eficiencia de empleo de un clister automatico esta calculada como:
(Area de la pieza individual*2*100) / (Largo grupo*Alto grupo)

Un clister que asigna una eficiencia mayor o igual al valor configurado aqui puede determinar una aplicacién del
grupo privilegiada con respecto al posicionamiento de la pieza individual.

e Superposicion de los perfiles de nesting: seleccione para permitir la superposicion de los perfiles de corte.
La maxima superposicién permitida corresponde a la herramienta con diametro menor utilizada durante la
ejecucion de los perfiles de corte, sustrayendo la Distancia de seguridad por rebasamiento.

La opcién también se aplica en caso de nesting rectangular de Piezas moldeadas y/o Geometria de
nesting.

Tomamos en consideracion el ejemplo precedente con seleccion activa, ahora la superposicion de los perfiles
esta clara.

Nesting clister manual: grupo de configuraciones usadas para calcular un anidamiento de clister manual:

o Comprobar la coincidencia entre clister y piezas: comprueba que los datos de espesor, material y
color del clister coinciden con los datos de las partes que lo componen.

o Optimizar todo en True Shape: si activado y si se ha solicitado una optimizacién True Shape, todas las
partes de la lista se consideran formas. La opcion sélo es significativa si en la lista de piezas se encuentra
al menos un clister activado. La activacion de esta opcidn permite optimizar las dreas de desecho
producidas por el nesting de clisteres manuales.

« Distancia de seguridad por rebasamiento: configura la distancia que agregar a las piezas anidadas con
légica rectangular, en caso de que se hayan encontrado mecanizaciones que ejecutar fuera de la pieza, o
con légica True Shape, seleccionando Superposicion de los perfiles de nesting. El campo tiene unidad de
medida [mm]/[pulg] y acepta valores entre (0.1-10.0) mm.

o Formas: evaluar las geometrias externas: la seleccion afecta piezas insertadas en proyectos de nesting
como Piezas moldeadas. Seleccione para evaluar las dimensiones externas del rectéangulo de seleccion de la
Geometria de nesting para asignar alrededor de ella un area de respeto, para mantener los posicionamientos
adyacentes de la Geometria de nesting

o Prioridad menor con valor creciente: define cdmo se interpreta el valor de prioridad en piezas, clisteres
y losas. Si la opcion esta inhabilitada, la prioridad aumenta (0 = menor prioridad, 100 = mayor prioridad). Si
la opcidn esta habilitada, la prioridad es decreciente (0 = mayor prioridad, 100 = menor prioridad). El valor
predeterminado es prioridad ascendente y opcion inhabilitada.

Las opciones que quedan en la pagina programan como esta definido un panel de la solucién (archivo ".TCN").

o Crear carpeta para soluciones: la celda seleccionada solicita que se cree una carpeta para los archivos
relativos a una solucién. La celda esta seleccionada y no se puede modificar
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e Optimizar: la celda seleccionada solicita la ejecucion de la optimizacion de los paneles de manera contextual
a su registro. La aplicacion de la seleccion esta influenciada por la efectiva disponibilidad de un mddulo de
optimizacion.

o Exportar: la celda seleccionada solicita la ejecucion de la exportacion de formato de los paneles de manera
contextual a su registro. La seleccidn esta disponible sélo en la modalidad Profesional y si un modulo de
exportacién se comprueba configurado para la funcionalidad de Nesting o, alternativamente, para aplicarse al
registrar un programa TCN. La seleccion se aplica si la optimizacién no esta solicitada y también al registro de
los programas para complementar.

Solucion de nesting: grupo de configuraciones utilizadas durante de la ejecucion de la herramienta
correspondiente aplicable al programa

¢ Abrir prototipo: seleccione esta opcion para utilizar el archivo prototipo de los paneles de nesting.

Logicas de ordenacion

Las selecciones de la pagina determinan los criterios de ordenacion y optimizacion para registrar los paneles TCN
correspondientes a los resultados del nesting.

e Ordena los posicionamientos: selecciona el tipo de ordenacién requerido para los posicionamientos en una
losa. Hay cinco opciones disponibles:

e no aplica: los posicionamientos siguen el orden asignado por los procedimientos de calculo del nesting. En
caso de una losa con solucidén mixta, se resuelven primero los posicionamientos rectangulares y después los
de forma True Shape.

e segln la direccién: los posicionamientos se ordenan en columnas o filas, segun la direccidn y el vértice
seleccionados para el desarrollo del nesting. En la figura, el caso de ordenacién con direccién horizontal y
vértice inferior-izquierdo (a la izquierda esta activa la visualizacion de las areas): los numeros indicados son
los progresivos de los posicionamientos.

L-sLaL-uL_-sLmLﬂl

o |

Ll 210 115 %1 4 it | +—ic [ —at
g L] B4 20 3 a— |4 H— PE =0
LS g 113 219 —a— | —— | —a3 |——=iF
2 L1 vl 218 — | | % | —#F

¢ direccion + greca: a la ordenacion anterior se le acompafia una disposicion de rejilla con inversiéon de la
direccién de los posicionamientos por cada columna o fila

¢ marco externo: los posicionamientos estan ordenados segun el marco externo y se mueven cada vez mas
hacia el interior de la hoja. El inicio de la ordenacién tiene lugar segun direccién y vértice seleccionados para
el desarrollo del nesting

¢ del interior al exterior: los posicionamientos estan ordenados invirtiendo el orden del criterio anterior.

Se puede modificar el tipo de ordenacion también de manera directa desde menu para cada proyecto individual
de nesting.
La ordenacién se ejecuta durante el calculo del nesting y es previa al registro de los archivos TCN.

Como condicién predeterminada, la fase de célculo del nesting genera los archivos TCN asi compuestos:

a) posicionamientos: todos los posicionamientos siguen el orden definido anteriormente, cada uno teniendo:
e las mecanizaciones resultantes de los programas que han sido anidados
e las etiquetas, afiadidas o ya presentes en los programas originales

b) perfiles de pre-corte: perfiles afadidos por el procedimiento de nesting como mecanizaciones [CUTRECT]
Corte de rectangulo o como Perfil optimizado (véase parrafo siguiente)
c) perfiles de corte de las islas: todos los perfiles tomados desde los posicionamientos individuales

(programados como dreas de desgaste)
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d) perfiles de corte: todos los perfiles tomados desde los posicionamientos individuales (programados como
dreas de nesting) y los perfiles de corte anadidos por el procedimiento de nesting (individuales u optimizados)

e) pefrfiles de corte de los desgastes externos: perfiles afiadidos por el procedimiento de nesting para cortar
las partes de desgaste externas a las hojas.

A partir de esta organizacién predeterminada, las opciones que siguen afiaden nuevos criterios de optimizacién:

¢ Agrupa las mecanizaciones por tipologia: con seleccién activa, todas las mecanizaciones correspondientes

al punto a) anterior estan ahora reorganizadas segun la légica:

v’ mecanizaciones de perforacion: puestas en orden como resultante del orden de los posicionamientos
individuales

v fresadas genéricas (es decir: las que no corresponden a las areas de desgaste o de nesting). El orden se
origina desde el orden de los posicionamientos individuales con posibles subagrupamientos resultantes de la
aplicacion de la siguiente opcion (Minimiza los cambios herramienta). Este grupo incluye los perfiles de
pre-corte generados para los posicionamientos correspondientes con Piezas moldeadas y Geometria de
nesting

v otras mecanizaciones: fresados, inserciones, mecanizaciones légicas de tipo personalizadas,..(con
exclusion de las etiquetas)

v etiquetas: las mecanizaciones ETIQUETA estan agrupadas en la cola de todas las mecanizaciones genéricas

¢ Minimiza los cambios herramienta: con seleccién activa, todos los grupos de perfil mencionados arriba
estan ordenados para minimizar los cambios herramienta. El procedimiento ademas tiene en cuenta la
posibilidad de asignar una informacion de Prioridad tecnoldgica a las mecanizaciones de Setup fresa.

Con relacién a cada grupo individual de perfiles, la optimizacion enumera:
e en primer lugar, los perfiles con Prioridad tecnolégica = 0, con agrupamientos por herramienta
¢ en segundo lugar, los perfiles con Prioridad tecnolégica = 1, con agrupamientos por herramienta

e hasta que se agoten los perfiles.

¢ Mantiene los posicionamientos separados: con seleccién activa, todas las mecanizaciones
correspondientes a un posicionamiento individual se mantienen agrupadas y pueden ser ordenadas a partir de
las dos selecciones anteriores. Con seleccion activa, un archivo TCN se estructurard de la manera siguiente:
e en primer lugar, todas las mecanizaciones del primer posicionamiento, con posible agrupamiento aplicado por
tipologia y cambio herramienta. Los perfiles de pre-corte y corte se llevan al final del grupo
e en segundo lugar, las mecanizaciones del segundo posicionamientos con los mismos criterios aplicados

e hasta que se agoten los posicionamientos
e posibles perfiles de corte optimizado o de corte de los desgastes externos a las hojas cierran la lista de las
mecanizaciones.

Perfiles de corte
Pagina de configuraciones relativas a las rutas de corte

e Tecnologia global (tec\..): seleccione una opcidn entre las tecnologias globales disponibles para utilizarla
en la ejecucién de los perfiles de corte. Si no se ha realizado ninguna asignacién, la tecnologia tiene que
estar asignada en el archivo (.TCN) prototipo de los paneles de nesting. El/los perfil/es de corte de las piezas
empiezan con una copia de la mecanizacidn. La tecnologia esta utilizada con previa puesta a cero de las
propiedades: construccidn, extrusion de perfil. La tecnologia se utiliza para perfiles de corte insertados por el
procedimiento de Nesting para las tipologias de piezas Panel (*.TCN) y Rectangulo.

_ﬂa Para evitar comprometer el éxito de un nesting, le aconsejamos que no asigne tramos que impliquen una
entrada o salida lateral con respecto al perfil de corte.

e Z pasante: programa la cota pasante asignada a los perfiles de corte. El signo no es importante, porque en
cualquier caso se calcula una profundidad ademas del espesor del panel. El valor minimo es 0.0 y el valor
maximo es 5.0 mm. Ejemplo: valor 1.5 -> los perfiles de corte programan una profundidad de trabajo igual al
espesor de la losa +1.5. Con espesor de la losa a 30 mm, la profundidad de ejecucién se calculara a -31.5
mm.

El valor aqui configurado asigna también la profundidad de ejecucién de los perfiles que proceden de la
aplicacion de una pieza correspondiente a Geometria de nesting.
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Velocidad de interpolacion: configure la velocidad programada a lo largo de los perfiles de corte. Si el valor
0 esta configurado y en el caso de que la opcién Optimizar las rutas esta activada, se asigna directamente
la velocidad de trabajo de la herramienta.

Color: seleccione el color de representacion del/de los perfil/es.

Pre-corte: grupo de configuraciones relacionadas a la ejecucién de ciclos de pre-corte para la correcta

distancia de las piezas de tamafio pequeno.

Habilitar: seleccione para activar la funcionalidad. Con seleccidn activa se individian las piezas segun el
tamafio (area y/o largo/alto) y para cada pieza esta ejecutada una ruta de corte preliminar rectangular a una
profundidad no pasante. La habilitacidon se ignora si no resulta disponible la mecanizaciéon: [CUTRECT] Corte
de rectangulo. La opcion se utiliza para perfiles de corte insertados por el procedimiento de Nesting para las
tipologias de piezas Panel (*.TCN) y Rectangulo; para las otras tipologias de pieza: véase mas adelante.

Si la opcion Aplicar avance Z esta activa (véase mas adelante), los perfiles de pre-corte ejecutan pasadas
en profundidades siguientes. Si todas las piezas de una hoja estan «pequefios» y si Optimizar las rutas esta
activo (véase mas adelante), el pre-corte se ejecuta con perfil optimizado (con Aplicar avance Z activo,
puede insertar mas pasadas)

Tecnologia global (tec\..): seleccione una opcidn entre las tecnologias globales disponibles para utilizarla
en la ejecucién de los perfiles de corte. Si no se realiza ninguna asignacion, utilizar la tecnologia ya asignada
para la ejecucion de los cortes. La tecnologia esta utilizada sélo si asigna un didmetro de la herramienta como
maximo igual al de la tecnologia primaria y previa puesta a cero de las propiedades: construccion, extrusion
de perfil. La tecnologia se utiliza sélo para los pre-cortes de las piezas de tipo Panel o Rectangulo.

Area minima: configura el 4rea minima que sostiene una pieza en maquina. Una pieza se considera
«pequefia» si su area, calculada como: largo*alto, es inferior al valor configurado. Configure valor 0.0 para
anular la aplicacién de la prueba.

Tamaiio minimo: configura el tamafio minimo para sostener una pieza en maquina. Una pieza se considera
«pequefa» si una o ambas dimensiones son inferiores al valor configurado. Configure valor 0.0 para anular la
aplicacion de la prueba.

Espesor residual: configura el espesor que la herramienta deja sobre la pieza en ejecucién de las rutas de
pre-corte

Aplicar a todas las piezas: seleccione para activar la ejecucidn de los ciclos de pre-corte en todos los
posicionamientos, a pesar de sus tamanos (se ignoran los valores asignados en Area minima y Tamaiio
minimo). Si la opcion Optimizar las rutas esta activa (véase mas adelante), el pre-corte se ejecuta con
perfil optimizado (con Aplicar avance Z activo, puede insertar mas pasadas)

Anticipar el corte de las piezas pequeiias: seleccione para solicitar el adelantamiento del corte de las
piezas consideradas «pequefias» (se ejecuta con mecanizacién: [CUTRECT] Corte de rectangulo). Se ignora
la opcidn si todas las piezas resultan «pequefias»: se aconseja entonces asignar valores significativos en los
campos Area minima y Tamaifo minimo). Una ruta de corte optimizada sucesiva (véase: Optimizar las
rutas) repite también los cortes que corresponden a las piezas «pequefias».

Corte de rectangulo: grupo de configuraciones relativas a la aplicacién de los perfiles de corte no optimizados

Rotacion en sentido antihorario: selecciona para desarrollar los perfiles de corte en sentido contrario.
Setup de los cortes sobre un lado: selecciona para desarrollar los perfiles de corte con punto de setup
posicionado a lo largo de un lado del perimetro de corte. Para evitar comprometer el éxito de un nesting,
durante la ejecucion de perfiles de corte estd anulada la eventual configuracion de tramos de
Entrada/salida a perfil, si asignados para la tecnologia de corte

Radio de union: configura el radio de unidén sobre los vértices de los rectangulos de corte. La configuracion
es significativa, sdlo si esta activada la seleccién Setup de los cortes sobre un lado. Si el campo asignha un
valor significativo, todos los rectangulos de corte ejecutan una unién sobre las aristas. ATENCION: est3
valido un valor no superior a % del tamafo minimo de los rectangulos que se pueden anidar.

Optimizar las rutas: grupo de configuraciones relativas a la optimizacién de los perfiles de corte

Habilitar: seleccione para activar la optimizacién. La optimizacion consiste en la ejecucién de un Unico perfil
de corte, con maxima reduccién de los tramos repetidos. Para mas detalles, consulte el campo siguiente. Si la
seleccion no esta activa, para cada pieza se ejecuta una ruta de corte separada con desarrollo rectangular.
La activacién esta forzada activa si no resulta disponible la mecanizacién: [CUTRECT] Corte de rectangulo.
Para evitar comprometer el éxito de un nesting, durante la ejecucién de perfiles de corte esta anulada la
eventual configuracion de tramos de Entrada/salida a perfil, si asignados para la tecnologia de corte
Maximo alejamiento sobre la pieza: configure el valor de maximo alejamiento ejecutable en el aire, sobre
la pieza, sin interrupcion de perfil. El valor minimo es 0.0 mm. La configuracion determina la fragmentacion del
perfil de corte en mas perfiles separados. La ventaja de tener perfiles separados puede ser lo de ejecutar la
conjuncién entre los mismos con movimientos no interpolados y, por consiguiente, mas rapidos. Configurando
un valor grande (por ejemplo: 100000) el perfil optimizado sera Unico y los tramos separados de manera
geométrica estaran unidos por movimientos ejecutados en el aire, sobre la pieza. Configurando un valor
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inferior (por ejemplo: 200.0) el perfil estara interrumpido en mas perfiles en los casos de tramo de unién de
longitud superior al valor programado. Configurar valor 0.0 para interrumpir el perfil en cada tramo de unidn.

e Z aire: programe la cota de remonte para los tramos de unidn realizados sobre el panel. El valor minimo es 1.0
mm.

¢ Velocidad de los desplazamientos sobre la pieza: configure la velocidad programada a lo largo de los
tramos realizados sobre el panel. Si el campo configura un valor nulo, o si no se puede utilizar un valor
significativo (no nulo) para la Velocidad de interpolacion, los movimientos sobre la pieza no cambian
velocidad con respecto a los tramos interpolados en la pieza.

¢ Aplicar entrada en profundidad en zigzag: seleccione para habilitar la aplicacién automatica de entradas
en la pieza que no comprometen el éxito del nesting y con una distribucion de avance en profundidad.

¢ Longitud tramo: asigne la longitud de los desplazamientos hechos en el plano XY durante la aplicacion de la
previa habilitacion (el valor minimo es 10.0 mm, el valor maximo 100.0 mm). La imagen muestra como se aplica
la entrada automatica en la pieza:

‘. iB + N7

5
box 4

* Punto 1: es un punto de Setup (comienzo del perfil de corte). Las cotas (X;Y) se corresponden
con la posicién de inicio del perfil, la cota Z estd asignada a la Z aire

= Punto 2: tramo lineal a lo largo de la direccion del primer elemento de corte (como en la figura: a
lo largo de la direccién positiva en X) y con una variacién de Z igual a la mitad de la profundidad
de corte (ej.: Z =-15). El desplazamiento de X es igual a la Longitud tramo (ej.: 40.0 mm)

* Punto 3: tramo lineal con desplazamiento de X opuesto al anterior y Z final puesta a la
profundidad de corte (ej.: Z = -30)

* Punto 4: tramo lineal de corte en la pieza

* Punto 5: tramo lineal de subida hasta Z aire

* Punto 6: tramo lineal hasta Z aire y cotas (X;Y) finales correspondientes al comienzo del siguiente
tramo de corte en la pieza

= Punto 7, 8: repite la situacidon de los puntos (2, 3), y al final se consigue la posicién inicial del
tramo de corte en la pieza.

El perfil de corte que reinicia (puntos de la figura desde 5 hasta 8) se corresponde con la posibilidad
de ejecutar desplazamientos sobre la pieza sin deber interrumpir el perfil. De lo contrario, cada perfil
de corte se inicia con un Setup nuevo y una secuencia de tramos analoga a los puntos de la figura
(de 1 hasta 3).

Aplicar avance Z: grupo de configuraciones relativas al desarrollo de los perfiles de corte sobre mas pasadas,
hacia avances siguientes de la profundidad de trabajo.

e Habilitar: seleccione para activar la aplicacion de pasadas siguientes

e Maximo avance: programe la profundidad maxima de cada pasada (valor minimo: 3.0 mm). El efectivo valor
de una pasada se calcula de nuevo automaticamente, para uniformar las pasadas en la pieza y para un
nimero maximo de pasadas que, en el caso de optimizacion de la ruta activa, esta fijo a 10. Ejemplo: espesor
de la losa 30.0 mm, maximo avance 12.0 mm, Z pasante 1.5 mm: la primera pasada estd a Z - 10.5, la
segunda a Z - 21.0, la tercera a Z - 31.5

Aplicar conexiones a perfil: grupo de configuraciones relativas al desarrollo de las conexiones, durante la
ejecucion del perfil de corte a profundidad final.
e Habilitar: seleccione para activar la aplicacién de las conexiones
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¢ Namero de las conexiones: programe el nimero de conexiones que repartir en un perfil de corte, si no esta
optimizado. El campo acepta valores incluidos entre 2 y 50. En el caso de optimizacion de la ruta activa, la
configuracién no es significativa

« Distancia entre conexiones siguientes: programa la distancia lineal entre conexiones siguientes (valor
minimo: 30.0 mm). En el caso de optimizacion de la ruta no activa y con un Nimero de las conexiones
mayor de 2, la distancia aqui programada no se puede evaluar para repartir por lo menos el nimero de
conexiones solicitadas

¢ Longitud conexiones: programa la longitud de la conexion (en el plano XY de las hojas)

e Espesor residual: configura el espesor que la herramienta deja en la pieza durante la ejecucion de la
conexion

¢ Compensacion herramienta: seleccione para aplicar la compensacion externa de la herramienta (cada
conexion esta generada extendida del diametro de la herramienta).

« Area Minima:: seleccione para solicitar la aplicacion de las configuraciones anteriores segun evaluaciones de
area minima. Una pieza se considera «pequefia» si su area es inferior al valor configurado en el grupo Pre-
corte en el campo Area minima (si el valor es nulo, utiliza una area con valor Tamaifio minimo*Tamaiio
minimo). Si la seleccion esta activa, se aplica sélo cuando se ejecutan los cortes de las piezas pequefias, si
los cortes son realizados con un corte rectangular.

La eficacia de crear rutas de corte con desarrollo de conexiones deberia requerir un margen no nulo entre los
posicionamientos: en este caso, el corte de una pieza no puede ser cubierto por otro corte. Si se solicita la
aplicacion de conexiones solo a piezas pequefias, configure por ejemplo:

Aplicar conexiones a perfil -> Area minima: seleccionado
Optimizar las rutas -> Habilitar: seleccionado

Las piezas pequefias se cortan en todo caso antes que las demas, con ruta rectangular y asignacion de
conexiones, mientras que las otras piezas se cortan con perfil optimizado y sin generar conexiones.

Corte de los desgastes: grupo de configuraciones relativas al desarrollo de los perfiles de corte de desgastes.
La tecnologia utilizada es la misma de los perfiles de corte de las piezas.

Los perfiles de corte de los desgastes se pueden insertar en el caso de paneles que aplican sélo tipologias de
piezas Panel (*.TCN) y Rectangulo.

e Habilitar: seleccione para activar el desarrollo de los cortes

e Color: seleccione el color de representacion del/de los perfil/es

e Z pasante: configura cuanto la Z baja mas alld del espesor del panel, durante la ejecucién de los tramos de
corte de desgastes. El signo es ahora importante: el valor programado esta sumado con signo a la
profundidad correspondiente con el espesor del panel. Ejemplos: valor 2.5 -> los tramos dejan un espesor
residual de 2.5 mm; valor -2.5 -> los tramos se realizan pasantes de 2.5 mm (los ejemplos se aplican al revés
en caso de profundidades programadas positivas en entrada en la pieza). Como mucho es posible asignar una
Z pasante de 5.0 mm, mientras un valor de espesor residual se evalla en relacion al espesor de los paneles

e Cortar el borde: seleccione para cortar hasta los bordes (un tramo llega al borde y el espacio ocupado de la
herramienta sale del radio). Con la opcidn no activada, los cortes se paran antes del borde, dejando material
residual (1.0 mm)

¢ Longitud minima: tamafio minimo de un desgaste, medido a lo largo del borde externo del corte (valor
minimo: 30.0 mm)

¢ Longitud maxima: tamafio maximo de un desgaste, medido a lo largo del borde externo del corte (valor
minimo: 50.0 mm)

¢ Anchura minima: tamafio minimo de un desgaste, medido a lo largo del desarrollo del corte (valor minimo:
30.0 mm)

¢ Anchura maxima: tamafo maximo de un desgaste, medido a lo largo del desarrollo del corte (valor minimo:
50.0 mm)

Los perfiles de corte de los desgastes se desarrollan separados: un corte se corresponde con un perfil.

En caso de tecnologia de ejecucion asignada con una Tecnologia global (tec\..), durante la ejecucién de los
perfiles de corte se anula una posible configuracién de tramo de Entrada perfil.

En la figura esta representado un panel con indicados dos cortes y para cada uno esta indicada la direccion de
aplicacion de los parametros de largo (L) y alto (H).
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Pieza moldeada: grupo de configuraciones especificas para aplicar las piezas de tipologia asignada

Pre-corte: seleccione para activar la funcionalidad, en correspondencia con lo mencionado arriba. La/las
ruta/s de pre-corte se corresponde/n ahora con el/los perfil/es programado/s y se crea/n sélo para los
perfiles que programan una profundidad pasante sobre el setup o sobre una de las (3) primeras
mecanizaciones del perfil. Si esta seleccionada la opcién Area minima (véase més adelante), para la
aplicacion los perfiles estan localizados segun el area. La aplicacion de la funcionalidad utiliza las
configuraciones del grupo Pre-corte, a excepcion de la asignacion de Tecnologia: el/los perfil/es de pre-corte
se ejecuta/n con la tecnologia de los perfiles originales.

Aplicar conexiones a perfil: seleccione para habilitar la funcionalidad. Si esta seleccionada la opcién Area
minima (véase mas adelante), para la aplicacion los perfiles estan localizados segln el area. La aplicacion de
la funcionalidad modifica ahora el/los perfil/es programado/s, con asignacion de puntos de conexion y
concierne solo los perfiles que programan una profundidad del setup pasante. La aplicacién de la funcionalidad
utiliza las configuraciones del grupo Aplicar conexiones a perfil. Si para un perfil se crea también el pre-
corte, la profundidad de remonte de las conexiones se corresponde con el espesor residual del pre-corte
Area Minima:: seleccione para solicitar la aplicacién de las configuraciones anteriores seglin evaluaciones de
area minima. Una pieza se considera «pequefia» si su area es menor que el valor configurado en el grupo Pre-
corte en el campo Area minima (si el valor es nulo, utiliza un drea con valor Tamafio minimo*Tamafio
minimo) o si una dimensién o las dos son menores que el valor configurado como Tamafio minimo.

Rutas de pre-corte y/o modificaciones de perfil con distribucion de puntos de conexidn estan aplicadas a:

e el primer perfil asignado como Geometria de nesting y con Prioridad tecnolégica de valor 0
e perfiles asignados como Geometria de desgaste y con Prioridad tecnoldgica de valor 0

Geometria de nesting: grupo de configuraciones especificas durante la aplicacién de piezas de tipologia

asignada

Tecnologia global (tec\..): sseleccione una opcion entre las tecnologias globales disponibles para utilizarla
durante la ejecucion de los perfiles geométricos. Si no se realiza ninguna asignacion, utilizar la tecnologia ya
asignada para la ejecucion de los cortes. La tecnologia esta utilizada con previa puesta a cero de las
propiedades: construccion, extrusion de perfil.

Correccion herramienta: seleccione para habilitar la aplicacion de correccién a los perfiles geométricos. El
perfil marcado por Geometria de nesting tiene correccion externa, los perfiles marcados por Geometria de
desgaste tienen correccion interna

Pre-corte: seleccione para activar la funcionalidad, en correspondencia con lo mencionado arriba. Si esta
seleccionada la opcién Area minima (véase mas adelante), para la aplicacion los perfiles estan localizados
segun el area. La aplicacion de la funcionalidad utiliza las configuraciones del grupo Pre-corte

Aplicar conexiones a perfil: seleccione para habilitar la funcionalidad. Si esta seleccionada la opcién Area
minima (véase mas adelante), para la aplicacion los perfiles estan localizados segun el area. La aplicacion de
la funcionalidad modifica ahora el/los perfil/es programado/s, con asignacion de puntos de conexion. La
aplicacion de la funcionalidad utiliza las configuraciones del grupo Aplicar conexiones a petrfil. Si para un
perfil se crea también el pre-corte, la profundidad de remonte de las conexiones se corresponde con el
espesor residual del pre-corte

Area Minima:: seleccione para solicitar la aplicacién de las configuraciones anteriores seglin evaluaciones de
area minima. Una pieza se considera «pequefia» si su area es menor que el valor configurado en el grupo Pre-
corte en el campo Area minima (si el valor es nulo, utiliza un rea con valor Tamafio minimo*Tamafio
minimo) o si una dimensién o las dos son menores que el valor configurado como Tamafio minimo.
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11.7 Habilitaciones

Formato fila de archivo tipo "csv": la tabla configura el significado de los campos del archivo de lista, que
se puede seleccionar durante la asignacion de un proyecto de anidamiento. Un archivo de lista tiene formato
normalmente indicado como CSV, es decir: un archivo de texto utilizado para asignar una tabla de datos. Cada
linea del archivo corresponde a una fila de tabla y a su vez esta dividida en campos (columnas individuales) a
través de un caracter separador. La configuracion tiene que asignar los significados de los campos y tiene
lugar a través de una fila de tabla dividida en 26 columnas marcadas por letras de ‘A’ a ‘Z’. Cada campo puede
asignar una sigla, en correspondencia con una informacién especifica.

Como separador entre los campos esta reconocido ';’ (punto y coma) o bien ', (coma).

Se aconseja usar un punto (*.”) y no una coma (%,") como separador decimal en campos numéricos no enteros.
En campos no numéricos (ejemplos: descripciéon del programa, variables r), se recomienda no usar los
caracteres ya empleados como separadores de campos, es decir: *;’ (punto y coma) o ',’ (coma).

Un archivo de lista puede, por ejemplo, ser generado por un programa de disefio de archivadores.
Veamos qué es importante configurar en una celda:

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

SN N NN

v campo no significativo

e habilitacion de fila (interpreta: 1/0, yes/no, on/off, true/false) - (predeterminado = 1)

I, h,'s dimensiones pieza (I = largo, h = alto, s = espesor)

lu, hu, su dimensiones pieza + unidad (ej.: "500 mm")

u unidad (interpreta: 0/1, "mm"/"in") - (predeterminado = 0)

n cantidad (0-999) - (predeterminado = 1)

f filename (si no esta asignado, inserta un rectangulo) - (predeterminado = ""). Si se asigna

en una linea de definicion del clister manual, representa el nombre del cluster

fs filename O BIEN espesor (si el valor es numérico, interpreta espesor e inserta un
rectangulo) - (predeterminado ="")

d descripcién del programa - (predeterminado = "")

g veta del panel (interpreta: 0/1/2) - (predeterminado = 0)

et, eb, el, er bordes del panel. Cada campo interpreta una cadena, ej.: "W11.AB67C" - (predeterminado
= II")

m material (interpreta una cadena, ej.: "MELAMINA") - (predeterminado = "")
material + espesor (ej.: "FLBL18" = material + espesor) - (predeterminado = "")

r posibilidad de rotacion. El valor puede ser 0 = sin rotacién, 1 = rotacién en pasos de 90°, 2
= rotacién "any" (rotacién en pasos de un angulo significativo definido en la Configuracion
de nesting) o puede habilitar la rotacién en pasos de 90° o deshabilitar la rotacién cuando
se establecen valores: yes/no, on/off, true/false - (predeterminado = 0)

X solicitud de espejo x (interpreta: 1/0, yes/no, on/off, true/false) - (predeterminado = 1)

p prioridad (0- 100) - (predeterminado = 0)

nl referencia orden (interpreta una cadena) - (predeterminado ="")

al, al0 informacion agregada (interpreta una cadena) - (predeterminado = "")

\Y% lista variables <r> publicas del programa para asignar - (predeterminado = ""). El campo
esta significativo sélo en caso de lectura del archivo (*.TCN)

[¢ opcion para perfil de corte. El campo esta significativo sélo en caso de lectura del archivo
(*.TCN)

cl definicion de la posicion de la pieza, de su rotacion y especular dentro de un clister

manual. Es una cadena asi compuesta: ID del clister#desplazamiento x#desplazamiento
y#espejo#angulo de rotacion.

Los valores son separados por el caracter # (almohadilla).

ID: identificador del clister
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Desplazamiento x, desplazamiento y: coordenada x e y de la esquina inferior izquierda del
cuadro del rectangulo de seleccion con respecto al cero de los ejes coordenados

Espejo: simetria. 0 = sin espejo; 1 = espejo en x; 2 = espejo en y; 3 = espejo en xy
Angulo de rotacién: angulo de rotacién de la parte.

El campo sélo es significativo si la gestion de los clisteres manuales estd habilitada en la
configuracion del nesting

v idc ID de clister. Si se define un ID de clister en idc en la definicion de una pieza (columna
"cl"), los parametros de la fila se refieren al clister. Por ejemplo, se puede asociar un
material si se define la columna "m", un espesor si se define la columna "s", y asi
sucesivamente para los demas parametros. El campo es significativo sdlo si se habilita la
gestion de clisteres manuales en la configuracion del nesting.

v bl, b2, b3 nombre del archivo de imagen con ruta completa a la etiqueta. Los elementos que
representan las imagenes deben estar configurados en la etiqueta de nesting (ver capitulo
Asistente para etiquetas). Se puede definir un médximo de 3 imagenes.

A continuacién, hay un ejemplo posible de como se puede asignar una linea del archivo:

Otro ejemplo de las posibles filas de asignacion de un clister manual:
0;400;300;80;;drawer.tcn;; 1#444.0#125.0#0#90; "Top"; "Bottom"; "Left"; "Right"; ;90; 1
0;200;150;80;;drawer2.tcn;;1#101.0#138.0#1#0;

33;;150;80;;Clustermanual; 1;;"T";"B";"L";"R"; 2;2; 1
y del prototipo de fila: "n;l;h;s;d;f;idc;cl;et;eb;el;er;m;r; x"
Al asignar la tabla, se puede solicitar una ayuda inmediata para los campos significativos.

El campo de tipo filename sélo tiene que asignar el nombre del archivo completo de extensién y el archivo se
puede encontrar en la misma carpeta del archivo de lista.
Una fila del archivo de lista es significativa si asigna:

¢ habilitacion de la fila ON,

e un campo de tipo filename significativo (o sea: el archivo existe) o bien, con filename no asignado,

e dimensiones L y H no nulas.
En el primer caso el elemento se asignara como Panel (*.TCN); en el segundo caso Rectangulo.
Si la tipologia pieza Panel (*.TCN) no resulta habilitada (véase Pagina -> Opciones Generales): sélo se
importaran las filas que asignan dimensiones (L, H) validas.

La tipologia de los archivos indicados tiene que ser homogénea:
e directamente de tipo Panel (*.TCN), o bien
e correspondientes a un formato que se puede importar (ejemplo: *.DXF, archivo ISO). En este caso, el
modulo de importacion se reconoce automaticamente.

Las dimensiones de la pieza asignadas en el archivo de lista puede modificar las del programa TCN (original o
importado), con unas limitaciones:
¢ si asignado como valido (valor positivo >= épsilon*10.0), el espesor asigna el del programa TCN
¢ si asignada como valida (valor positivo >= épsilon*10.0) la dimensién largura o la altura, asigna la del
programa TCN, si no hubo importacién de formato, alternativamente sélo bajo confirmacion directa.
La unidad de medida esta aplicada sélo en caso de asignacién de Rectangulo (si el campo no esta asignado, el
valor utilizado corresponde a la unidad de medida del proyecto de Nesting actual).

Para los campos de habilitacién (e, r, x) con asignada cadena no vacia, la misma tiene que corresponder a un de

non

los valores de habilitacién ("1", "yes", "on", "true"): en caso contrario, interpreta valor 0 = off.
La asignacion de la descripcion del programa (campo: ‘d’) se ignora en caso de archivo (*.TCN).

La asignacion de material se mantiene si la configuracién es
e numérica con valor valido en la lista de materiales asignados, si no
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e cadena correspondiente a uno de los nombres de materiales asignados
(véase Pagina -> Opciones Generales).

Se mantiene la asignacion de variables <r> s6lo en caso de lectura del archivo (*.TCN), y no se ejecutan
verificaciones formales de la cadena. La sintaxis del campo esta descrita en el capitulo Formato de un archivo
(.ncad). Ejemplo de asignacién: "#0=12 #1=20 #12=ab~c".

Se mantiene la asignacion con relacién al perfil de corte sdlo en caso de lectura de archivo (*.TCN). Si la
columna no esta asignada, o si el campo de una fila no esta asignado, interpreta valor 1 = on.

¢ Procesos varios: grupo de configuraciones correspondientes a activaciones heterogéneas

¢ Solucion paso-paso: seleccione para activar la funcionalidad de la solucién paso-paso aplicada a un
nesting rectangular. Con seleccién activa es posible determinar la solucién de un proyecto de Nesting a
través de evaluaciones sucesivas de todas las soluciones encontradas, para elegir de manera manual la
solucién considerada 6ptima.

¢ Guardar la lista de ejecucion: seleccione para habilitar el comando a menu Guardar la lista de ejecucion
(guarda un archivo ".XMLST" para el programa WSC).

¢ Agregar los programas para complementar: seleccionar para habilitar la composicién de la lista de
ejecucién agregando los Programas complementarios. La aplicacion efectiva de la seleccion esta
influenciada por la complecion de la creacién de los programas mismos.

* Nesting-flip (voltear el Nesting): seleccione para activar la funcionalidad correspondiente, que requiere
también una activacion especifica de llave hardware. Ademas, la gestion de la cara 2 (inferior) debe estar
activa y la geometria de cara debe corresponder a terna cartesiana absoluta (izquierda).

La funcionalidad activa la gestién de los posicionamientos de un nesting en las caras 1y 2 (superior e
inferior) de las losas, asignando en un solo panel las mecanizaciones programadas originales de las dos
caras.

La cara 1 (superior) queda la cara de corte de las partes anidadas, activando en consecuencia los reglajes
de la asignacion y ordenacion de todos perfiles de corte.

De todo modos, se excluyen de los paneles de un nesting las mecanizaciones programadas en caras laterales
(se pueden recobrar en los Programas complementarios)

¢ Volcar la pieza: seleccione el vuelco aplicado a la pieza en modo Nesting-flip. En la mecanizaciéon de un
panel generado en modo Nesting-Flip puede intervenir una sola maquina o una linea (de 2 o mas maquinas).
En ambos casos, los paneles deben volcarse para permitir la mecanizaciéon en las caras opuestas:

e antes la cara 2
e a terminacioén, la cara 1.
El panel se puede volcar a lo largo de un eje vertical o a lo largo de un eje horizontal.

¢ Volcar la pieza en area grafica: la informacion de cdmo se voltea la pieza en modo Nesting-flip en TpaCAD
se utiliza para asignar la visualizacion grafica de la cara 2. Si la opcion esta desactivada, la pieza se muestra
en transparencia, de lo contrario, la pieza se voltea segun la configuracion de la opcién Volcar la pieza.

« Etiqueta en la cara inferior: si la opcion esta habilitada y la gestidén de etiquetas esta habilitada, las
etiquetas se generan automaticamente en la cara 2 (inferior). Si ya hay etiquetas en la cara 2 (inferior),
éstas se mantienen.

Si la opcion no esta habilitada y la gestion de etiquetas esta habilitada, éstas se generan automaticamente
en la cara 1 (superior). Si ya hay etiquetas en cara 1 (superior) de una pieza, éstas se mantienen. La
opcion predeterminada no esta habilitada.

+ Informes: seccion de configuraciones relativas a la organizacion de los Informes (en formato "*.XML" o
"* PDF").
o Habilitar: seleccione para activar los comandos de menu

Las otras asignaciones son relativas a la gestion de los informes en formato de impresion (ejemplo: "*.PDF"):
« Identificar las piezas (ID): seleccione para mostrar esta informacion acerca de cada posicionamiento
¢ Progresivos de las piezas (#): seleccione para mostrar esta informacion acerca de cada posicionamiento
¢ Vista previa de las hojas en formato A4: la seleccion esta relacionada a la creacion de Informes y
requiere la utilizacién total de una pagina del informe para la representacion grafica de una pagina.
o Elegirimpresora (PDF): seleccione una de las impresoras en la lista como impresora que utilizar para la
impresion del informe en formato PDF.

o Etiquetas: bloqueo de configuraciones relativas a la gestion de las etiquetas
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¢ Habilitar: seleccione para habilitar la gestion de las etiquetas. La habilitacién esta forzada no activa si no
resulta disponible la mecanizacién [CODIGO DE BARRAS] Cédigo de barras.

¢ Escala automatica de la fuente: seleccione para solicitar el ajuste automatico de la altura de la fuente
utilizada creando las etiquetas, en caso de que la reproduccién de una inscripcion sobrepase a la area
asignada durante la configuracién de las etiquetas.

« Disefio etiquetas: haga clic en el icono = para abrir la ventana donde estan los archivos con extensién
.XML guardados en la carpeta de configuracion (tpacadcfg\custom\nesting): se requiere la seleccion de un
archivo en la carpeta asignada. El archivo debe corresponder a un archivo de configuracién para etiquetas.
Es posible también asignar un nombre de archivo inexistente: cerrando la ventana con confirmacion, el
archivo mismo se crea. La efectiva gestion de las etiquetas requiere la asignacién de un archivo de disefio
valido, en los plazos mencionados mas adelante.

« Imagen de fondo: haga clic en el icono = para abrir la ventana donde estén los archivos de imagen
guardados en la carpeta de configuracidén (tpacadcfg\custom\nesting): los formatos reconocidos validos son
*.PNG, *.JPG, *.BMP y se requiere la seleccién de un archivo en la carpeta asignada. La imagen
seleccionada se utiliza como imagen de fondo del disefio de etiqueta. Se trata de una selecciéon no necesaria

« Asistente para etiquetas: abre la ventana del configurador para etiquetas abriendo el archivo configurado
en el campo Disefio etiquetas (véase: parrafo siguiente)

o Elegirimpresora: seleccione una de las impresoras en la lista como impresora predeterminada que utilizar
para las etiquetas.

¢ Optimizar la creacion de etiquetas: seleccione para solicitar el registro del nimero minimo de etiquetas.
El procedimiento de optimizacién registra una etiqueta sola para todas las aplicaciones parecidas de un
programa. La entrada esta visible sdlo si el procedimiento optimizado se puede aplicar. Segun el disefio
definido para la etiqueta, esta no puede contener elementos que la hagan Unica, como, por ejemplo, mostrar
la referencia de posicion de la parte en la losa. Con seleccién activa la asignacion y la posicion de los
campos indicados no siguen la rotacion de la pieza.

¢ Crear etiquetas para rotacion externa: seleccione si el posicionamiento mecanico de las etiquetas en las
hojas gestiona su rotacion. La seleccion es significativa sélo en los casos de posicionamiento rotado y
concierne a los campos sujetos a modificacion tras la aplicacién de rotacion de un posicionamiento. Con
seleccion activa la asignacién y la posicion de los campos indicados no siguen la rotacién de la pieza. El
posicionamiento siguiente de la etiqueta, con aplicacion rotada, vuelve a posicionar de manera automatica
los campos de identificacion de los bordes alineados con los lados del panel. Con seleccién no activa la
asignacion y posicion de los campos indicados se adaptan para que resulten alineadas con los lados del
panel, con posicionamiento de la etiqueta sin rotacion:

e campos de identificacion de los bordes
e campo ID_IMAGE (imagen correspondiente al posicionamiento Unico).

¢ Crear la imagen de la etiqueta rodada: seleccione si el posicionamiento mecanico de las etiquetas sobre
las paginas no permite la rotacion para solicitar asi el almacenamiento de las etiquetas (archivos imagenes)
rodadas. La seleccién es significativa sélo si estan asignadas etiquetas cuadradas (con mismo tamafio de
altura y longitud), ademas del hecho de que no se debe seleccionar el elemento previo.

La seleccién activa del campo induce a asignar etiquetas similares a las creadas cuando la opcién Crear
etiquetas para rotacion externa estd activa: en este caso se almacena la etiqueta rotada en el archivo
imagen.

11.8 Asistente para etiquetas
La ventana establece el disefio de las etiquetas, en base a las selecciones aplicadas a las opciones:
o Diseio etiquetas

« Imagen de fondo

En la imagen esta representado el caso de disefio ya asignado, con carga de una imagen de fondo:
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La imagen es un ejemplo de etiqueta creada aplicando un disefio propuesto:
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Vv

Prg: Part Name B.tcn

L*H*S: 450.00x600.00x80.00

_Fiber: Generico

A" 90°

MirX: = Blue

450.0x600.0x80.0

A

-

Un disefio de etiqueta corresponde a la insercion de campos de tipologia seleccionada entre texto, vista previa

de la pieza o losa, cédigo de barras, cddigo gr, fecha y marco.

Cada campo tiene:

e una localizacidn entre el area de la etiqueta: posicién (X, Y) y tamafio (Largo, Alto), en una unidad de la
etiqueta ([mm] o [pulgadas])

¢ la posibilidad de estar delimitado por un margen

e una caracterizacion relativa a la informacidn que tiene que representar (ID)

e selecciones agregadas en base a la tipologia del campo.

El tamafio minimo de un campo se corresponde con 5 x 5 pixeles.
Cada campo produce una imagen que posicionar en la etiqueta.

Los ID pueden estar seleccionados en una lista de valores notables; ID=0 corresponde con valor no asignado.

Lista de valores:

ID_ORDER

ID_PRODUCT

ID_DATE

ID_IMAGE

ID_SHEET_IMAGE

tiene la informacion de proyecto correspondiente con la orden de referencia
(ejemplo: nombre cliente y/u orden y/o nimero de la orden)

tiene la informacion de proyecto correspondiente con el producto (ejemplo:
producto y/o modelo)

tiene la fecha en el formato que corresponde a la cultura del equipo

requiere la representacion grafica de la pieza sola con las mecanizaciones
aplicadas

requiere la representacion grafica de la losa con todos los posicionamientos y
evidenciado el posicionamiento de la pieza actual [nota 1]
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ID_NAME

ID_NAME2

ID_DESCR

ID_LxHxS

ID_LxH

ID_UNIT

ID_PRGORDER

ID_ROTATE

ID_MIRROR

ID_EDGE_TOP

ID_EDGE_BOTTOM

ID_EDGE_LEFT

ID_EDGE_RIGHT

ID_FIBER

ID_COLOR

ID_SHEET_ID

ID_SHEET_COUNT

ID_ROW_COUNT

tiene el nombre del archivo TCN correspondiente con el solo posicionamiento

tiene el nombre del archivo TCN relativo al programa al término (la asignacion
del campo no comprueba la real existencia del archivo)

tiene el comentario del archivo TCN correspondiente con el solo
posicionamiento

tiene el tamafio de la pieza posicionada, en formato: Largo x Alto x Espesor (en
el ejemplo: 450x600x80)

tiene el tamafio de la pieza posicionada, en formato: Largo x Alto

tiene la longitud de la pieza (en el ejemplo: 450)

tiene la altura de la pieza (en el ejemplo: 600)

tiene el espesor de la pieza (en el ejemplo: 80)

tiene la unidad de medida del programa ("mm" o "inch")

tiene la informacion de pieza individual correspondiente con la Referencia Orden
(ejemplo: nombre cliente y/u orden y/o nimero de la orden), o con Info
agregado (véase: asignacion en Cadena de formateo)

tiene la indicacion de la pieza posicionada rotada (en el ejemplo: 90°)

tiene la indicacion de la pieza que realizar de espejo (en el ejemplo: no)

tiene la indicacion del codigo de Borde de la pieza aplicado al lado superior
(cara 5)

tiene la indicacion del codigo de Borde de la pieza aplicado al lado inferior (cara
3)

tiene la indicacion del codigo de Borde de la pieza aplicado al lado izquierdo
(cara 6)

tiene la indicacion del codigo de Borde de la pieza aplicado al lado derecho
(cara 4)

tiene la indicacion del material del panel (en el ejemplo: «Generic»)

tiene la indicacion del color del panel (en el ejemplo: «Blue»)

tiene el nimero de identificacién (ID) de la losa [nota 1]

tiene el indice de la losa («1» corresponde con el primer panel de la solucion;
«2» al segundo, etc) [nota 1]

tiene el indice del posicionamiento actual (sobre la losa) [nota 1]
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LABEL_* tiene el valor del parametro correspondiente con la aplicacion de la
mecanizacién Etiqueta-CODIGO DE BARRAS del solo posicionamiento. La
opcion en la lista esta constituida como "LABEL_name", donde (name) es el
nombre ASCII del parametro

ID_RECT tiene un rectangulo lleno o que es representado sélo por el borde

NONE (=0) corresponde con un ID no asignado: puede estar utilizado en un campo de tipo
«Texto» para ensefiar una inscripcion fija

[nota 1] el empleo del campo obliga a la creacién de etiquetas con procedimiento no optimizado.

- Programa el tamafio de las etiquetas, en unidad [mm] o [pulgadas]. En figura: 100*75 mm.

El tamafio minimo es: 20 x 20 pixeles (1 mm se corresponde con 3.78 pixeles, o sea 1 pixel se
corresponde con 0.265 mm).

Una imagen de fondo esta cargada hasta el tamafio maximo de la etiqueta

Seleccione para insertar un campo de tipo «Texto». La tipologia esta seleccionada en lista ID.

I Selecciones agregadas del campo:

¢ Titulo: texto que utilizar como titulo del campo

« Valor predeterminado: texto que ensefiar como valor, si el campo no se encuentra

¢ Posicion: alineacion del texto total (Titulo & Valor) en relacién con el rectangulo de espacio
ocupado por el campo

ToplLeft TopCenter TopRight

BottomLeft BottomCenter BottomRight

e Fuente: fuente de escritura

e Alto: en unidad de pixel (minimo: 5)

e Color: color de escritura del texto

* Negrita, Cursiva, Subrayado: selecciones para la fuente

¢ Rotacion: especificar la rotacion del campo y la tabla utilizada para volcar la representacion
(consulte: «Cddigo de barras»)

En vista previa del campo esta representado el texto correspondiente con «Titulo: Valor
predeterminado»; si no esta asignado un Valor predeterminado, esta representado el valor
numérico del ID.

e Cadena de formateo: asigna un formateo y/o una condicién y/o una indexacion del campo

Formateo

El reconocimiento empieza con el primer caracter = ‘#’ (caracter: almohadilla). El formateo
concierne la informacién de tipologia numérica entera o decimal (double) o tipologia cadena.
Un ejemplo de tipologia numérica es un tamafno de la pieza: (es: ID=ITEM_L).
Es posible asignar un formateo por campo con ID:

e ITEM_LxHxS, ITEM_LxH, ITEM_L, ITEM_H, ITEM_S

e LABEL_*.

Ejemplos de formateo valido (‘#' esta omitido):

"D6" formatea un valor entero en 6 cifras (ejemplo: 12 > "000012")

"FO1" formatea un valor double en 1 cifra decimal (ejemplo: 1234.678 > "1234.6")

"FO3" formatea un valor double con 3 cifras decimales (ejemplo: 1234.678 > "1234.678").
Si la asignacion no esta valida, se sigue con el formateo usual sin ningdn aviso.

Un ejemplo de tipologia cadena es el comentario de archivo TCN (ID_DESCR).
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Es posible asignar un formateo por campo con ID:

e ID_DESCR, ID_ORDER, ID_PRODUCT

e LABEL_*.
El formateo esta valido si de tipo: "#n", con n= nUmero positivo = nimero maximo con caracter
ensefiado. Los caracteres que sobrepasan la longitud maxima indicada se eliminan.

Un caso particular de tipologia cadena es ID_NAME, campo que tiene la ruta del archivo
correspondiente con el posicionamiento individual y por lo que es posible asignar un formateo mas
especifico.

En caso de posicionamiento de rectangulo, el nombre no corresponde con ningln archivo y se
asigna automaticamente: en ese caso se puede reconocer el formateo individual y general de
cadena (ejemplo: "#10").

Un caso similar es ID_NAME2, campo que tiene la ruta del archivo al término.

Examinemos por lo contrario el caso en que el nombre corresponde con un archivo:

v sin ningun formateo especifico, tiene el nombre de ruta relacionado a la carpeta de los
programas, incluida la extensién (ejemplo: "TEST_NESTING\AAA.TCN")

v con un formateo estandar es posible editar la visualizacién

Es pero posible especificar la parte de la ruta que se quiere evidenciar con etiqueta, haciendo

diferencia entre direccionamiento de carpeta, nombre y extensidon del archivo. El formateo es

valido si del tipo "#p\n.x", donde:

v "p" caracter para habilitacién de la carpeta: "*" habilita, "0" inhabilita

v "n" caracter para habilitacién del nombre archivo: "*" habilita, "0" inhabilita

v "x" caracter para habilitacién de la extension del archivo: "*" habilita, "0" inhabilita.

Veamos cémo aplicar el formateo en especifico, en el ejemplo siempre "test_nesting\aaa.tcn":

v "#0\*.0", "#0\*": tiene el nombre sin extension: "aaa

v "#0\*.*": tiene el nombre con extension: "aaa.tcn"

v O "#%\0.0", "#*\0", "#*\": tiene sdlo la ruta absoluta: "C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST_NESTING"

v o ER\X 0", "#*\*": tiene la ruta absoluta y el nombre sin extensién: "C:
\ALBATROS\PRODUCT\TEST_NESTING\AAA"

v’ cada otra asignacion: no aplica formateo.

Otro caso raro de formateo puede referirse a la configuracién de campos que identifican un lado

de una pieza Unica. Su funcionamiento se puede dar con:

¢ los parametros de la mecanizacion Etiqueta-CéDIGO DE BARRAS (entradas de la lista de tipo
"LABEL_name")

e campos de tipo ID_RECT

e campos que identifican un borde (ID_EDGE_TOP, ID_EDGE_BOTTOM, ID_EDGE_LEFT,
ID_EDGE_RIGHT)

Por ejemplo, posicionar los campos alrededor del campo de tipo «Grafica de la pieza

Unica» (ID=ID_IMAGE), o bien sobre los bordes de la etiqueta, y asignar los formateos notables:
o "#edger" identifica el lado derecho de la pieza

o "#edgel" identifica el lado izquierdo de la pieza

o "#edget" identifica el lado alto de la pieza

o "#edgeb" identifica el lado bajo de la pieza

En caso de posicionamiento de una pieza con rotacién especular, los campos siguen a la pieza.

En esta manera, esta posible evidenciar en la etiqueta cada uno de los cuatro lados de la pieza,

independientemente de como esa misma esta posicionada sobre la losa.

En el caso de utilizo de los campos que identifican un borde (ID_EDGE_TOP, ID_EDGE_BOTTOM,

ID_EDGE_LEFT, ID_EDGE_RIGHT):

e basta que se asigne el formateo "#edge": el lado del borde esta implicito por el identificador
utilizado.

¢ el mismo cddigo de borde programado esta indicado en la etiqueta.

Condicionamiento
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El reconocimiento empieza con el primer caracter =?’ (caracter: signo de interrogacién) y puede
determinar la exclusion del campo en etiqueta. El reconocimiento esta aplicado solo en caso de
nesting de programas TCN.

Caracteres reconocidos (después el caracter ‘?’) son:

‘s’= tiene que comprobar que el programa original tiene mecanizaciones programadas en caras
diferentes de las de nesting (cara superior)

‘Is’= tiene que comprobar que el programa original no tiene mecanizaciones programadas en caras
diferentes de la de nesting (cara superior)

‘r'= tiene que comprobar que las mecanizaciones del programa han estado excluidas en solucion
del Nesting
‘Ir'= tiene que comprobar que las mecanizaciones del programa no han sido excluidas en solucion
del Nesting

‘&’=esta aplicada una condicidon de «and légico» entre todas las condiciones puestas: solo si
todas las condiciones resultan averiguadas, el campo esta indicado en etiqueta. Si no esta
aplicada una condicion de «or I6gico».

‘v'= tiene que comprobar que el campo esta asignado (es decir: valor diferente de 0 para campo
entero, cadena asignada para campo de tipo cadena)
‘Iv’= tiene que comprobar que el campo no esta asignado

La condicion de la asignacion del campo es evaluada sin tener en cuenta las otras configuradas
(condicion de «and I6gico»).

Indexacion

El reconocimiento se activa con el primer caracter =%’ (caracter: porcentaje). Por el momento,

el reconocimiento es aplicado sélo al campo:

o ID=ID_PRGORDER: permite gestionar el Info agregado de una pieza sola, asignando el valor que
se corresponde con el campo (de 1 hacia 10).

Ejemplo: "%3" presenta la tercera informacidon agregada, como asignada a la pieza individual.
Cabe recordar que la informacion agregada genéricamente es en forma de cadenas.

Una asignacion de este tipo puede ser configurada junto con las otras revisadas aqui. Ejemplo: "?
v%>5".

Condicionamiento + Formateo

Se pueden configurar las dos asignaciones.
Ejemplo "?sr?v#0\*.*"

Seleccione para insertar un campo de tipo «Grafica de la pieza Unica». La tipologia es
ID=ID_IMAGE vy en el disefio de la etiqueta es posible asignar un campo solo con esta tipologia.
El campo asigna: posicion (X, Y), tamafio (Longitud, Altura).

El campo requiere la representacion grafica de las mecanizaciones aplicadas a la pieza; como en
figura: un perfil de puerta rotada de 90°.

Seleccione para insertar un campo de tipo «Grafica total de la losa». La tipologia es
ID=ID_SHEET_IMAGE y en el disefio de la etiqueta es posible asignar un campo solo con esta
tipologia.

El campo asigna: posicion (X, Y), tamafio (Longitud, Altura), rotacién.

El campo requiere la representaciéon de la losa con todos los posicionamientos y evidenciado el
posicionamiento de la pieza actual.

Seleccione para insertar una imagen. Se pueden definir dos tipos de imagenes: estatica y
dinamica.

La imagen estatica es Unica para todas las etiquetas. El archivo de imagen se elige en el
Asistente para etiquetas y no se puede editar excepto en el Asistente para etiquetas en si.
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La imagen dinamica se define en el Asistente para etiquetas, pero se puede reasignar en cada
programa. Para crear la imagen dindamica, debe rellenar el campo Cadena de formateo de
acuerdo con las reglas descritas a continuacién. Se puede definir un maximo de 3 etiquetas
dindmicas.

El tipo es ID=ID_IMGCUSTOM. Los datos para definir el campo de imagen son:

e X, Y: posicion del vértice superior izquierdo del rectangulo de espacio ocupado de la imagen
¢ Largo, Alto: dimensiones rectangulo de espacio ocupado de la imagen

o Borde: seleccione para visualizar un borde alrededor de la imagen

« Imagen: haga clic en el icono =~ para abrir la ventana de seleccién del archivo de imagen.
Los formatos validos reconocidos son *.PNG, *.JPG, *.BMP. Solo puede cargar imagenes que
estén en la carpeta de configuracion TPACADCFG\CUSTOM\DBIMAGE

¢ Cadena de formateo: si el campo esta rellenado, identifica la imagen como una imagen
dindmica. Los valores a establecer son b1l para la primera imagen, b2 para la segunda imagen,
b3 para la tercera imagen. Campos distintos de estos valores no tienen significado.

¢ Rotacidn: gire la imagen en pasos de 90° con o sin espejo

Seleccione para insertar un campo de tipo «Cddigo de barras». La tipologia esta seleccionada en

lista ID.

Selecciones agregadas del campo:

e Codigo: seleccione un cédigo en la lista (para la descripcién de diferentes tipos de cddigo de
barras se aconseja la documentacion especifica)

e Valor predeterminado: texto que ensefiar como valor, en caso de campo no encontrado

¢ Visualizar el texto: seleccione para visualizar también la representacion en formato texto

¢ Posicion: posicion del texto con respecto al cédigo de barras (con Visualizar el texto
seleccionado)

e Rotacion: en seguida el efecto visual en base a la seleccion aplicada (en todos los ejemplos
esta visualizado también el texto, con alineacidén predeterminada "BottomCenter"

RotateNoneFlipNone RotateNoneFlipXY

(AR IR i
e L

00x4
RotateNoneFlipX RotateNoneFlipY
08x02bx003 ‘"IW I‘l “‘l”l“ H“HIIM |‘|
Rotate90FlipNone Rotate90FlipXY Rotate90FlipX Rotate90FlipY

I A
600x450x80
08x02+x003
e00>420xB0

Un campo de tipo «Cddigo de barras» estara efectivamente indicado en etiqueta solo con valor
correspondiente asignado: por eso es necesario seleccionar un ID significativo.

ﬂ_lh".l a
fuilz

Seleccione para insertar un campo de tipo «QR code». En el disefio de etiqueta es posible asignar]

solo un campo con este tipo.
El campo asigna:
e posicion (X, Y)
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« dimension (longitud): la altura se asigna automaticamente al mismo valor.

La informacién que se debe escribir en el campo del cédigo QR se identifica de forma sencilla; los
campos en cuestion deben asignar el atributo Titulo como:

. "gr' o "gr"

o "qr:titulo" donde titulo asigna el nombre del campo que se muestra en el cédigo QR.

Sin embargo, los campos estan excluidos:

o de tipo rectangulo o cédigo de barras

¢ de codigo correspondiente a un borde de la pieza (ej.: ID_EDGE_TOP), si el formateo de
posicionamiento en la etiqueta esta asignado.

Los campos afectados estan escritos solo en el cédigo QR. El formateo de la informacion respeta
la sintaxis:
{"titulo1": "valorl", "titulo2":"valor2", ..., "titulo_n":"valor_n"}

o llaves de apertura y cierre

e campos individuales separados por coma (,)

e estructura de cada campo: "titulo": "valor" (las comillas dobles se muestran en la cadena
formateada)
= titulo: es el nombre (o titulo) del campo
= valor: es el valor asignado al campo (en formato de cadena).

Se omiten los campos para los que se ha asignado valor en blanco.

A continuacién se muestra un ejemplo de un codigo QR, con 5 campos asignados:

{"ID_ORDER":"ABC-ref.145", "name":"b.tcn", "dims":"450.0x600.0x80.0", "material": "Generic",
"ID_ORDER1":"macGTR"}

o "ID ORDER":"ABC-ref.145": campo de tipo ID_ORDER con Titulo = "gr" (el nombre del campo se
asigna automaticamente a la cadena de identificacién del propio campo)

e "name":"b.tcn": campo de tipo ID_NAME con Titulo="gr:name"

o "dims":"450.0x600.0x80.0": campo de tipo ID_LxHxS con Titulo="qr:dims"

o "material":"Generic": campo de tipo ID_FIBER con Titulo="qr:material"

o "ID ORDERI1":" macGTR": campo de tipo ID_ORDER con Cadena de formato="%1"y
Titulo="gr" (el nombre del campo es asignado automaticamente a la cadena que identifica el
campo mismo)

Seleccione para insertar un campo de tipo Fecha. La tipologia es ID=ID_DATE, y con esta
tipologia es posible asignar sélo un campo en el disefio de la etiqueta.
La asignacién del campo es andloga a la de un campo de tipo «Texto».

Seleccién para insertar un campo de tipo Rectangulo.

El campo asigna:

e posicion (X, Y) y dimensiones (Largo, Alto)

¢ borde: seleccione esto elemento para mostrar un rectangulo vacio, de otro modo se muestra
lleno

e color: color del borde o del area interna.

¢ cadena de formateo: Util para asignaciones de tipo "#edge..." (véase arriba).

X Seleccione para borrar el campo actual.

Seleccione para visualizar el margen alrededor de cada campo, independientemente de la
importacion Borde del campo mismo.

Uno solo de los botones esta visualizado, en base a la unidad de programacion de la etiqueta:

m '

e unidad [mm]: m convierte en [pulgadas]

LS

5
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I
e unidad [pulgadas]: M convierte en [mm]

rtl Seleccione el botdén para solicitar la disposicidén del disefio de etiqueta desde derecha a izquierda.

El disefio esta reconocido valido por la composicion de los archivos de etiqueta si:
o el tamafio de la etiqueta es al menos 20 x 20 pixeles
o estan asignados campos validos, o sea:

e la posicion esta dentro de la etiqueta

e de tamafio minimo 5 x 5 pixeles

e con ID asignado significativo (>0), o

e con ID=0 y Titulo y/o Valor predeterminado significativos.

Ejemplo de etiqueta con indicacion de los bordes

En lo sucesivo, un ejemplo de etiqueta con la informacién del borde mostrada.

w1100_001

IABC -ref. Milano |
lkitchen Red |
||:|.t|:n |
|
|
|

A | I

|300.04600.0x80.0

w1100 003

||3 Enenc

l‘l"fi 0

w1100_002

e a la derecha estd un campo de «Grafica total de la losa» (ID_SHEET_IMAGE): el rectangulo negro indica el
posicionamiento correspondiente.

e sobre los lados de la etiqueta esta la informacidn de los bordes configurados. Aqui: todos, excepto el lado
izquierdo

e cada borde muestra: un rectangulo sélido y la inscripcién correspondiente al cddigo del borde (con fines
demostrativos, se utilizan cédigos diferentes).

Vamos a ver cdmo asignar los campos para que la representacion en la etiqueta sigua el posicionamiento de cada
pieza, con posible rotacién y/o espejo.
Consideramos, por ejemplo, los campos del borde superior:
e campo de tipo ID_RECT, cadena de formateo=?v#edget
v "?v": condiciona la representacién a la asignacion del campo, que es identificado por la cadena de formateo
("#edget"): evalla la informacion que se corresponde con ID_EDGE_TOP
v "#edget": asocia el campo con la posicién que se corresponde con el borde superior dl posicionamiento
actual

e campos de tipo texto: ID=ID_EDGE_TOP, cadena de formateo=?v#edge
v "?v": condiciona la representacién a la asignacién de Borde superior del posicionamiento actual
v "#edge": asocia el campo con la posicién que se corresponde con el borde superior dl posicionamiento actual

El resultado conduce a:

o excluye la representacion de los dos campos, si la pieza correspondiente no configura un cédigo para el Borde
superior (como en la figura: "'w1100.001")

e ajusta la posicion de los campos segun el modo de posicionamiento, pero sélo si los campos que se
corresponden con todos los bordes estan configurados. Ejemplo: con posicionamiento rotado de 90°, la
informacion serda mostrada sobre el lado izquierdo de la etiqueta, correspondiente con el campo ID_EDGE_LEFT.
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La asignacion del campo ID_EDGE_TOP sin cadena de formateo ("#edge") excluye el ajuste de la posicién seguin

los modos de posicionamiento.

La figura se puede corresponder con una losa con posicionamiento de piezas diferentes:
¢ la numeracién muestra los Progresivos de las piezas
¢ los elementos graficos que se corresponden con los bordes configurados estan evidentes.

P Tl = T =

e ]

La etiqueta arriba se puede corresponder con el posicionamiento del progresivo #21.

En lo sucesivo, la etiqueta que se corresponde con el progresivo #25: misma pieza, pero ahora con
posicionamiento rotado. Esta claro el canje de representacion de los bordes

—
]
=
]
=
=
—-

=

w1100_003
[ABC -ref. Milano |
lkitchen Red | AN | I —
leten |
! |300.0v500.0:80.0 |
||3E!neri|: |
|

I anr

w1100_002
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Ejemplo de etiqueta con cddigo QR

A continuacién se muestra una version diferente de la primera etiqueta mostrada en el parrafo anterior, con los
campos del lado izquierdo formateados en el campo del cédigo QR:

w1100_001

w1100_003

w1100_002
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12 Nesting en modalidad Demo

En modalidad Demo es posible evaluar la funcionalidad de Nesting sin guardar los paneles y las etiquetas.

La representacion de los paneles excluye el desarrollo de las rutas de corte.
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13

13.1 Seccion de los Parametros

Formato de un archivo (.ncad)

En este parrafo se describe la sintaxis de un archivo tipo NCAD que, como visto, corresponde con un programa

del nesting.

Los archivos tienen formato XML y en seguida esta indicado el esquema de base.

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>

Fila de apertura del formato XML

<update> Elemento de apertura de la estructura principal del
archivo
<params> Elemento de apertura de la seccién de los Parametros (si

presente, tiene que estar asignada como primera
seccidn). Si la seccion no esta presente, el programa de
Nesting utiliza las asignaciones del archivo prototipo.

<param name="unit" value="0" />

<param name="modo" value="0" />

Elementos de asignacién de los parametros

<params>

Elemento de cierre de la seccién de los Parametros

<rows>

Elemento de apertura de la seccién de las Piezas
(programas TCN o formas rectangulares)

<row en="1" name="a.tcn" diml="450" .. />

<row en="1" name="b.tcn" dim/="500" .. />

Elementos de asignacién de una sola pieza

<rows>

Elemento de cierre de la seccién de las Piezas

<sheets>

Elemento de apertura de la seccidn de las Losas. Si la
seccion no esta presente, el programa de Nesting utiliza
las asignaciones del archivo prototipo

<sheet en="1" diml="4200" ... />

<sheet en="1" dim/="4000" ... />

Elementos de asignacién de una sola losa

<sheets>

Elemento de cierre de la seccion de las losas

</update>

Terminador del archivo

Miramos el detalle de un elemento de asignacion de un parametro

Un ejemplo de elemento es:

<param name="unit" value="0" />
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donde:

<param

name="nn"

Value="vv"

/>

Titulo del elemento

Especifica el nombre del parametro

Especifica el valor del parametro

Cierre del elemento

Sigue la lista de los parametros que estan interpretados.
Si un parametro no esta asignado, se utiliza un valor en seguida indicado como {default}.

Nombre Significado y valor
"refOrder" Referencia Orden (ejemplo: nombre cliente y/u orden y/o
numero de la orden)
"refProduct” Referencia Producto (producto y/o modelo)
"unit" Unidad de medida de los paneles creados:
0 = [mm] {default}
1 (<> 0) = [pulgadas]
"bLeft" Margenes de descarte de los paneles, o bien: izquierdo,
derecho, alto, bajo
"bRight"
{default: 0.0)
"bTop"
"bBottom"
"bInner" Margen interno {default: 0.0)
"direction" Direccion de avance para los posicionamientos:
0 = Horizontal {default}
1 (<> 0) = Vertical
"corner" Vértice de partida para los posicionamientos:
0 (o < 0) = Izquierdo-Inferior {default}
1 = Izquierdo-Superior
2 = Derecho-Inferior
3 (o > 3) = Derecho-Superior
"order" Seleccién para aplicar los valores de prioridad
programados sobre las piezas (TCN o rectangulos):
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(>0) =0ON
0 (<= 0) = OFF {default}

La configuracion puede ser ignorada en base a la
Configuracion del nesting.

"order_sheet"

Seleccién para aplicar los valores de prioridad
programados sobre los paneles:

(> 0) = ON
0 (<= 0) = OFF {default}

La configuracion puede ser ignorada en base a la
Configuracién del nesting.

"type" Seleccién para aplicar la correspondencia del material:
(>0) =ON
0 (<= 0) = OFF {default}

La configuracion puede ser ignorada en base a la
Configuracion del nesting.

"color" Seleccién para aplicar la correspondencia del color:
(>0) =ON
0 (<= 0) = OFF {default}

La configuracion puede ser ignorada en base a la
Configuracién del nesting.

"zeta" Seleccién para aplicar la correspondencia del espesor (la
seleccidn es irrelevante en el caso de posicionamiento de
rectangulos):

(> 0) = ON {default}
0 (<=0) = OFF

"works" Seleccién para aplicar en los paneles del nesting las
mecanizaciones de los programas TCN originales:
(> 0) = ON {default, si la Configuracion no excluye la
gestion}
0 (<=0) = OFF
La configuracion puede ser ignorada en base a la
Configuracién del nesting.

"rctmin” Seleccién para habilitar el angulo de espacio ocupado

minimo (tipologias pieza correspondientes con formas):
(>0) =ON

0 (<= 0) = OFF {default}
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13.2 Seccion de las Piezas

Veamos el detalle de un elemento de asignacion de una pieza.

Un ejemplo de elemento es:

<row en="1" name="b.tcn" diml/="450" dimh="600" dims="80" items="25" type="0" ang="1" mir="0" rgb="-1"

vars="" />
donde:
<row Encabezado del elemento
en="1" name="b.tcn"... Campos de asignacion de la pieza: cada uno asignado en
formato
nombre="valor"
/> Cierre del elemento

Sigue la lista de los campos que asignan cada pieza:

Nombre

Significado y valor

"rtipo"

Tipologia de pieza:

0 = Panel (*.TCN) {default}
1 = Rectangulo

2 = Pieza moldeada

3 = Geometria de nesting

"an

Estado de habilitacion:
(> 0) = ON {default}

0 (<=0) = OFF

"name"

Identifica el programa TCN (con direccionamiento relativo
a la carpeta de los programas)

El campo puede ser ignorado en caso de posicionamiento
de rectangulos

"diml"

"dimh"

"dims"

Dimensiones de la pieza, respectivamente: longitud,
altura, espesor.

Asignar valores >= 0.0 {default = 0.0}
Con posicionamiento de programas TCN pueden
corresponderse con las dimensiones originales o

modificados.

El espesor esta ignorado en caso de posicionamiento de
rectangulos.

"grain”

Direccion veta: 0 = no asignada, 1 = direccién horizontal,
2 = direccion vertical
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"edgeT", "edgeB", "edgel", "edgeR"

Bordes de la pieza (asigna un cddigo del borde en formato
cadena)

"items"

Cantidad de piezas que posicionar (asignar un valor en el
intervalo: 0 - 999)

{default = 0}

"items_max"

Cantidad maxima que hay que posicionar (asignar un valor]
en el rango: 0 - 999)

{default = 0}

"type"

Material de la losa (asignar un valor en el rango: 0 -
numero maximo de materiales asignados en
configuracion). {default = 0}

La configuracion puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuraciéon del nesting.

"rgb"

Color de la losa. Asignar:

el nimero correspondiente con el color, o
el nombre del color (ejemplo: "Red")
{default = -1 (color no asignado)}

La configuracién puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuracion del nesting.

"order"

Prioridad de la pieza (asignar un valor en el rango: 0 -
100) {default =0}

La configuracion puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuraciéon del nesting.

"refRow"

Referencia Orden relacionada a la pieza

"aux1", "aux10"

Informacién agregada sobre la pieza

Estado de posicionamiento con rotacion:
0 (<= 0) = OFF = no se puede rotar la pieza {default}
1 = la pieza se puede posicionar con rotacion de 90°

2 = la pieza se puede posicionar con rotacion «any»

Fl)

"mir

Estado de posicionamiento simétrico:
(> 0) = la pieza esta posicionada reflejada

0 (<= 0) = OFF {default}

Asignaciones de variables ‘r': El campo esta ignorado en
caso de posicionamiento de rectangulos.
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El formato esta asignado como: "#nl=v1 #n2=v2 #..",
donde:

e ‘#': caracter de encabezado de un campo de variables

e nl: nuimero de la variable ‘r' (de 0 a 300)

e '="! caracter separador en campo

e (v1): valor de la variable (si cadena, se tiene que
sustituir los espacios con el caracter ‘~")

e '’ (espacio): caracter separador entre campos

Ejemplo: "#0=12 #1=20 #12=ab~c".

La configuracién puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuracion del nesting.

"rct_cut"

Seleccién para aplicar el perfil de corte (La seleccion
influye solo en caso de posicionamiento de "rtipo=0"):

(> 0) = ON {default}

0 (<= 0) = OFF

"in_isle"

Seleccién para habilitar posicionamientos entre desgastes
(La seleccidn influye solo en caso de posicionamiento
True Shape de "rtipo=2,3"):

(> 0) = ON {default}

0 (<= 0) = OFF

"on_pair"

Seleccién para habilitar la aplicacion del cluster
automatico de la pieza con respecto al posicionamiento
individual (la seleccién solo influye en el caso de
posicionamiento True Shape de "rtipo=2,3"):

(> 0) = ON

0 (<= 0) = OFF {default}

"on_grid"

Seleccion para habilitar la aplicacion de posicionamientos
de rejilla (esta seleccion es significativa sélo en el caso
de posicionamiento True Shape de "rtipo=2,3"):

(>0) =ON

0 (<= 0) = OFF {default}

"refRowA"

"refRowB"

"refRowC"

Nombres de los archivos de imagen a etiquetar. La
configuracién requiere que el Asistente para etiquetas
establezca un campo ID_IMGCUSTOM con Cadena de
formateo definida de acuerdo con las especificaciones

descritas en el capitulo Asistente para etiquetas.

13.3 Seccion de los Clusteres manuales

Veamos el detalle de un elemento de asignacion de los clisteres manuales.

Un ejemplo de elemento es:

<group en="1" name="clust_4" dims="80" items="3" range="0" grain="1" type="1" order="1" ang="1" mir="1"

rgb="Aquamarine">

<param name="item" value="1,146.077;246.532;0,0" />

Nesting



Formato de un archivo (.ncad)

87

<param name="item" value="2,;261.877;271.095;0;0" />

</group>

donde:

<group Encabezado del elemento

en="1" name="clust_4"... Campos de asignacion del clister asignado en formato
nombre="valor"

/> Cierre del elemento

Sigue la lista de los campos que asignan cada cluster:

Nombre Significado y valor
"en" Estado de habilitacion:
(> 0) = ON {default}
0 (<=0) = OFF
"name" Nombre del cluster
"dims" Espesor del cluster
Asignar valor >= 0.0 {default = 0.0}
"grain" Direccién veta: 0 = no asignada, 1 = direccién horizontal,

2 = direccion vertical

"edgeT", "edgeB", "edgeL", "edgeR"

Bordes del cluster (asigna un cédigo del borde en formato
cadena)

"items"

Cantidad de clisteres que hay que posicionar (asignar un
valor en el rango: 0 - 999)

{default = 0}

"items_max"

Cantidad maxima que hay que posicionar (asignar un valor
en el rango: 0 - 999)

{default = 0}

"type"

Material de la losa (asignar un valor en el rango: 0 -
nimero maximo de materiales asignados en
configuracion).

{default = 0}

La configuracion puede ser ignorada o modificada segun
la Configuracion del nesting.

"rgb"

Color de la losa. Asignar:
el nimero correspondiente con el color, o

el nombre del color (ejemplo: "Red")
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{default = -1 (color no asignado)}

La configuracion puede ser ignorada o modificada segun
la Configuracion del nesting.

"order" Prioridad de la pieza (asignar un valor en el rango: 0 -
100) {default = 0}

La configuracion puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuraciéon del nesting.

"refRow" Referencia Orden relacionada al clister
"aux1", "aux10" Informacién agregada sobre el clister
"ang" Estado de posicionamiento con rotacion:

0 (<= 0) = OFF = no se puede rotar el clister {default}
1 = el clister se puede posicionar con rotacion de 90°

2 = el clister se puede posicionar con rotacién “any”

"mir" Estado de posicionamiento simétrico:
(> 0) = el clister esta posicionado de reflejado

0 (<= 0) = OFF {default}

"in_isle" Seleccién para habilitar posicionamientos entre
desgastes:

(> 0) = ON {default}

0 (<=0) = OFF

"on_pair" Seleccién para habilitar la aplicacion del cluster
automatico de la pieza con respecto al posicionamiento
individual:
(>0) =ON

0 (<= 0) = OFF {default}

"on_grid" Seleccién para habilitar la aplicacion de posicionamientos
de rejilla:

(>0) =0ON

0 (<= 0) = OFF {default}

13.4 Seccion de las Losas

Miramos el detalle de un elemento de asignacion losa.
Un ejemplo de elemento es:

<sheet en="1" diml="4200" dimh="2200" dims="80" items="5" type="0" order="0" rgb="16711680" />

donde:
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<sheet

en="1" dim/="4200" ...

/>

Sigue la lista de los campos que asignan cada losa:

Encabezado del elemento

Campos de asignacion de la losa: cada uno asignado en
formato

nombre="valor"

Cierre del elemento

Nombre Significado y valor

"en" Estado de habilitacion:
(> 0) = ON {default}
0 (<=0) = OFF

"name" Identifica la losa

"diml" Dimensiones de la losa, respectivamente: longitud, altura,
espesor.

"dimh"
Asignar valores >= 0.0 {default = 0.0}

"dims"

"grain" Direccién veta: 0 = no asignada, 1 = direccién horizontal,
2 = direccién vertical

"tems" Cantidad de losas que posicionar (asignar un valor en el
intervalo: 0 - 100) {default =0}

"type" Material de la losa (asignar: consultar elemento de Pieza)
La configuracién puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuracion del nesting.

"rgb" Color de la losa (asignar: consultar elemento de Pieza)
La configuracion puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuraciéon del nesting.

"order" Prioridad de la losa (asignar un valor en el intervalo: 0 -
100) {default =0}
La configuracién puede ser ignorada o modificada en base
a la Configuracion del nesting.
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