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Beschreibung

1 Beschreibung

In dieser Bedienungsanleitung wird die Verwendung der Benutzerschnittstelle beschrieben, die dem
Maschine-Benutzer erlaubt, jede Funktion der WSC-Anwendung auszunutzen.

Noch genauer:

e Programmlisten andern und ausfihren.

In eine bestimmte Position Querbalken und Saugnépfe fir die auszufihrende Liste bringen.
Maschinenzustand, mogliche Fehler und eventuelle Notfalle anzeigen.

Zustand der Hauptvorrichtungen der Maschine Giberwachen.

Befehle an die Maschine lUbertragen.

Bedienungsanleitung
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2.1

2.2

Konfigurationswerkzeug fiir die Maschine

Vor der Beschreibung der WSC-Umgebung mdchten wir die fir die Maschinenkonfiguration notwendige
Anwendung beschreiben. Fiir den Betrieb vom WSC ist die Maschinenkonfiguration notwendig.

0,

DbConfEdit
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Hauptfenster DbConfEdit

Durch diese Anwendung kdénnen die Vorrichtungen festgelegt werden, aus denen die Maschine besteht und
die im Schaltpult innerhalb von WSC verwaltet werden sollen.

Fir jede Maschine kann man 3 Makro-Gruppen bestimmen:

e Liste der Limits
e Liste der Achsen
e Vorrichtungen

Liste der Limits

In diesem Abschnitt sind die Definitionen der Arbeitsgruppen der Maschine enthalten. Fir jede Arbeitsgruppe
miussen die eigenen Arbeitsachsen (X, Y, Z, B, C) festgelegt werden; flr jede Achse sind die Wertlimits der
Bewegung, der Geschwindigkeit, der Beschleunigung und der Verzégerung zu bestimmen. Dieselben
eingestellten Daten sind im Eichen der Achsen Albatros zu wiederholen.

Liste der Achsen

In diesem Abschnitt sind alle notwendige Informationen Uber den Anzeigemodus der Achsenhdhen, z.B.
MaBeinheit, Dezimalzahlen bestimmt. Bei diesen Einstellungen auch ist die Kongruenz mit den in Albatros
festgelegten Parametern unentbehrlich.
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3

2.3 Vorrichtungen

In @hnlicher Weise wie bei den Achsen, kdnnen auch weitere in der Maschine vorhandene physikalische
Vorrichtungen definiert und verwaltet werden: Digitale Ein/Ausgaben, Analoge Ausgaben, Kennzeichen Bit
und Schaltkennzeichen, Variablen.

Bedienungsanleitung
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3.1

Konfigurationen

Vor der Beschreibung der Benutzerschnittstelle der WSC-Anwendung ist die Bezugnahme auf die
Konfiguration der Arbeitsumgebung notwendig.

Einstellungen

Durch das Meni Optionen kénnen Sie auf das Einstellungsfenster zugreifen, das in drei Einheiten aufgeteilt

ist, wie folgt:
e Allgemeine Einstellungen
e Einstellungen der Liste

e Einstellungen der Werkbank

Allgemeine Einstellungen

o5 Einstellungen...

Allgemein  Liste  Werkbank Optionen der Symbolleiste

[] Freigabe Kommunikation mit dusseren Programmen

[ Durch Manufacturer-Befehl das Fenster aktiviersn

Freigabe digitaler Fort Achsen
Layout Fenster Speichem

[ custom-Loge ausblenden

[J ©ffrung Albatros speichem
[] 30 Werkbank aktivieren

[] HandWheel

| Microsaft Print to PDF

ZFeichenmenu

Andem. .

Farben der Hauptschattafel
Hirtergrundfarbe der Meldungen

Hirntergrundfarbe der Ayldusfehler

Hintergrundfarbe der Achsen

Farbe der Dezimalzahlen der Achsen

Trackbar-Farbe

Printer Name
Standardmalige
Einstellungen
I:l N Meldungenfarbe - N
I:l I Farbe der Zyklusfehler - N
I:l = Gradientfarbe des Achsenhintengundes I:l .,
- N Zahlenfarbe der Achsenhdhe - N

Bhbrechen

Fenster-Allgemeine Einstellungen

Dieser erste Abschnitt erlaubt dem Benutzer, die allgemeinen Eigenschaften der Verwendung, besonders das
grafische Aussehen der Hauptfenster und die Interaktion von WSC, mit anderen Software-Umgebungen

einzustellen.

Bedienungsanleitung
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Einstellungen der Liste

5 Einstellungen... — O >

Mlgemein Liste  Werkbank Optionen der Symbolleiste

Listerfarbe

Hintergrundfarbe l:l N Textfarbe - N
Laufende Hintergrundfarbe - N Laufende Textfarbe I:l N
Hintergrundfarbe Miveau 2 l:l N Textfarbe Miveau 2 - N
Hintergrundfarbe-Auswahl - H Ausgewahlte Textfarbe I:l N
Zeilen-Hintergrundfarbe-Liste l:l N Zeilen-Testfarbe-Liste - N
Werkbankstyp

TwoXFields\With Y TWithout AT ~

Feldfenster anzeigen
[] Daten der Schonplatte beim Schliefien speichem
[] Versatz * umgekehrt, wenn Feld auf Schub

Listenzeichen
Standardmalige
Endem... Einstellungen
Typologie der Liste

Die waagerechte Ansicht der aufgelisteten Varablen aktivieren

] Die senkrechte Ansicht der aufaelisteten Variablen aktivieran

] Verwendeter letzter Pfad fiir Programmauswahl Vorschlagen

[ Auswahlstatus in Liste speichem

] Programmspeicherung prifen

] Programme beim Ausfiihren der Liste spemen

1 Beim Starten von WSC die zuletzt gedfinete Liste automatisch &ffnen

Bbrechen

Fenster-Einstellungen der Liste

Dieser Abschnitt erlaubt dem Benutzer, in der Liste selbst die allgemeinen Eigenschaften der Liste im Rahmen
der grafischen Einstellungen und des Layouts der Anzeige einiger Daten festzulegen.
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Einstellungen der Werkbank

Die Verwaltung der Werkbankeinstellungen ist in "Farben der Werkbank" und "Zeichnungsoption" unterteilt.
a5l Einstellungen... — O >

Algemein Liste ~ Werkbank | Optionen der Symbollsiste
Werkbankfarbe  Zeichnungsoptionen

Maschinenfarben Werkstuck-Farben

Hintergrund - - Werkstuck-Kanten - E
Felder l:l " Lacher |:| =
Guerbalken l:l - Konfiguration der Frase |:| E
Saugnapf - i l:l B Frasarbeiten I:l =
Urspriinge l:l N Transparenz der Frasarbeiten '
Saugnapf-Basis l:l - Sageschnitte |:| E
Saugnapf-innenseite - N Transparenz der Sageschnitte '
Saugnapf-Basig-Innenseite l:l - Einfugungen - E
Vakuumanschlusse - " Dubel - =
Rastertisch l:l I Bretthalter - M
Vakuumldcher l:l i Augwahl einer Bearbettung I:l =
Saugnapf ausserhalb des Vakuums l:l [~ Durchgangsbearbeitung - - O

Ausmale l:l -

Bhbrechen

Fenster-Einstellungen der Werkbank

In diesem Unterabschnitt kdnnen ausschlieBlich die Farben ausgewdahlt werden, die vom grafischen
Bestandteil bei der Darstellung der Werkbank verwendet sind.

Bedienungsanleitung
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o2 Einstellungen...

Mlgemein Liste  Werkbank  Optionen der Symbaolleiste
Werkbankfarbe Zeichnungsoptionen

Gegenstande Operationen

Bretter zeichnen [] Werkzeugradiuskomektur anwenden
Saugnapfe zeichnen Texturbrett anzeigen

Guerbalken zeichnen [] Spemen Listenanzeige in Zeichnung

Urspringe zeichnen
[0 vakuumanschilsse vorgeben
[] Saugnapf fillen
Durchmesgser Anschlage

Querbalkenkante
mm
(® Einzel () Doppett

Tandemoptionen
[ Lécher

[] Frasarbeiten
[] Sageschnitte
[] Einfigungen

e

Fenster-Einstellungen der Werkbank

In diesem Unterabschnitt kdnnen die Elemente aktiviert und einige Eigenschaften eingestellt werden, die der
grafische Bestandteil bei der Darstellung der Werkbank zeichnen wird.

Bedienungsanleitung
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Optionen der Symbolleiste

5 Einstellungen... — O >

Mlgemein Lliste  Werkbank Optionen der Symbolleiste

Sichtbarkeit der Schalflachen

» Oveé& - mms
amtiencen| 0| O 0 O o | O

[ Hauptschalttafel-Registerdcarte aktiviersn
[ Werkbank-Ansicht deaktivieren
[ uste aus GPL prifen

Bestatigen Abbrechen

[T

Fenster-Optionen der Symbolleiste

In diesem Abschnitt kdnnen einige Schaltflache der Menibandleiste ausgeblendet werden; wenn die
Schaltflachen ausgeblendet werden, sind ihre Funktionalitdaten in WSC nicht mehr verfiigbar.

3.2 Einstellung virtueller Felder

In diesem Abschnitt kann eine Reihe von virtuellen Feldern, d.h. verlegten Bereichen im Vergleich zu
normalen Bereichen, festgelegt werden, derer Eigenschaften, wie die Informationen lber die Spiegel und
Uiber die Beziige auf Zug und realer Bezug unterschiedlich sein kénnen.

Bedienungsanleitung
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3.3

Einstellung virtueller Felder

Feldname Bhnliches Feld WersatzX VersatzY’ VersatzZ Spiegel Feld Y Beziige auf Zug Rezler Bezug nlert
N_Field 0 0 0 O O O 100
Zeile nachher Bestatigen Abbrechen

Fenster-Virtueller Felder

Verwaltung des "Spiegel"-Feldes

In diesem Fenster kann man den Spiegel-Modus fiir die Bereiche deaktivieren,
normalerweise aktiv ist. Zum Beispiel kann der A-Bereich normal sein.

Spiegel-Deaktivierung

Spiegel-Desktivierung

Feld Spiegel desktiviersn
| M
A
R
M1
Al
R1

sestater

in denen dieser Modus

Bedienungsanleitung
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Fenster-Verwaltung des Spiegel-Feldes
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Zusammensetzung der grafischen Schnittstelle

4.1

Zusammensetzung der grafischen Schnittstelle

>

& iy -
Alles  Deaktivieren | Zeilevorher Zelerachher kt;‘,
wa eniigen einiigen

x 0oy 0oz  0gb 4o 3 o? ‘A & ¢ O -
'Machine homina and aeneral setooint not executed vet. .DRP“
w T
— (i
en ' %Q Remote Cortroller: Siow aves at 10% speed

Hauptfenster von WSC

Wie flr alle Programme dieser Suite, besteht das WSC-Steuerpult aus einer in verschiedenen Bereichen
unterteilten grafischen Schnittstelle.

1 - Titelleiste: enthdlt den Namen der getffneten Datei und einige Schaltflache im aktiven Fenster.

2 - Befehlsleiste: enthilt alle Schaltflache zum sofortigen Auswéhlen der Funktionen des Programms.

3 - Haupt-Achsen und -Vorrichtungen: Hier sind die Héhen der Achsen, die Fehler- und
Warnungsmeldungen und die Hauptvorrichtungen der Maschine angezeigt. AuBerdem kann man von hier
auch einige Funktionen der Maschinenbewegung starten und die Hauptschalttafel anzeigen.

4 - Arbeitsgebiet: enthdlt die gedffneten Listen.

Titelleiste

Die Titelleiste umfasst den Namen der Anwendung, die Schaltflachen fir die Verwaltung des Hauptfensters,
die Schaltflachen fir die Verwaltung des Arbeitszyklus der Maschine.

N E [3]4]5]

Layout der Titelleiste

Jeder der abgebildeten Felder entspricht folgenden Daten:

Nr. Inhalt Beschreibung
1 Befehle Schaltflache Start, Pause, Stop des Arbeitszyklus.
2 Titel zeigt den Namen des aktiven Fensters an, dem der Name der gedffneten Datei in eckigen

Klammern folgt.

3 Minimieren Schaltflache zum Reduzieren des Fensters; wurde das Fenster minimiert, dann wird diese
Schaltflache durch eine ersetzt, die ein einziges Fenster darstellt; wird diese Schaltflache
gedrickt, vergroBert sich das Fenster.

Maximieren Schaltflache zum Maximieren des Fensters.

SchlieBen Schaltflache zum SchlieBen des Fensters.

u b

Bedienungsanleitung
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4.2

Befehlsleiste

/ipn VUOs WSC - [ListsManager] .

[ Azcigen  Beorbeitungsfiache  Aviomofisch  Optionen  Werkzeuge  Etketien

Bl o F B e b

Neu  Offnen L\se N\essrchhem Zeilen  Zeilen  Zeilen LI%Kur-d:rrSaugmvf:pe-chem -j Kunden-Saugnapf hochladen

schneiden kopieren  infiigen

Deakiivieren Zenevurhu Zmlenauhher
i

Alles
ausudhlen

/ipn VUOs WSC - [ListsManager] .

Beorbeiten [TCRR R Beorbeiungsfiache  Aviomatisch  Optionen  Werkzeuge  Etketien

==HIRRA-R I T -

Lse  Listeder  Seauenzen Bearbeitungoflsche || Haupt-Achsenund-  MSysteriehler. || spacs | HPGL
Saugnapf Programme Vorrichtungen anzeigen anzeigen
ripn QUOos WSC - [ListsManager] _ 0 x

Bearbeiten  Anzeigen [WESRETMERERSN Automatisch  Optionen rkzeuge  Efikelten

O Q@ a 4 5§ <«

Pan  Einzoomen Herauszoomen Fenster Ausgewahlie Programme M Automatische neve
= 2eichnen

Zoor 2 Il Saugnapf-Position jur
omen vorhergenend Zoem alles | =28 Durchgangsbearbeitungen  Zeichnung
seichren

’iﬂ. QOUOow WSC - [ListsManager] _ o x

Bearbeiten  Anzeigen  Bearbeitungsfiiche JULUENESN Optionen  Werkzeuge  Etiketten

T e S

%Euﬂze\\ee\muderamschahen Zoe | Zoie  Ausgelrie Sucke
freigeben  spermen  zurickaetzen

Zum Laser

Sarten  Pause  Stop  Sollwert
2 achicke Lser AUS

Bearbeiten ~ Anzeigen  Bearbeitungsfliche  Automatisch [NelMELN \Werkzeuge  Etiketten

Lesereinstellungen

D m Hw“ zj Einstellungen der serielle Schnitistelle des Lasers

Einstellungen .. Einstellungen.

Debug  Spiegel Feld  VirtuelleFelder  IPC H ‘

Befehlsleiste

Die Befehlsleiste besteht aus Abschnitten, nach folgenden Funktionen:
Bearbeiten

Anzeigen

Bearbeitungsflache

Automatisch

Optionen

Werkzeuge

Neu

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

offnet eine neue Arbeitsliste.

Offnen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

o6ffnet eine zuvor gespeicherte Arbeitsliste.

Liste speichern

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

speichert die zurzeit verwendete Liste auf Datentrager.

Bedienungsanleitung
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Liste speichern unter...

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

speichert die zurzeit verwendete Liste auf Datentrager. Die Datei kann umbenannt werden.

Alles speichern

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

speichert auf Datentrager jede getffnete Liste.

: Eﬁ

Ausschneiden

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

schneidet die markierten Zeilen aus der Arbeitsliste ab.

Zeilen kopieren

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

kopiert die markierten Zeilen.

= 3

Zeilen einfugen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

fligt die zuvor abgeschnittenen oder kopierten Zeilen ein.

Alles auswahlen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

e der zurzeit gebrauchten Arbeitsliste.

Zeile entmarkieren

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

wahlt jede Zeile der zurzeit gebrauchten Arbeitsliste ab.

Zeile vorher einflugen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

fligt neue Zeilen oberhalb von der markierten Zeile hinzu.

Bedienungsanleitung
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Zeile nachher einfligen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

fligt neue Zeilen unterhalb von der markierten Zeile hinzu.

Standardsaugnapf speichern

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

speichert die Datei mit den standardmaBigen Einstellungen der Saugnépfe auf dem Datentrager.

Kunden-Saugnapf speichern

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

speichert die Datei mit den benutzerdefinierten Einstellungen der Saugnapfe auf dem Datentrager.

Standardsaugnapf hochladen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

ladt die standardmaBigen Einstellungen der Saugnapfe hoch.

Kunden-Saugnapf hochladen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

ladt die benutzerdefinierten Einstellungen der Saugnapfe hoch.

Liste der Saugnapfe

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Die Liste der zu verwendenden Saugnapfe wird ein/ausgeblendet.

Liste der Programme

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Die Liste der von

der Maschine ausfiihrbaren Programme wird ein/ausgeblendet.

1 E R
2.?'#

Sequenzen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Bedienungsanleitung
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Die Liste der Sequenzen wird ein/ausgeblendet.

Bearbeitungsflache

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Die grafische Darstellung der Werkbank wird ein/ausgeblendet.

Haupt-Achsen und -Vorrichtungen anzeigen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Der Bereich zum

Anzeigen der Machinen- und -Achsenvorrichtungen wird ein/ausgeblendet.

C

Meldungen...

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Die von Albatros

Ubermittelten Meldungen werden ein/ausblendet.

0

Zyklusfehler...

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Die von Albatros

Ubermittelten Zyklusfehler werden ein/ausblendet.

-

Systemfehler...

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Die von Albatros

Ubermittelten Systemfehler werden ein/ausblendet.

X

Albatros

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Albatros wird ein/ausgeblendet.

&

MDI Windows

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

geht zum Anzeigen der MDI-Fenster.

Pan

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Bedienungsanleitung
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bringt die grafische Darstellung zu der Vorschau.

A
] a
I

Zoom In

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

vergréBert den Zoom-Skalierungsfaktor.

&>

Zoom Out

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

verkleinert den Zoom-Skalierungsfaktor.

=

=

Zoom Fenster

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

erhdht den Skalierungsfaktor im ausgewahlten grafischen Bereich.

g et

Vorheriger Zoom

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

kehrt zum dem vorigen Skalierungsfaktor zurtick.

Zoom alles

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

kehrt zum dem Anfangsskalierungsfaktor zurtick.

Saugnapf-Position anzeigen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

zeigt die grafische Darstellung des Saugnapfs auf der Werkbank an.

Ausgewahlte Programme zeichnen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

zeigt die grafische Darstellung der aufgelisteten Programme auf der Werkbank an.

Bedienungsanleitung
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Nur Durchgangsbearbeitungen zeichnen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

zeigt die grafische Darstellung der durchgehenden Bearbeitungen der aufgelisteten Programme auf der

Werkbank an.

Automatische Saugnapfe positionieren

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

positioniert die Saugnapfe automatisch.

Dynamische Positionierung

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

aktiviert oder deaktiviert die dynamische Positionierung der Saugnépfe.

D

Start

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

startet den Arbeitszyklus.

D

Pause

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

unterbricht den A

rbeitszyklus.

D

Stop

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

beendet den Arbeitszyklus.

al

Simulation

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

simuliert die Ausfihrung des Arbeitszyklus und setzt die Werkzeuge nicht in Betrieb.

Sollwert

*  Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

Bedienungsanleitung
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startet den vollstandigen Sollwert-Vorgang der Maschine.

Startzeile ein- oder ausschalten

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

stellt die gewiinschte Startzeile innerhalb von der Arbeitsliste ein/ab.

Endzeile ein- oder ausschalten

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

stellt die gewiinschte Endzeile innerhalb von der Arbeitsliste ein/ab.

Zeile freigeben

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

stellt die Programmausfihrung in der ausgewahlten Zeile ein.

Zeile sperren

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

stellt die Nicht-Pr

ogrammausfihrung in der ausgewahlten Zeile ein.

Y

Liste prifen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

optimiert die in d

ie Liste vorher hoch-geladenen Programme.

Debug

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

aktiviert das Schreiben von WSC-LogFile.

Spiegel Feld Einstellungen

* Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

offnet das Einstel

lungsfenster des Ausfliihrungsmodus.

Bedienungsanleitung
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Virtuelle Felder Einstellungen

FInlim
g{{!ﬁ!u_‘_' * Klicken Sie das nebenstehende Symbol an

offnet das Einstellungsfenster der fiktiven Bereiche.

Allen diesen Befehlen werden die vorhandenen Befehle aus dem Abschnitt "Werkzeuge" hinzugefiigt. Dieser
Abschnitt kann vom Benutzer véllig konfiguriert werden. Es ist auch moglich, die Anschliisse zum Offnen
weiterer Anwendungen hinzuzufiigen.

4.3 Haupt-Achsen und -Vorrichtungen

|Synoptic

) 'y n n
X 00 Y 00z 0.0D 0.0 o @ w t? O i .
wp [
) Utensie Montato
Achsen richt in Kraft iy |FeedRae
% 1@ Remote Controller: Slow axes ot 10% speed

Haupt-Achsen und -Vorrichtungenliste

Dieser Bereich ist in 3 Feldern unterteilt.

Im oberen Teil sind die Héhen der Achsen angezeigt.

Im untereren Teil sind die Meldungen angezeigt.

Im rechten Beireich sind die Maschinenvorrichtungen so angezeigt wie sie durch das DbConfEdit
Anwendungsprogramm konfiguriert wurden, wie am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Es ist wichtig anzuerkennen, dass der Benutzer dank dieser Schnittstelle mit den Maschinenvorrichtungen

interagieren und die Achsenbewegung verwalten kann.
Durch Doppelklick auf der Anzeige der Achsenhdhen, wird die Steuereinheit zum Bewegen derselben Achse
gedffnet. Um die Achse zu bewegen, vergessen Sie nicht, die Strg-Schaltflache gedriickt zu halten.

Eche Hihe (mm) BE'EE .
0.000 0.0
Geschwindigheit (m/Mi.. Schiefenfehler Fesitive Hobe

0.0

0.000 0.000 Geschwindigkeit (m/Min)

2.0

Jog
Status Absolut
_ Schritt

- LLI_' * 0.1 ,

Steuereinheit der Achsenverschiebung
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4.4

Arbeitsgebiet

In diesem Arbeitsgebiet kdnnen ein oder mehrere Fenster getffnet werden. In jedem Fenster sind eine
Ausflihrungsliste und die entsprechende Positionierung der Querbalken und Saugnapfe gespeichert.

[[Fip- Mod® [Ausgefir Feld

[spicgeln [Mirrory [£ A

‘Versatz Y ‘VersatzZ ‘VEF

[

[ N

® News Liste 1
[eihren [Fusfibren [Name
[ [ 7 T & 1
Neu Zeilen Liste

BenchContainer

Suchenin: |5 Product

Name
Lsx Datenondner
NESTCAD Datenondner
suB Datenondner
TEMPLATE Datenondner

= Provaten Tpa Working Program

Datum der letzten Ander.
21/12/2018 11:01:56
06/11/2018 17:42:02
08/11/2018 09:46:12
06/11/2018 17:42:02
27/11/2018 09:45:53

% | O Voschau

5 x1595.954 Y:105.462

Arbeitsgebiet
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5.1

Ausfiihrungslisten

Die Arbeitsprogramme werden durch eine Ausfiihrungsliste ausgefiihrt. Diese Ausfiihrungsliste besteht aus
Zeilen und Spalten; jede Zeile und jede Spalte enthalt Informationen iber den Ausflihrungsmodus des in
jeder Zeile vorhandenen Programms. Jede Zeile der Liste ermdglicht, die Informationen, die Daten oder die
fur die Ausfiihrung eines Programms notwendigen Parameter einzustellen. Jede Information steht in einer
dazu bestimmten Spalte und die Zahl der Spalten andert je nach dem Anwendungsprogramm. Allerdings ist
die Spalte mit dem Namen des Programms immer verfligbar.

WSC-Programm schlieBt jeder Liste eine Werkbank an, wo die fir die Liste erstellte korrekte Positionierung
der Querbalken/Saugnapfe gespeichert wird.

Grafische Schnittstelle der Liste

4p) O WO & WSC - [ListsManager] o x
bRy

Bearbeiten  Anzeigen  Bearbeitungsfliche [EWSULIECN Optionen  Werkzeuge  Etiketien

QOOE 1= - N

cile  Ausgefihrie Stiche || ZumLaser | o
rmen  zuruckseizen B TGl

chicken

reigeben
L 1 I |

X gy 0z gD a o |4\ T ¥ -] @ 1] -
Machine homing and general setpoint not executed vet QD RPM
g | Utensie Meriato
Achsen nickt i Kialt B
1 8 Remote Controller: Slow axes at 10% speed
© Newe liste
[2eichren [Busfihren [Name: [[Rip- Mod0 [Ausgefibrt [Feld [spicgein [Mirer Y [ [M [s [Kommentar —[Unit [Einhaken [Versate X [Versate Y [Versete Z [Ver
[ [ 7 T & 1 [ P I O A P P \ [ [ T P P P \

5 X-650.303 Y:725.371

Wsc mit einer gedffneten Liste

1- Bereich-Name Programm/Aktivierung
besteht aus 3 Spalten, die ermdglichen, das Programm auszuwahlen, die Aktivierung der Ausflihrung
einzustellen und auf der unter aufgeflihrten Arbeitsebene zu zeichnen.

2- Bereich Parameter
enthalt die Spalten, in denen Parameter sind, die auf die Programmausfihrung einwirken.

3- Bereich Schaltflache / Wiederholungen
befindet sich unten und besteht aus drei Schaltflachen, die den sofortigen Zugriff auf Befehlen ermdglichen,
die jedenfalls im MenU verfligbar sind.
Die Schaltfléachen sind:

[ Neu ] erstellt eine leere Zeile unterhalb der aktiven Zeile.

[ Loschen ] |6scht alle markierten Zeile.

[ Liste ] flgt eine Liste einer bereits vorhandenen Liste hinzu.
Wiederholungen editierbares Feld, in dem die Wiederholungszahl der Liste eingestellt

werden kann.

4- Bereich Saugnapfe-Programme-Sequenzen
besteht aus drei Registerkarten. Von diesen enthélt die erste die grafische Darstellung der Saugnapfe, die
zum Zusammensetzen der Werkbank verwendet werden. Ist fiir jeden Typ die verfiigbare Saugnapf-Zahl
groBer als Null, dann kann man die einzelnen Saugnapfe durch Drag&Drop in die Werkbank ziehen und sie
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5.2

5.3

spater fehlerfrei positionieren. Die zweite Registerkarte erméglicht, die auszufiihrenden Programme
hinzuzufligen, wenn sie auf die Werkbank unmittelbar gezogen werden; die letzte Registerkarte zeigt die
Reihenfolge der Bearbeitungen an. Um diese letzte Funktion zu nutzen, muss der Teil mit "Reihenfolge"
optimiert werden. Bei der Markierung der verschiedenen Elemente in den Reihenfolgen, wird die Vorschau
der Werkbank das markierte Element kennzeichnen.

5- Bereich Hohe der Maus
enthalt die Koordinate der Maus, wenn dieser durch das Fenster der Werkbank geht.

6- Bereich Werkbank
enthalt die grafische Darstellung der Werkbank mit der an die Liste angeschlossenen Positionierung der
Querbalken und Saugnapfe.

Struktur der Liste

Die Liste besteht aus einer gewissen Zahl von Spalten, die vom Hersteller nach dem Maschinentyp
implementiert werden.

© NeveListe T,
[Zsichnen [usfihren [Name [[Fie- Mo [Ausgefihrt Fela [eegein [Wirror ¥ B A s [Kommentar—[Unit | Einhaken B

[ —— b ™ [ F [ F p 5 | N R

Beispiel einer Struktur der Liste

Das abgebildete Beispiel zeigt eine Liste an, in der folgende Spalten konfiguriert wurden:

Zeichen Wenn aktiviert, wird das Programm auf der unter aufgefiihrte Werkbank gezeichnet.
Ausfiihren Wenn aktiviert, wird das Programm von der Maschine ausgefiihrt.

Name Name des auszufiihrenden Programmes.

Nummer Wiederholungszahl des Programms.

Ausgefiihrte Stiicke Bereits ausgefiihrte Wiederholungszahl des Programms.

Feld Arbeitsbereich, in dem das Programm ausgefiihrt werden kann. Er besteht aus

einer Auswahlliste, aus der in den Textbox hinzufligenden Hinweis entnommen
werden kann.

Werkstiickdrehung Drehung des Werkstickes (in Grad); sie besteht aus einer Auswabhlliste, aus der
den in den Textbox hinzufigenden Hinweis entnommen werden kann.

L H S Dimensionen des Stiickes (Lange, Hohe, Starke). Sie kénnen in der Liste
unmittelbar geandert werden.

Kommentar Beschreibung des Programms

Zeit stellt die Ausflihrungsfrist eines Programms.

Wir mdchten betonen, dass das nur ein Beispiel ist und dass jeder Maschine eine vdllig verschiedene Struktur
der Liste entsprechen kann.

Listen bearbeiten

Neben den zuvor beschriebenen Befehlen sind weitere Schnellbefehle zum Eingeben der Daten der
Bearbeitungsliste vorhanden.

Tastaturbefehle
In den nachfolgenden Beschreibungen werden oftmals diese Termine verwendet, wie folgt:

Aktive Zelle ist das editierende Feld, ist in einer verschiedenen Farbe markiert und ist von einer
Strichlinie umrandet.

Aktive Zeile ist die Zeile, in der sich das aktive Feld befindet
Markierte Zeilen unterscheiden sich durch niedrigere Schaltflachen und sind von einer
verschiedenen Farbe markiert. Gehort in diesem Fall die Zelle zu einer dieser Zeilen, dann nimmt sie die

Farbe der Zeile an und ist von einer Strichlinie umrandet.

Nachfolgend die verfligbaren Schaltflachen:

Schaltflachen Beschreibung
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4 &=

Bild-Auf

Bild-Ab

Start

Ende
Strg+nach-Oben

Strg+nach-Unten

Strg+nach Rechts
Strg+nach Links
Strg+Bild-Auf
Strg+Bild-Ab
Strg+Start
Strg+Ende
Umschalte+Auf
Umschalte+Ab

Die Zelle oben wird zur aktiven Zelle
Die Zelle unten wird zur aktiven Zelle
Die Zelle rechts wird zur aktiven Zelle
Die Zelle links wird zur aktiven Zelle

blattert eine Seite der Liste nach oben durch
blattert eine Seite der Liste nach unten durch
wahlt die erste Zelle der Zeile aus
wahlt die letzte Zeile der Zeile aus

erstellt eine leere Zeile oberhalb von der aktiven und die neue Zeile wird zur
aktiven

erstellt eine leere Zeile oberhalb von der aktiven und die neue Zeile wird zur
aktiven

wahlt die letzte Zelle der sichtbaren Zelle rechts aus
wahlt die erste Zelle der sichtbaren Zelle links aus
blattert die sichtbaren Spalten nach links aus

blattert die sichtbaren Spalten nach rechts aus

wahlt die erste Zelle der ersten Zeile aus

wahlt die letzte Zelle der letzten Zeile aus

erweitert die Aus/Abwahl der Zeilen oberhalb der aktiven
erweitert die Aus/Abwahl der Zeilen unterhalb der aktiven

wahlt die Zelle an der rechten Seite der aktiven
wahlt die Zelle an der linken Seite der aktiven

Umschalte+nach-Rechts
Umschalte+nach-Links

F2 aktiviert die Bearbeitung der aktiven Zelle
Eingabe bestatigt die Anderungen in der aktiven Zelle
Esc bricht die Anderungen in der aktiven Zelle ab

Weitere ASCII - Zeichen sind in die aktive Zelle eingetragen

Maus verwenden

Die Maus ist das beste Mittel, um die Liste zu bearbeiten. Nachfolgend die mdglichen Funktionen:

Vorgang Position Beschreibung
Klick Zelle Zelle auswahlen
Klick Schaltflache der Zeile Zeile aus/abwahlen

Umschalte+Klick Schaltflache der Zeile
Zelle "Name des Programms"

Zeilen aus/abwahlen

wahlt die Zelle aus und zeigt das Fenster "Name des
Programms" zum Festlegen des aus dem Archiv
entnommenen Namen an.

Doppelklick

Zelle auswahlen

Um die gewlinschte Zelle auswahlen und sie die aktive zu machen, mussen folgende Schritte durchgefiihrt
werden:

* positionieren Sie die Maus auf die gewlinschte Zelle und klicken Sie darauf;

* verwenden Sie die Pfeilschaltflachen AUFWARTS, ABWARTS, RECHTS, LINKS;

* st die Zahl der Zeile groBer als die Fensterliste enthalten kann, blattern Sie die Liste mit den
Pfeilschaltflachen Bild-Auf, Bild-Ab oder mit der Maus auf der Bildlaufleiste des Fensters aus.

Den Inhalt einer Zelle andern

Um den Inhalt der aktiven Zelle zu dndern, muss diese Zelle im Anderung-Modus sein. In diesem Modus
verliert die Zelle die Strichlinie. Zum Andern kann man folgende Schritte durchfiihren:
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* Die Funktionsschaltflache F2 driicken. Der Text ist links ausgerichtet, der Cursor positioniert sich sofort
nach dem letzten Zeichen der Zelle und der in der Zelle bereits vorhandene Teil des Textes wird in einer
verschiedenen Farbe markiert. Jetzt kann man den Inhalt der Zelle andern.

*  Auf der Tastatur driicken Sie die Schaltflache, die dem gewiinschten Datum entspricht; in diesem Fall
wird der vorige Inhalt der Zelle entfernt und durch den neuen ersetzt.

*  Driicken Sie die Eingabe-Schaltflache um die Anderungen zu bestétigen und beenden Sie den Anderung-
Modus. Sie erreichen dasselbe Ergebnis, wenn Sie eine andere Zelle auswahlen.

* Die Bearbeitungszeit kann unterbrochen werden, wenn Sie die ESC-Schaltflache dricken. In diesem Fall
gehen die Anderungen verloren.

ANMERKUNG: Bei dem Ausfiihren der Liste kdnnten einige Zeile nicht gedndert werden. Das hangt von der
Anwendung ab und andert nach der Anwendung selbst.

Zeile aus/abwahlen

Eine Zeile kann sowohl mit der Maus als auch mit der Tastatur aus- und abgewahlt werden. Es ist mdglich,
mehrere Zeilen zu bearbeiten, z.B. abschneiden, einfligen. Auf dieser Weise wird jene Zeile, die nicht
nacheinander folgen, gruppiert, u.s.w.

1. Die zu markierende Zeile auswahlen. Durch Anklicken derselben Schaltflache, wird die Schaltflache
erniedrigt.
2. Indem Sie die Schaltflache UMSCHALTE gedriickt halten, klicken Sie auf die letzte auszuwahlende Zeile.

Beim Ausfiihren anzeigen

Bei dem Ausfiihren der Programme der Liste konnen Ereignisse eintreten, die zu drei verschiedenen
Meldungen fuhren, die in der Haupt-Achsen und -Vorrichtungenliste angezeigt werden kénnen.

Systemfehler Es handelt sich um schwere Fehler, die Programmausfiihrung unterbrechen.
Diese Fehler sind rot markiert und in einer dafir vorgesehenen
Bedienungsanleitung beschrieben.

Zyklusfehler Sie sind Fehler, die bei der Programmausfiihrung auftreten; allerdings erlauben
sie normalerweise, die Ausfiihrung fortzusetzen, nachdem der Fehler entfernt
wurde. Sie sind gelb markiert.

Meldungen Es handelt sich um Warnung- oder Informationsmeldungen, die in besonderen
Situationen wahrend der Ausfilhrung des Programms auftreten, oder um
Anfragen nach Eingriffen des Bedieners, die aber die Ausfihrung des
Programms nicht unterbrechen.

Alle Fehler, die ab dem Einschalten des Systems aufgetreten sind, kénnen in einem Fenster angezeigt
werden, das durch einen Doppelklick der Maus auf der Achsen- und Hauptvorrichtungen-Liste oder durch die
drei Befehle von Menl Anzeigen, wie nachher beschrieben, gedffnet wird.

Fehler/Meldungen anzeigen

* Vom Menl Anzeigen eine der Optionen (Systemfehler, Zyklusfehler, Meldungen)
auswahlen.
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a5 Systernfehler x
Datum & Zeit Beschreibung Code Aufgabe Modul
() Meldungen () Zykdusfehler (@) Systemfehler Laschen Beenden

Zusammenfassungsfenster von Fehlern und Meldungen

Das Fenster Fehler/Meldungen erscheint wo fiir jede Zeile folgende Angaben spezifiziert sind:

Datum & Zeit stellen den Zeitpunkt und das Datum des aufgetretenen Fehlers dar.

Beschreibung Fehlerbeschreibung.

Code Fehlermeldungsnummer.

Unten erscheinen drei Schaltflachen (Meldungen, Zyklusfehler und Systemfehler) die den angezeigten
Meldung- und Fehlertyp markieren.

Wird durch einen Mausklick einer von ihnen ausgewahlt, dann wird die Gruppe der entsprechenden
Meldungen angezeigt.

Rechts befindet sich die Schaltflache L6schen, die Loschung der Meldungen ermdglicht und die
Schaltflache Beenden, um das Fenster zu schlieBen.

Werkbank

Die Werkbank, die aus bewegenden Querbalken mit Saugnapfe-Trager besteht, ist die grafische Umgebung
fir die Konfiguration und die interaktive Positionierung der Bank mit Klemmvorrichtung.

Die Werkbank ermdglicht, je nach der Ausflihrungsliste der Bretter, die vollstandige Anzeige der Bank zu
erfordern und die verschiedenen aufgerufenen Bretter in ihrer realer Position, mit ihren nétigen und
spezifischen Bearbeitungen, zu markieren. Auf dieser Weise kann man die Querbalken, sowie die einzelnen
Saugnapfe bewegen und ihre korrekte Positionierung festlegen.

In dieser Phase kann der Benutzer sich entscheiden, wie die einzelnen Querbalken, normalerweise der
verfligbaren Zahl jedes Typs von Saugndpfen, "aufzuflllen", weil er in der grafischen Darstellung die
verfligbaren Raumen und die eventuellen Einschrankungen deutlich sehen kann.

Was erreicht werden soll ist die optimale Positionierung der Querbalken/Saugnapfe, um einerseits, die
richtige Haltung der Bretter zu gewahrleisten und andererseits, um Klemmvorrichtungen und
Arbeitsinstrumente, ganz speziell bei den durchgehenden Bearbeitungen, ungestoért arbeiten zu lassen.
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Grafische Umgebung fiir die Positionierung von Querbalken und Saugnéapfen

Oben ist eine typische Darstellung in der grafischen Seite der Positionierung abgebildet.

Neben der Darstellung der Werkbank sind die verschiedenen Saugnapf-Type (je nach der verfligbaren
Nummer) abgebildet, die fir die markierte Bestlickung jedes Querbalkens genommen werden kénnen.

Es handelt sich um eine rein visuelle Kontrolle, in der man auf definierten Bereichen zoomen kann, um die
jeweiligen Positionen genauer zu Uberpriifen.

Am Ende des Positionierungsvorgangs, bietet das System eine Reihe von Informationen zum Ausfiihren der
entsprechenden Positionierung, automatisch oder manuell (nach metrischen Skalen-Werten) fir die
Maschinen, die fir diese Funktion voreingestellt sind.

Diese Informationen umfassen:

Video-Darstellung der Tabelle der effektiven Hohen fiir Querbalken und Saugnéapfe

Textdruck mit Hohen und Ausristung

Ubertragung der Héhe auf die Fernanzeigern (falls angewendet in der Maschine)

Ubertragung der Informationen zum PLC der Numerische Steuerung, wenn die Maschine fir das
automatische Handling voreingestellt ist.

Querbalken und Saugnapfe bestiicken und positionieren

Nach der Liste der Bretter und der jeweiligen Arbeitsbereiche zeigt das System diese Bretter durch die
grafische Darstellung der programmierten Bearbeitungen an. AuBerdem sind die Querbalken ohne Saugnéapfe
dargestellt und an der rechten und linken Seite der Werkbank in Gruppen angeordnet.
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Bestiickung und Grundpositionierung.

Bei dieser interaktiven Phase kann der Programmierer in dieser Reihenfolge:

e Die Saugnapfe auf jeden Querbalken anordnen (Drag&Drop mit der Maus), nachdem die Saugnéapfe, aus
dem in der linken Seite des graphischen Bereiches angezeigten "Lager", genommen worden sind. Bei jeder
Entnahme nimmt die verfligbare Saugnapf-Zahl automatisch ab.

e Nach seiner Anwendung kann der Saugnapf in diesem Fall markiert werden und durch den rechten
Mausklick kann ein Betriebsmenl aufgerufen werden, um folgende Vorgange anzufordern:

Saugnapf-Beschreibung...

" lUnterseite auf 0 drehen
Unterseite auf 90 drehen
Unterseite auf 180 drehen

Unterseite auf 270 drehen
auf Grad drehen...

Saugnapf ldschen

e Durch die Maus, kann man die Querbalken einzeln auswahlen (innerhalb von dem Querbalken selbst, aber
auBerhalb des Saugnapf-Bereich klicken) und gegen X (der Lange nach) verschieben. Die Bewegung halt
automatisch inne, immer wenn der Querbalken einen nebenliegenden Querbalken berihrt!

e Durch den rechten Mausklick auf einem Querbalken, kann man ein Betriebsmen( aufrufen, um den
folgenden Vorgdangen anzufordern:
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Beschreibung des Querbalkens...
Saugnapf lgschen

CQuerbalken parken
Saugnapf parken

Saugnapf kopieren
Saugnapf einfligen

Saugnapf auf alle Cuerbalken kopieren

Insbesondere bringt der Befehl "Saugnapf parken" alle Saugnapfe des Querbalkens auf die Parkposition,
wahrend der Befehl "Querbalken parken" fihrt den vorigen Vorgang fur jeden Querbalken durch, dann bringt
er alle Querbalken auf die Parkposition.

e In Y, mit derselben Technik, wéhlen Sie aus und bewegen Sie die verschiedenen Saugnapfe. Diese
Bewegung halt auch inne, wenn ein Saugnapf einen nebenliegenden Saugnapf berihrt.

e Wiederholen Sie diese Vorgange bis zur gewlinschten Positionierung und eventuell tberprifen Sie mit der
Zoom-Funktion, dass die Saugnapfe (ihre UmriBrechteck) und die durchgehende Bearbeitung nicht
gegenseitig lberdecken!

e Soweit erforderlich, kann man durch den Aufruf des Fensters "Saugnapf-Beschreibung" neben der
vollstandigen Anzeige der Kenndaten auch die Saugnapf-Position fiir eine sehr prazise Positionierung direkt
programmieren.

Saugnapf-Beschreibung X

Saugnapf-Beschreibung Saugnapf-Hohe

pl X Hohe 207
w Cluerbalken 2 Y Saugnapf-Hohe

Saugna 1
anapf 'f Hohe der Basis RA152G

L’E.'.nge 135 Grade der Basis

Hohe 100
Grade des Saugnapfes

Lange der Basis 135 -

Héhe der Basis 135 Aktuele Limite

Versatz ' der Basis 40 L

Versatz ¥ der Basis 1] - Basisimit 141
¥+ Basislimit 1385

Vakuumschlauch

Position 11

Y- Limit 10000

Vel 1500 Abbrechen

Fenster fiir die Saugnapf-Beschreibung

Mehrfache Positionierung von Querbalken und Saugnapfen

Die Positionierung von Querbalken und Saugndpfe kann mit dem Brett und nicht mit der Liste verbunden
werden. AuBerdem kann man fir jeden Brett bis zu 5 Positionierungen von Querbalken und Saugnapfe
festlegen.

Um eine neue Positionierung zu erstellen, klicken Sie mit der rechten Mausschaltflache auf der Uberschrift
der Zeile der Liste; folgendes Meni erscheint:
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© Neue Liste 17,

Zeichnen Busfiihren Mame
1 :%
L Werkbank-Positionierung 1 einstellen

Werkbank-Positicnierung 2 einstellen

Werkbank-Positionierung 3 einstellen
Werkbank-Positionierung 4 einstellen

Werkbank-Positicnierung 5 einstellen

Wird eine Positionierung ausgewahlt, wird die aktuelle Anordnung von Querbalken und Saugnapfe verwendet,
um die ausgewadhlte Positionierung zu erstellen. Jede nachfolgende Positionierung wirkt nur auf die aktive
Positionierung, die immer in der Uberschrift der Zeile der Liste identifiziert ist, wie folgt:

© Neue Liste 1%,
Zeichnen Ausfiihren
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Der Ubergang von einer Positionierung zu einer anderen wird immer durch den Befehl "Werkbank-
Positionierung einstellen” durchgefiihrt; dagegen, wird eine Positionierung durch den im demselben
Kontextmenu verfiigbaren Befehl “Werkbank-Positionierung rickstellen” durchgefiihrt:

© Neue Liste 1,
Zeichnen Ausfiihren Mame

Werkbank-Positicnierung 1 einstellen
Werkbank-Positicnierung 2 einstellen
Werkbank-Positionierung 3 einstellen
Werkbank-Paositionierung 4 einstellen
Werkbank-Positionierung 5 einstellen

Werkbank-Positionierung 1 rdckstellen

Bericht iliber die Positionierung von Querbalken und Saugnadpfen

Es ist moglich, indem die Option Positionierung von Saugnapfen im Menli Anzeigen ausgewahlt wird,
den Bericht Uber die allgemeine Positionierung von Querbalken/Saugnéapfe, in den folgenden Informationen
aufgefihrt werden:

Fir jeden Querbalken

1. die X-Positionierungshdhe

2. die Zahl des angewandten Saugnapfs
3. sein globales AusmaB, in X

Fur jeden den Querbalken auffiillenden Saugnapf
Saugnapf-Typ

die Y-Positionierungshdhe des Saugnapfs

die Y-HO6he der Grundpositionierung des Saugnapfs
Abmessungen

Orientierung (0-90-180-270)

©ONo v A
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Bericht iiber die Positionierung von Querbalken und Saugndpfen

Positionierungsdaten drucken

Der Benutzer kann die Daten und die Informationen hinsichtlich der Saugnapf-Positionierung auf Papier
drucken.

* Vom Menu die Option Daten drucken auswahlen

Dieser Befehl erlaubt, einen gedruckten Bericht zu erzielender Ansicht unten aufgeftihrt ist:

8l Seitenansicht O x

&L~ 00 @ @ @ | schiten] seite| 212

[Quer 4 [Quer & [Quer &
X=2589.3 [X=27713 [X=29533

Seitenansicht des Positionierungsberichtes

Bedienungsanleitung
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5.6

Laser verwenden

Flr gewisse Maschinentype verwenden einige Hersteller ein Positionierungssystem der Querbalken, der
Saugnapfe und der Bretter. Dieses System besteht aus einer grafischen Darstellung der Werkbank der
Maschine durch die Laserverwendung.

Um diese Technologie zu nutzen, muss man neben dem Lasersystem, mit dem die Maschine ausgeristet
werden soll, die Software-Lizenz fur den Hardwareschliissel haben.

System aktivieren

Das Lasersystem wird durch die im WscTecnoManager-Programm vorhandenen Parametern der Werkbank, in
der flr die Parametrisierung der vorgesehenen Werkbank Registerkarte aktiviert.

o WscTecnoManager — O e

‘Werkzeuge-Archiv  Bestiickungsparameter JESTWUEWEEE Sl Technologische Parameter

Tisch Saugnapf-Postionierung Saugnapf-Limite
@® Wi @ Manuel Kleinste Héchste
1500
() Schlauchlos () Automatisch bom _
12 ™ 1500
() Zangen () Automatisch, aber nur bei Hersteller-Konfiguration
- 1500
13
Querbalken 1 1500
Standard-Konfiguration 5-A T-R 15 |= P
Ol Querbalkenanzahl 16 = P
@) Kunde Rastertisch =] 0 17 = -
O Hersteller Spiegel-Beziige pro Querbalkenin Feld T-R akfivieren g 18 [ -
28 |7 -
Hochste Anzahl Saugnapf pro Querbalken . .
27
Kleinste Zahl Sai balk:
[C]] Anzeiger aktivieren _ems e_ 2 .ugnapl pro Querbalken D 26 |5 =
Dimensicn ¥ Flache 1255 25 = .
Bewegung der mittleren Querbalken freigeben 24 |-10000 P
Anschlage-Einstellungen
23 |-10000 -
[0 5 2uf Querbalken [C] 4 auf Querbalken [T auf Querbalken [T/ R auf Querbalken 27 |-10000 e
X Versatz X Versatz X Versatz X Versatz 21 [-10000 =
L | Db | L | D
[0 52 auf Querbalken [ 42 auf Querbalken [0 72 auf Querbalken [0 R2 auf Querbalken
X Versatz X Versatz K Versatz K Versatz
L | Db | L | D

Aktivierung des Lasers im WscTecnoManager

Einstellungen

Nach der Aktivierung des Systems muss man die grafische Darstellung und den fiir die Kommunikation mit
dem eigentlichen Lasersystem bestimmten seriellen Anschluss durch das im WSC vorhandene Menu
konfigurieren.

Auf diese Einstellungen kénnen Sie vom Menl "Optionen" zugreifen, indem man die Optionen "Serielle
Lasereinstellung" und "Lasereinstellung" auswahit.

Bedienungsanleitung
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Serial & Timer Settings

Com Port Baud Rate Parity Stop Bits
O 300 ® None @1 O2
© 1200 © 0Odd Data Bits
e ® Q7 @8
O 4800
(® 9600 Timing
O 19200 Polling Time: [gpp |mSec

() 38400 Response 100 |mSec
() 57600 Pause Time: 10 mSec
Cancel O 115200 Retry Couni: 5

Einstellungen der PC-Laser seriellen Kommunikation

Die Kommunikationseinstellungen bestehen aus der Konfiguration eines der COM-Anschlisse, die HPGL-Datei
zu Ubertragen, die vom Lasersystem projiziert werden soll.

Es ist moglich, einige Grundparameter fir die Projektion der HPGL-Datei auf der Werkbank der Maschine zu
definieren.
Hpgl Configuration
Scale Lazer Offset

X Scale: Offzet X:

Offzet Z Area

Laser Model Transmission options

® LaserTech Send By Serial Port
() ZLaser

Drawing Options

Draw panel i) No operations

[] Draw pods (® Only through operations

[] Draw with radius comection () All operations

Files path options

(® Save with default path () Save with personalized path
C:\Abatros\ Tmp

Files name options

(®) Save with default name _) Save with personalized name

Lazerhp

Cancel

Grafische Lasereinstellungen

Durch das angezeigte Fenster kann man:

X und Y Abmessungen zum Reduzieren nach Skalen-Werten der zu projektierenden Datei;
Versatz-H6hen in X, Y und Z definieren;

das Modell von Lasersystem definieren;

die Ubertragung auf COM-Anschluss der Datei aktivieren;

die Elemente auswahlen, grafisch darzustellen;

die Speicherpfade der Dateien auf Festplatte anpassen.

Bedienungsanleitung
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Befehle

Nach der Aktivierung des Systems und nach der Uberpriifung der vorhandenen Software-Lizenz, erscheinen

auf der Befehlsleiste folgende Schaltflache:

Zum Laser schicken

Die HPGL-Datei wird im konfigurierten Verzeichnis erstellt und, wenn aktiv, wird der serielle Anschluss
durch das Lasersystem geotffnet, das auf der Werkbank die tibertragenen Informationen projektieren wird.

Laser AUS

Das System wird deaktiviert, wenn das Laser ausgeschaltet wird.

Ergebnisse anzeigen
Ein nutzliches Werkzeug, um die lokalen HPGL-Dateien anzuzeigen, ist der "HpgViewer"-Werkzeug, auf den

man im Meni "Anzeigen" durch die Option "HPGL" zugreifen kann.

Bedienungsanleitung
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IN

5C0,0,00;

20 0,0;

ZH 0;

PU 34,-74.6753558415739;
PD 143,.74,6753558419738;
PD 149,214 675355841974
PD 34,-214, 675356841574,
PD 34,-74,6753558419739;
PU 369,-305, 73978334307,
PD 434,-305, 79978334307
PD 434,-380,79378334307;
PD 369,-380,73378334307;
FD 369,-305. 79373334307
ZH 1E.1;

PU

P& 37,-37:

P BEB4,-37:

PD 564.-433;

PD 37.-433;

PD 37.-37;

PU 237,-373;

FD:

.

[3017. 76662454316,-1025.11919698571]

Anzeiger der HPGL-Datei

Das HpgViewer-Fenster besteht aus einer grafischen Fldache, in der dargestellt wird, was das Lasersystem
projektieren wird und aus einer Flache, die von der erstellten HPGL-Datei gelesenen Informationen enthalt.

Wie in der Abbildung zu bemerken ist, wird das Laser-Projektionssystem nur die Saugnapfe projektieren, die
sich unterhalb des zu bearbeitenden Brettes effektiv befinden.

IPC-Kommunikation

Das Lasersystem kann durch GPL-Zyklen und via IPC-Kommunikation verwaltet werden.

Diese Kommunikation zwischen GPL-Umgebung und WSC fir die Verwaltung des Lasersystem wird von den
unten aufgefiihrten zwei Befehlen verwaltet:

- MS_HPGLTOLASER = 260

sendet das Programm dem Laser, wenn in "Start" eine Liste vorhanden ist. In der vierten Zeile muss die Zahl
der betreffenden Zeile angezeigt werden (der Index der ersten Zeile ist 1). Dieser Befehl ist in der "Lite"
Version nicht verwaltet. Die zweite und die dritte Zeile sind nicht signifikant.

- MS_OFFLASER = 261
Laser ausschalten. In der "Lite" Version ist dieser Befehl ist nicht verwaltet. Die weiteren 3 Zeilen sind nicht
signifikant.

Fir weitere Informationen schauen Sie die Bedienungsanleitung Gber die WSC-Konfiguration und
Kommunikation.
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