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1 说明

本手册介绍了 W S C的图形用户界面，帮助机器用户更好地利用 W S C应用程序的功能。  

具体来讲，手册讲解了以下操作的步骤：

· 编辑和执行程序列表。

· 创建执行列表的导轨和吸盘位置。

· 检查机器状态、可能出现的错误以及可能出现的紧急情况。

· 检查主加工设备的状态。

· 向机器发送命令。
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2 机器配置工具

介绍 W S C工作环境之前，手册会首先讲解机器配置的方法。机器正确配置对 W S C程序的正常工作来说至关重

要。

D b C o n fE d it主 表

用户可利用此表定义由 W S C内仪表盘控制的机器组成设备。

每台机器，用户可定义 3组参数：

• 限位列表

• 轴列表

• 设备列表

2.1 限位列表

本单元包含了加工的定义。对于每组参数，用户要自行定义参数组的轴（ X、 Y、 Z、 B、 C）；而对于每个

轴，用户均需进一步设置动作、速度、加速度和减速度的极限值，重复 A lbatros内轴校准设定的相同数据。

2.2 轴列表

用户要利用本节内容定义轴坐标视图模式所要求的所有信息，如测量单位和小数位数。此类设置时，与

A lbatros中所设参数匹配是至关重要的。

2.3 设备列表

用户可采用与轴非常相似的方法定义和管理机器中其它可用的物理设备：数字输入 /输出、模拟输出、标志

位和旗形开关、变量。
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3 配置

介绍 W S的用户界面之前，我们有必要先了解工作环境的配置方法。

3.1 设置

用户能够通过设置菜单打开菜单设置窗口，窗口由三大部分组成：

· 全局设置

· 列表设置

· 工作台设置

全局设置

全 局 设 置 表

第一个选项卡即是全局设置选项卡。用户可在此设置 W S C的一般功能，尤其是主窗口的图形功能以及 W S C与

其它软件环境交互的功能。
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列表设置

列 表 设 置 表

用户使用此选项卡，可以设置图形设置列表的一般特征以及该列表某些数据的显示布局。
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工作台设置

工作台的显示设置界面分为两大部分：“工作台颜色”和“绘图选项”。

工 作 台 设 置 表

用户使用此子选项卡，可在工作台显示时选择图形部件独特的颜色。
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工 作 台 设 置 表

用户使用此选项卡，可在工作台显示时启用相关功能和设定将由图形部件绘制的某些特性。
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工具栏设置

工 具 栏 设 置 表

在此选项卡中，用户能够隐藏条带式菜单的某些按钮。但要注意，隐藏这些按钮之后，在 W S C内将无法使用

其功能。

3.2 虚拟字段管理

在此选项卡中，用户可定义一系列的虚拟字段。此工作字段可以是已平移的正常字段，也可以是具有与初始

正常字段不同属性的字段，如推拉镜像和参考。

虚 拟 字 段 管 理 表 。
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3.3 镜像模式管理

用户使用此表，能够禁用镜像模式已启用的字段的镜像模式。例如，在下图中，“A”字段的镜像模式禁用。

镜 像 模 式 管 理 表
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4 图形用户界面

W S C主 表

与 W S C套装内的其它程序一样， W S C仪表盘采用图形用户界面，图形用户界面包含多个区域。

1 . 标 题 栏 ：包含活动窗口内已打开文件的名称（即标题）和某些按钮。

2 . 命 令 栏 ：包含用于选择应用程序功能的所有按钮。

3 . 轴 和 主 设 备 栏 ：此栏会显示轴坐标、错误与报警信息、机器的主设备信息。用户也能籍此启动某些功

能，如机器移动、查看天气信息表等。

4 . 工 作 区 ：包含打开的列表。

4.1 标题栏

标题栏包含：

· 应用程序标题；

· 管理主表的按钮；

· 管理机器工作循环的按钮。

1 2 3 4 5

标 题 栏 布 局

图 11所示的每个字段均具有下列功能：

编号 内容 说明

1. 命令 启动、停止、结束和原点回归按钮。

2. 标题 包含活动应用程序的名称，随后在方括号内有打开文件的名称。

3. 最小化 此按钮用于最小化图标表单的尺寸。若窗口已最小化，此按钮变为另一种功能的

按钮；选择该按钮，窗口会放大。

4. 最大化 此按钮能够最大化表单的尺寸。

5. 退出 此按钮用于关闭应用程序。
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4.2 命令栏

命 令 栏

命令栏包含功能不同的多个部分。

· 修改

· 显示

· 工作台

· 自动

· 选项

· 工具

新建

* 单击此处所显示的按钮。

创建一个空白的工作列表。

打开

* 单击此处所显示的按钮。

打开之前已保存的一个工作列表。

保存列表

* 单击此处所显示的按钮。

保存已选定的工作列表。
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另存列表

* 单击此处所显示的按钮。

另存已选定的工作列表。

全部保存

* 单击此处所显示的按钮。

保存所有打开的工作列表。

剪切行

* 单击此处所显示的按钮。

删除工作列表内已选定的行。

复制行

* 单击此处所显示的按钮。

复制工作列表内已选定的行。

粘贴行

* 单击此处所显示的按钮。

粘贴之前剪切或复制的行。

全选

* 单击此处所显示的按钮。

选择工作列表的所有行。

取消全选

* 单击此处所显示的按钮。

取消工作列表的所有选择的行。

添加行（在上方）

* 单击此处所显示的按钮。

在选定行上方添加新行。



WSC12

操作手册

添加行（在下方）

* 单击此处所显示的按钮。

在选定行下方添加新行。

保存标准吸盘配置

* 单击此处所显示的按钮。

保存标准吸盘配置文件。

保存客户吸盘配置

* 单击此处所显示的按钮。

保存客户吸盘配置文件。

加载标准吸盘配置

* 单击此处所显示的按钮。

自文件加载标准吸盘配置。

加载客户吸盘配置

* 单击此处所显示的按钮。

自文件加载客户吸盘配置。

吸盘列表

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏吸盘列表。

程序列表

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏机器可执行的程序列表。

排序

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏排序。

工作平面
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* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏工作平面的图形预览。

轴和主设备

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏用于显示轴尺寸和机器主设备的区域。

消息

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏 A lbatros通知的消息 ...

周期误差

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏 A lbatros通知的周期错误 ...

系统错误

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏 A lbatros通知的系统错误。

Albatros

* 单击此处所显示的按钮。

显示或隐藏 A lbatros表单。

多文档界面窗口

* 单击此处所显示的按钮。

设置多文档界面窗口模式。

平移

* 单击此处所显示的按钮。

移动图形对 象至预览。

放大
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* 单击此处所显示的按钮。

增大缩放比例。

缩小

* 单击此处所显示的按钮。

减少 缩放比例。

缩放窗口

* 单击此处所显示的按钮。

增大选定区域的 缩放比例。

恢 复 缩放视图

* 单击此处所显示的按钮。

返回到上一缩放比例。

全部缩放

* 单击此处所显示的按钮。

返回到初始缩放比例。

查看吸盘位置

* 单击此处所显示的按钮。

显示吸盘位置表单。

拖动选定程序

* 单击此处所显示的按钮。

在工作台图形预览时显示选定的程序。

拖动选定程序（仅通过操作）

* 单击此处所显示的按钮。

在工作台图形预览时 仅显示选定程序的操作。
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吸盘自动定位计 算

* 单击此处所显示的按钮。

吸盘自动定位计 算 。

吸盘动态定位

* 单击此处所显示的按钮。

启用或禁用吸盘动态定位。

开始

* 单击此处所显示的按钮。

开始工作循环。

停止

* 单击此处所显示的按钮。

暂停工作循环。

结束

* 单击此处所显示的按钮。

终止工作循环。

模拟

* 单击此处所显示的按钮。

模拟工作循环的执行。

设定点

* 单击此处所显示的按钮。

启动机器的设定点。

切换 起始行

* 单击此处所显示的按钮。

设定或重设工作列表的 起始行。

切换结束行
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* 单击此处所显示的按钮。

设定或重设工作列表的结束行。

启用行

* 单击此处所显示的按钮。

将选定行的程序设为执行。

禁用行

* 单击此处所显示的按钮。

将选定行的程序设为不执行。

验 证 列表

* 单击此处所显示的按钮。

对工作列表内的所有程序进行初步优化。

调 试

* 单击此处所显示的按钮。

启用 W S C日志文件的 写入。

镜像字段设置

* 单击此处所显示的按钮。

打开镜像字段设置表单。

设置虚拟区域

* 单击此处所显示的按钮。

打开虚拟字段设置表单。

所有此类命令要添加到“工具”中。“工具”选项卡可 完 全由用户自行配置。在此部分，用户可创建用于打开其

它应用程序的 快 捷菜单。
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4.3 轴和设备栏

轴 和 设 备 栏

此区域包含三大部分；顶部有轴坐标，下部有消息。

右手边 的一个区域显示机器设备，设备的显示方式依据其通过 D bC onfEdit应用的配置方式（请参阅 本手册的

开头部分）。

使用这一界面，用户可与机器设备实现交互， 并控制轴的移动。

若双击显示位置，显示轴坐标， 则用于移动该轴的平台打开。要移动该轴，需要按住“C trl”键。

轴 移 动 平 台

4.4 工作区

在此区域中，可打开一个或多个窗口，每个窗口包含一个执行列表和相应的导轨和吸盘布局。

 

工 作 区
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5 执行列表

工作程序的执行通过  执行列表来实现。执行列表由多行和多列组成， 各行和各 列包含了程序运行的信息。

列表的 各行允 许用户设置程序运行的必要信息 /数据或参数。每条信息单独放于一列中；列数根据应用情况

更改。 然而，程序名称列 总 是可用。

应用程序  WSC 关联 工作台的所有列表；对于每个列表，要保存导轨和吸盘的正确位置。  

5.1 图形用户界面列表

W S C打 开 列 表

1- 程 序 名 称 和 启 用 区

此区域包含三列，功能如下：

· 选择程序；  

· 设定执行的启用过程；

· 设定下述 工作台上的绘图启用过程。

2- 参 数 区

参数区由多列组成，每列包含多个与程序执行相关的参数。

3- 按 钮 区

按钮区包含三个按钮， 供用户立即访 问命令栏的命令。

三个按钮分别 是：

[新 建 ] 在当前行下方创建一个空白行。

[剪 切 行 ] 删除所有选中的行。

[列 表 ] 为当前列表添加一个列表。

重 复 可编辑字段， 供用户设置列表的重复次数。

4- P o d程 序 序 列 区
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此区域由三个标签组成，第一个标签包含构成工作台的多个吸盘的图形。若每种类型可用的吸盘数量大于

零， 则 可利用“拖动 -放下”功能在工作台内拖动单个吸盘， 拖动后正确放置。第二个标签用于添加程序，添加

后的程序可直接拖动到 工作台上执行；第三个标签显示加工的排序序列。要使用这一功能， 则需要用“排序

序列”优化此项。自序列中选择元件时，预览工作台将突出显示选定的项目。

5- 鼠 标 引 用 区

当鼠标移动到 工作台窗口的上方时，会显示鼠标的坐标。

6- 工 作 台 字 段

包含一个工作台图示， 并具有导轨和吸盘定位。该字段关联执行列表。

5.2 列表布局

列表由若干列组成，制造商根据机器类型执行各 列。

列 表 布 局 示 例

图 18显示了一个列表布局示例，列表布局中各 列的配置如下：  

拖 动 若启用，该程序将被拖动至以下工作平面下方。  

Exec 若启用，该程序将由机器执行。  

名 称 待执行的程序名称。  

数 量 程序的重复数量。  

已 执 行 工 件 已执行的程序重复。

字 段 程序执行字段；字段包含一个选择列表，通过选择列表可打开要添加到下拉列表

框的项目。  

工 件 旋 转 工作旋转度；字段包含一个选择列表，通过选择列表可打开要添加到下拉列表框

的项目。

L、 H、 T 工件尺寸：长度、高度、厚度。尺寸能够直接在列表内更改。   

注 释 程序说明  

时 间 程序执行时间。

注意，这仅 仅 是一个示例，不同机器尺寸布局可能完 全不同。

5.3 列表编辑

在前述命令的旁边 ，有列表数据编辑的其它快 捷菜单。

键盘命令

常用术语如下：

当前单元 以不同颜色突出显示的单元，用户可进行编辑。也可以是由虚线圈起来的一个单

元。  

当前行 当前单元所在的行。

选定行 选定行的相应选择按钮已放低，由此可判断选定行。选定行以不同颜色突出显

示。在此情况下，若当前单元属于选定行之中的一行， 则 当前单元的颜色采用该

行的颜色， 并由虚线圈起 。  

操作该列表的可用按键如下：

按 键 说 明

ñ

按下此键， 则上一单元变为当前单元

ò

按下此键， 则下一单元变为当前单元

ð

按下此键， 则 右侧单元变为当前单元

ï

按下此键， 则左侧单元变为当前单元
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PgUp 列表内向上翻页

PgDn 列表内向下翻页

Home 返回到所在行的第一个单元

最后 返回到所在行的最后一个单元

Ctrl+Up 在当前行上方新建一个空白行，新建行成为当前行

Ctrl+Down 在当前行下方新建一个空白行，新建行成为当前行

Ctrl+Right 可见列向右滚动

Ctrl+Left 可见列向左滚动

Ctrl+PgUp 转至左侧可见列内的第一个单元

Ctrl+Down 转至左侧可见列内的最后一个单元

Ctrl+Home 返回到第一行的第一个单元

Ctrl+End 返回到最后一行的最后一个单元

Shift+Up 同时选择当前行上方的一行或多行，或取消选择当前行上方的一行或多行

Shift+Down 同时选择当前行下方的一行或多行，或取消选择当前行下方的一行或多行

Shift+Right 导航至当前单元右侧的单元

Shift+Left 导航至当前单元左侧的单元

F2 启用当前行的编辑

Enter 确认当前单元的更改

Esc 放弃当前单元的更改

其它 A S C II字符 放置于当前单元之内

鼠标命令

鼠标是用于操作列表的一种最有效的方法。用户使用鼠标可进行以下操作：

动 作 位 置 说 明

单击 单元 选择单元

单击 行按钮 选择 /取消单行

S hift+单击鼠标 行按钮 选择 /取消多行

双击 “程序名称”单元 显示打开文件对话框，选择要打开的程序文件。

选择一个单元

要选择一个单元，使之成为当前单元， 则用户可采用下列步骤：

* 移动鼠标指针至目标区域的上方， 然后单击该区域；

* 使用上下左右和箭头键；

* 若行数超过了窗口列表能够显示的行数，使用 PgU p和 PgD n键滚动列表或用鼠标滚动窗口条查看更多行。

修改单元数据

当前单元须处于“编辑”模式时内容方能更改。因此，该单元会丢失虚线。更改的步骤如下：  

* 按功能键 F2。文本左对齐，鼠标指针定位到单元最后一个字符之后，且单元内的文本部分将以不同颜色

突出显示。此时，用户能够修改该单元的内容。  

* 按下要输入之数据所对应的键盘按键。在此情况下，该单元的之前内容可被移除， 并由插入的内容替

换 。
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* 按 EN T ER键确认更改，退出编辑模式。确认更改后，移至下一单元。  

* 按 ES C键会中止“编辑”会话，但所做更改丢失。

注：执行列表时，某些行可能不会更改，具体取决于应用情况， 根据应用设置更改。  

选择和取消行

用户可通过键盘或鼠标选择或取消选择某一行，最好是通过鼠标选择。用户可操作多个选定行，如剪切、粘

贴、移动和组群不连续和旁边 的多行。

1. 单击单选按钮，移动至待选行；按钮下沉。

2. 按下 S H IFT键，单击要选定的最后一行。

5.4 列表执行时的显示

执行列表的程序时，可能会出现某些事件，致使  轴 和 主 设 备 栏 内会显示三种不同的消息。

系 统 错 误 系统错误标记为红色，属于严重错误，会中断程序的执行；系统错误的说明详见相应手

册。

周 期 误 差 周期错误发生于程序执行期间。 然而，周期错误排除后，程序一般可继续执行。周期错误

标记为黄色。

消 息 消息是指警告消息或信息。于程序执行期间在某些特定情形下出现，或用于报告要求，提

醒操作人员采取干预措施；警告消息或信息不会终止程序的执行。

系统激活后所有错误均可在窗口内显示；双击  轴  和  主设备栏  或利用下文所述 的  显示  菜单的三个命令，即

可打开该窗口。

显 示 错 误 /消 息

* 自  显 示  菜单选择选项之一（系 统 错 误 、 周 期 错 误 、 消 息 ）

图 2 8  错 误 和 消 息 摘 要 窗 口

当  各行已指定下列数据， 则弹出错误 /消息窗口：

日 期 和 时 间  发生错误的 日 期和时间。

说 明  错误说明。

代 码  错误消息编号。

底部有三个按钮（消 息 、  周 期 错 误  和  系 统 错 误 ），用以标记所显示消息 /错误的类型。鼠标左键单击其

中一个按钮，将会显示相应消息组。  

右侧有  清 空  按钮用以取消消息， 并有  退 出  按钮，用以关闭窗口。



WSC22

操作手册

5.5 工作台

工作台是指由导轨和吸盘组成的夹紧板压差 工作台的交互配置和布置的图形环境。  

根据板执行列表，工作台 允 许全视图显示工作台， 并突出显示调用的 各种板、各板的 实际位置及具体的处理

要求；在此情况下，用户可移动各导轨和单个吸盘， 并确定其正确定位。  

 在此阶段，操作人员可 依据每类吸盘的数量确定如何“组装”各单个导轨，因为操作人员能够在图形显示时显

示现有的空间和所有限制。

  最终目标是 允 许最佳定位导轨 /吸盘，一方面能保 证木板的正确密封，另一方面不会导致夹紧装置和加工工

具之间产生干扰，尤其是通过加工加料时。

导 轨 和 吸 盘 布 局 的 图 形 预 览

图示内容是典型图形布局。   

图示工作台旁展示了各种吸盘（现有数量），用于拖动到 各导轨所选设备之上。

   采用可视化控制，用户可放大定义区域，更精确地控制相应位置。

布局回话结束时，系统提出一系列信息，以针对此功能对机器进行相应手动（根据公制 比例）或自动定位。

 

此信息包括：

· 导轨和吸盘实际坐标的视频。

· 带坐标和装备的文本打印。

· 坐标平移至远程显示（若用于机器之上）。

· 若机器用于自动处置，信息传送至数控机的可编程逻辑就控制器（ PLC）。

导轨和吸盘布局

根据各板列表及其工作区，系统将通过编程加工图示的形式显示各板，而导轨将以不显示吸盘的形式显示，

并在工作台左右侧组群。
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初 始 布 局

因此，在交互阶段，程序设 计器以下列顺序进行：

· 要在各导轨上安排和布置吸盘（用鼠标进行“拖动－放下”动作来完成操作），自图形区左侧吸盘“库”取出

（现有吸盘数量将自动减少）。   

· 一旦应用吸盘之后，吸盘即可选择；鼠标右键单击，操作人员能够调用菜单执行下列操作：

• 用鼠标选中一根导轨（导轨内单击，但在吸盘区域之外）， 并向 X轴拖动（纵向）。 当该导轨接触相邻导

轨时，移动自动停止。

• 若用鼠标右键单击一根导轨，用户可 调用操作菜单，执行下列操作：
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更具体地讲，“停止吸盘”命令会使所选定导轨的吸盘移动至停止位，而“停止导轨”命令会针对每条导轨执行

上述操作， 然后将所有导轨移动至停车位。

· 在 Y轴上，以相同的方法选择并移动各个吸盘：同样， 当吸盘触及相邻吸盘时，此移动停止。

· 重复这些步骤，直至到达指定位置。必要时，可使用缩放功能检查确保吸盘（其包盒尺寸）和某些类型的

馈通加工不会重叠！

· 必要时，用户可通过调用“导轨说明”盒，要求彻底查看特征数据， 并 可直接编程吸盘坐标，使坐标精确定

位。

吸 盘 说 明 表

导轨和吸盘多重布局

导轨和吸盘定位与板有关联 ，而非与列表有关：  

用户可针对 各板定义最多 5种导轨和吸盘的布局。

要创建一个新的位置，只需用鼠标右键单击选定列表的标题行。上下文菜单显示如下：  

选择一种布局， 当前位置可用于创建选定的位置；所有下列更改仅与有效定位有关，有效定位始终由列表标

题行标识，如下：
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两个位置之间的平移总 是由“设定工作台 X坐标”命令来执行，而在相同的上下文菜单之下，采用“重设工作台 X

坐标”命令删除一个定位。

导轨和吸盘布局报告

用户可 调用导轨 /吸盘的 总体布局报告，自“查看”菜单选择“显示”吸盘位置选项，所显示的信息如下：

对于每根导轨：

1. X坐标

2. 已应用吸盘的数量  

3. X总体尺寸

对于每根导轨的 各个吸盘

4. 吸盘类型

5. Y坐标

6. 基础 Y坐标  

7. 尺寸

8. 定向（ 0-90-180-270）

导 轨 和 吸 盘 定 位 报 告 表
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打印数据

操作人员可在纸上打印吸盘布局的数据和信息。

* 选择命令  打 印 数 据

用户使用此命令能获得一份打印的报告，如下图所示：

报 告 打 印 预 览

5.6 使用激光

针对某些类型的机器，某些制造商采用一种系统来放置导轨、系统和板；该系统包含机器工作台的激光图形

视图。

机器旁可配备一套激光系统，以充分利用这一技术；安全密钥（ dongle）的软件许可 证至关重要。

启用系统

激光系统通过 W scTecnoM anager程序中的参数工作台进行激活， W scTecnoM anager程序设于标签内，用于工

作台的参数化。
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W scTe cn o M a n a g e r中 激 光 激 活

设置

启用系统之后，通过 W S C内的菜单，用户需要设置图形和与激光仪通信的串行端口。  

选择“设置系列激光仪”和“设置激光仪”，用户可经“选项”菜单访 问这些设置。

电 脑 串 行 端 口 C o m  - 激 光 仪 设 置

通信设置包含配置电脑的 C O M 端口，用以发送激光仪将投影的 H PG L文件。

用户可定义将在机器工作台上所投影 H PG L文件的某些至关重要的参数。



WSC28

操作手册

图 形 激 光 仪 设 置

通过上表，用户可：

· 设置 X和 Y坐标，以便设定投影文件的 缩放比例。

· 定义 X、 Y和 Z偏移坐标。

· 定义激光仪系统型号。

· 启用文件 C O M 端口的文件发送功能。

· 选择希望显示的项目。

· 自定义文件在硬盘上的保存路径。

命令

启用系统和验 证软件许可 证之后，命令栏将会显示以下按钮。

发 送 至 激 光 仪

H PG L文件在配置的目录中生成，若此参数激活后，将打开与激光仪系统的串行通信，而激光系统会在工作

平面上投影通信时发送的信息。

激 光 仪 关

关闭激光仪，从而关闭系统。
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结果

查看 H PG L本地文件的一项有效工具是“H pglV iew er”，可在选择“H PG L”选项后“查看”菜单中调用。

H P G L文 件 查 看 器

“H pglV iew er”窗口由两个区域组成，一个是激光系统投影的图形区，另一区域包含所生成 H PG L文件信息读

取。

如上示例所示，激光投影系统仅 可投影已实际定位于待加工板下方的吸盘。  

进程间通信

激光系统可经进程间通信通过 G PL程序予以管理。

激光系统管理所用的用于 G PL和 W S C环境之间的通信由两个命令实现，如下所示：

- MS_HPGLTOLASER = 260:

在“启动”模式下列表可用的情形下，向激光仪发送程序。在第 4行中，相关行的编号必须要列明（第 1行具有

索引 1）。“lite”版本中，此命令不可用。第 2行和第 3行无意义。

- MS_OFFLASER = 261：

关闭激光仪。“lite”版本中，此命令不可用。其它 3行无意义。

更多信息， 请 阅读 W S C配置与通信手册。
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