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Introduccion

Aplicacion de monitorizacion concebida para presentar al gerente de producto o directamente al operador
de la maquina unas estadisticas tutiles para comprender mejor como emplear la maquina, notificando con

claridad acerca del uso en toda su complejidad, y en general para monitorear su funcionamiento.

Pues la aplicacion es un visualizador, es correcto destacar que esta no puede funcionar sin Albatros ni WSCM.
El primer se ocupa de enviar los datos estadisticos hacia WSCM, que reenviara a la red local los datos,
permitiendo el uso de la app también en plataformas diferentes del ordenador de la maquina. Por ejemplo,
un ordenador de oficina, auin lejos, pero perteneciente a la misma subred, por lo menos por lo que concierne
los datos meramente relativos al uso (capitulos 2.1: General & 2.2: Uso). De otra manera, para visualizar los
archivos de informe y errores (véase los capitulos 2.4: Informe & 2.5: Errores), es suficiente indicar la posicion
de los archivos que se pueden encontrar también en carpetas de red compartidas (SkyDrive, DropBox,

OneDrive...), asi que puedan ser accesibles «desde casa» también.

La pagina principal de la aplicacion se presenta como sigue:

% EyeOnMachine = X
—3 Conexién @Desconedar ‘z Conexién automética Configuraciones &} Spanish (Spain) v | &¥ Actualizar @
....... G eneral Uso Resumen Informe Errores @ tpn
Estados ejes RPM Mandril
0
Nombre cT CR Velocidad Error de bucle Estado Modalidad »
L i : L : i L . Herramienta actual

Axis X 12179 1218.5 -10 -06 Posicién Normal .54
Axis Y 684 684 0 0 Posicion Bosas Velocidad de avance
Axis Z 0 0 0 0 Posicion Normal 100 %

Programa actualmente en ejecucion  G\ALBATROS\PRODUCT\EXAMPLE.TCN

Estados de la maquina Condiciones de la maquina

. No en funcionamiento \ Emergencia 00:30 14.08%

@ Miquina en fin @ En funcionamiento 02:03 57.75%
Ejecucion del programa 01:00 28.17%

— . En funcionamiento

Ejecucién del programa

. Maéquina en inicio ncia
. Maquina en espera

Maquina en punto de ajuste

Estado actual de la maquina _ Condicién actual de la maquina _

Ilustracion 1
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1: Barra de Herramientas

La barra superior, indicada por el nimero 1 en la Ilustraciéon 1, muestra unas funciones provechosas para

f-:ﬂ- Spanish (Spain) v _

configurar la aplicacion.

Ilustracion 2

Conexion: Permite la conexion con la direccion IP declarada en Configuraciones.
Desconectar: Desconecta el software de la conexién actual.

Conexion automatica: Activa la funciéon de conexiéon automatica al iniciar la aplicacion, haciendo que se

conecta de manera automatica con la direccion IP configurada en Configuraciones cada vez que es iniciada.

Configuraciones: Abre la ventana de configuracion de las opciones, expuesta a continuacién en la Ilustracion
3.

' Settings X

172.16.102.215

“icteratpaspaat\Customers
Ch_Albatros_MAIN_SVILUPE

LMEEEEEEN

Ilustracion 3
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Direccién IP: direccion IP del ordenador supervisor, donde estan instalados la maquina y el WSCM.
Puerto: puerto de referencia de la direccion elegida.

Numero esclavo: identificador de la maquina especifica.

Posicion informe: posicion de los archivos de informe generados por el WSCM.

Posicion de los errores: posicion de los archivos de informe generados por Albatros.

Errores de los modulos: permite decidir para cudles médulos de maquina, si los hay, mostrar los

errores relativos en la pestafa dedicada.

Filas Dispositivos: permite configurar la dimension de la matriz de intercambio de datos con Albatros.

Esta configuracion tiene que estar acordada con el desarrollador del PLC de la maquina.
Idioma: permite seleccionar el idioma deseado para la aplicacion.

Actualizar: relectura manual de los archivos de Informe & Errores.
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2: Pestanas

La parte central de la aplicacion, indicada por el nimero 2 en la Ilustracion 1, esta repartida en pestafas que,

si seleccionadas, muestran la pagina deseada. La version basica, o sea sin contar posibles pestanas

personalizadas anadidas por solicitud directa, es como sigue:

2.1: General

[Datos recibidos desde Albatros] Pestana principal, donde estan mostradas las estadisticas basicas sobre los

estados, las condiciones y los datos de los ejes.

General

Programa actualmente en ejecucion

Estados de la maquina

‘ Maquina en fin
. Maquina en inicio
. Maquina en espera

Maquina en punto de ajuste

Estado actual de la maquina -

Estados ejes RPM Mandril
0
Nombre cT CR Velocidad Error de bucle Estado Modalidad .
: 1 L L L L L | Herramienta actual
Axis X 12178 1218.5 -10 -0.6 Posicién Normal 151
Axis Y B84 B84 0 0 Posicién Normal R O
Axis Z 0 0 0 0 Posicion Normal 100 %

C:\ALBATROS\PRODUCT\EXAMPLE.TCN

Condiciones de la maquina
. No en funcionamiento \ Emergencia 00:30 14.08%
@ En funcionamiento 02:03 57.75%

Ejecucion del programa 01:00 28.17%

- ‘ En funcionamiento

Ejecucién del programa

ncia

Condicién actual de la maquina _

Ilustracion 4

Estados ejes

Muestra una tabla con la descripcion de los datos relativos a los ejes de maquina, en concreto sigue una

descripcion de cada columna:
Nombre: nombre del eje representado en la fila.
CT: cota tedrica.

CR: cota real.
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Velocidad: velocidad actual.
Error de bucle

Estado: estado del eje. Puede tener los valores siguientes: Aceleracion, Régimen, Deceleracion, Posicion,

Espera ventana grande, Espera eje parado, Espera ventana pequena, Iniciar.

Modalidad: modalidad del eje. Puede tener los valores siguientes: Normal, Free, Interpolacion, Coordin.

RPM Mandril

Revoluciones por minuto actuales del mandril.

Herramienta actual

Herramienta actualmente equipado en el mandril.

Velocidad de avance

Velocidad de avance actualmente configurada en la maquina.

Estados de la maquina

Muestra un grafico circular que representa el tiempo pasado por cada estado de la maquina. Manteniendo el
raton sobre el grafico, una informacion sobre herramientas mostrara los detalles como en la imagen. Estos
tiempos no son diarios, sino indican el total desde cuando la méquina ha sido puesta en funcionamiento,
caracteristica que también tienen los otros graficos circulares en la aplicacion. Recordando que los datos
mostrados son pasados por Albatros, como declarado en la etiqueta inicial [Datos recibidos desde Albatros],
y entonces que estos pueden ser gestionados autbnomamente por el constructor por lo que concierne el inicio
o la interrupcién de los varios temporizadores, generalmente se pueden describir los estados de maquina

admitidos como sigue:

Madquina en fin: significa que la maquina estd encendida pero que no estd ejecutando ningtn tipo de

operacion.

Madquina en inicio: representa el estado de maquina cuando esta estd operativa y en fase de ejecucion de

programas.

Maquina en espera: este es el estado de pausa, es decir cuando las operaciones iniciadas son

momentaneamente interrumpidas para ser reiniciadas mas adelante.

Madquina en punto de ajuste: estado que representa el tiempo pasado para los procesos de puesta a cero.
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Otro: Contenedor de todos los otros estados de maquina presentes en las logicas de maquina que no se

pueden agrupar en las previas categorias.
En la parte inferior a la derecha de la frase «Estado actual de la maquina» se mostrara el estado actual.

Condiciones de la maquina

Muestra un grafico circular con los tiempos que conciernen las condiciones de la maquina. Manteniendo el
raton sobre el grafico, una informacion sobre herramienta mostrara los detalles, como en la imagen. Las

condiciones admitidas pueden ser descritas como sigue:

No en funcionamiento \\ Emergencia: define la condicién de maquina no en funcionamiento o en emergencia.

Significa que las unidades no estan habilitadas y generalmente que la maquina no esta equipada.

En funcionamiento: define la condicion de maquina en funcionamiento. Significa que las unidades estan

habilitadas y entonces que la maquina estd lista para mover y ejecutar la produccion solicitada.
Ejecucion del programa: temporizador activo cuando la maquina esta en fase de ejecuciéon de programas.

En la parte inferior a la derecha de la frase «Condicion actual de la maquina» se mostrara la condicion actual.
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2.2: Uso

[Datos recibidos desde Albatros] Pestafia relativa a las informaciones concernientes las varias partes de

utilizo de la maquina.

Uso
Golpes brocas Uso de la maquina Desoaste herramient
| Nombre | _ Golpes | (10 | Desgaste |
i m4
Drill 2 100 E - 759
Drill 3 156 me 132
Drill 4 589 . Perforaciones 1200 —
ot s [ Fresados 18002 s
ot & NS w0z [ s
Drill 8 782 1woo2 [N
Drill 9 456 19003 664
Drill 41 789 Programas ejecutados 1900.4 4
Drill 42 455
Drill 51 789
Drill 52 123 @ compietado 200 97.56%
Drill 53 47 @ nterrumpido 5 2.44%
Drill 54 100 - ~—pe-iado

. Interrumpido

Ilustracion 5

Golpes brocas

Lista que representa el nimero de golpes efectuados por las varias brocas.

Uso de la maquina

Gréafico que muestra como se compone mayormente el uso de la maquina. Manteniendo el ratén sobre el
grafico, una informacion sobre herramienta mostrara los detalles. Grafico que muestra el uso de Fresadas,

Perforaciones y Fresados.

Programas ejecutados

Graéfico que muestra en el total de las piezas ejecutadas cuantas de estas se completaron sin interrupciones y
en cambio cudntas se interrumpieron antes una adecuada conclusién. Manteniendo el ratén sobre el grafico,

una informacion sobre herramienta mostrara los detalles como en la imagen.
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Desgaste herramienta

Lista que representa el desgaste de las varias herramientas usadas.

2.3: Resumen

[Datos leidos desde los archivos de informe] Pestafia de descripcion de la productividad general de la
maquina. Una vez seleccionada la ruta donde se encuentran los archivos de informe (véase Ilustracion 3), es
posible seleccionar un rango de fechas para el que se quiere visualizar la cantidad de piezas ejecutadas y
cudles de estas mas especificamente, a través de un grafico que, con un degradado, puede mostrar al instante
los periodos mas tensos a nivel de produccion. El fin es lo de poder hacer una diagnosis para mejorar el

rendimiento de produccion.

Resumen

@ Fecha desde Fecha hasta @ @ @ 2%
22 ene. 2020 14 ene. 2021 ® E @ r
@ 2360

0 3268

197 314 344 276 315 328 293 250 325 414 21 204 167 138 302 159 259 316 278 207 185 312 299 380 531 474 424 456 320 292 321 377 190

57 45 68 40 40 72 40 O O 63 0 O O O 4 0 0 0O 3 0 0O O O 9 61 30 51 47 0 18 7 65 0
49 44 44 49 31 30 26 15 24 62 0 0 0 08 0 21 4 13 0 0 o0 6 25 [§HA0S 78 97 26 28 40 26 o
37 56 54 31 60 70 36 40 69 65 0 47 29 12 51 O |67 46 49 41 14 39 63 35 53 70 58 68 51 53 63 43 0
41 48 36 30 64 35 45 58 66 75 0 60 38 34 43 20 39 58 51 41 36 76 47 72 70 8 68 54 67 48 49 41 0
13 43 37 50 51 19 57 20 49 56 0 63 56 26 25 50 52 50 57 47 18 |89 64 75 58 59 93 66 51 58 76 70
0 38 55 23 36 59 47 35 59 54 0 34 22 29 24 26 33 69 60 41 58 66 69 47 63 50 69 73 71 69 66
0 40 50 44 33 43 42 73 58 39 21 0 22 37 29 54 42 80 45 37 59 42 50 63 59 78 47 47 41 21 33 57 54

(7) Media tiempo cjec. [seq] 1803 Total 6177 Media tiempo cjec. [seg] 879  Total 9668

| Cant. Nombre | | Cant. | Nombre | D | L | H | T |
1506 ?*NoName 1 8.06_4(19)_SHEET_3.TCN 20200608190548 2800.00 2070.00 19.00
1 8_06_4(19)_SHEET_2.TCN 20200608194945 2800.00 2070.00 19.00
1 8_06_4(19)_SHEET_1.TCN 20200608202314 2800.00 2070.00 19.00
2 8_06_3(16)_SHEET_3.TCN 20200608091643 2800.00 2070.00 16.00
1 8_06_3(16)_SHEET_2.TCN 20200608093829 2800.00 2070.00 16.00
1 8_06_3(16)_SHEET_1.TCN 20200608095556 2800.00 2070.00 16.00
3 8_06_2(19)_SHEET_6.TCN 20200608150037 2800.00 2070.00 19.00
1 8_06_2(19)_SHEET_5.TCN 20200608141609 2800.00 2070.00 19.00
1 8_06_2(19)_SHEET_4.TCN 20200608133742 2800.00 2070.00 19.00
1 8_06_2(19)_SHEET_3.TCN 20200608125908 2800.00 2070.00 19.00
1 8_06_2(19)_SHEET_2.TCN 20200608121747 2800.00 2070.00 19.00
Listas ejecutadas Programas ejecutados

Ilustracion 6

A continuacién, una descripcién de cémo actuar sobre esta pagina, con referencia a los puntos marcados en

la Ilustracion 6:

1. Definicién del rango de fechas: es posible seleccionar el rango de fechas dentro de las cuales se

quiere ejecutar el ajuste de productividad.

10
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2. Botdn de inicio: una vez seleccionado el rango de fechas, se necesita presionar este botén para

iniciar el relleno del grafico.

3. Computo/Plazos: esta disponible un selector que permite seleccionar el tipo de valor en el grafico.
En caso de selector establecido en «Computo», el grafico mostrara dia a dia el numero total de
programas ejecutados; en caso de selector establecido en «Plazos», el grafico mostrard el nimero

de horas que la maquina paso ejecutando programas.

4. jAtencion! Este botdn esta visible solo si se cliqued sobre una celda, es decir un dia, en el grafico.
Permite pasar a la pestafa siguiente, 2.4: Informe, para diseccionar los detalles de funcionamiento

de ese dia en particular.

5. Este calibrador permite comprobar a simple vista el plazo en el que la maquina ha sido en fase de

ejecucion de programas con respecto al plazo total de maquina en estado de funcionamiento.

6. El pasar del raton sobre el grafico sera convertido en una fecha mostrada en este punto, para
favorecer la identificacion de los dias individuales. El grafico abajo tendra como caracteristicas del
eje Y los dias de la semana, y las del eje X las semanas del afio que pertenecen al rango seleccionado.
También estan disponibles tanto para las semanas individuales (arriba) como para los dias
individuales de la semana (a la derecha) los totales acumulativos para toda la dimension del

grafico.

7. Tabla de visualizacion de los detalles concernientes las listas ejecutadas, arriba se ven dos valores,
el plazo medio de ejecucion de las listas y el computo total de listas ejecutadas. La tabla contendra
todas las listas ejecutadas para el rango de tiempo seleccionado, con el contador que muestra
cuantas veces se ejecutd la lista especifica. Cliqueando sobre la fila deseada se mostrardn mas
detalles, como: la ruta completa donde se encuentra el archivo (si hay, recordamos que una lista
puede también ser temporal, o sea no guardada y sin nombre) y el plazo medio de ejecucion de

aquella lista en particular.

8. Tabla de visualizacion de los detalles concernientes los programas ejecutados: arriba se ven dos
valores, el plazo medio de ejecucidn de los programas y el computo total de programas ejecutados.
La tabla contendra todos los programas ejecutados para el rango de tiempo seleccionado, con el
contador que muestra cuantas veces se ejecutd el programa especifico. Cliqueando sobre la fila
deseada se mostraran mas detalles, como: la ruta completa donde se encuentra el archivo y el

plazo medio de ejecucidon de aquel programa en particular.

También tenga en cuenta que, si se cliquea sobre una celda del grafico, es decir un dia especifico, las tablas
de visualizaciéon de programas & listas seran actualizadas para mostrar los detalles relativos solamente a

aquel dia especifico.

11
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2.4: Informe

[Datos leidos desde los archivos de informe] Pestafia de visualizacion de los archivos de informe. Una vez
seleccionada la ruta donde se encuentran los archivos de informe, véase Ilustracién 3, esta pestafia mostrara
una visualizacion grafica de ellos. A la izquierda se ve un calendario, donde estardn mostrados, con un
contorno de tono mas claro, los dias donde hay un archivo de informe. Si en aquel dia ocurrieron errores de
sistema, se mostrard un punto rojo, y con un clic derecho del raton sera posible pasar a la pestafia siguiente
para comprobar los errores ocurridos en detalle. Es posible también efectuar una seleccion de mas dias
manteniendo presionado el boton izquierdo del ratén durante la seleccion. Una vez seleccionado el dia o los
dias deseados, la tabla WSCM iniciado se rellenara con los datos recopilados cada vez que en aquel dia el

WSCM ha sido abierto. A continuacion, se describira las diferentes tablas.

Informe
4 junio de 2020 [ WSCM iniciado Maquina en funcionamiento
Inicio Fin Total Inicio Fin Total
L M X J V S D . . ' 1 1
2020.06.12 0:27:21 2020.06.12 6:20:24 5:53:3 06:55:41 10:58:40 04:02:59
25 26, 27 28 29, 3 2020.06.12 6:21:11 2020.06.12 10:58:40 4:37:29
il = =5 N SN e
8, 9,10 11 12 13 14
15, 16 17, 18 19 20 21
22 23,24 25 26 27 28
29 30 ‘1,2 3, 4,/5
Listas ejecutadas
Inicio | Fin | Total | Nombre
07:42:07 08:25:39 00:43:32
08:25:49 09:54:55 01:29:06
09:55:03  10:50:24 00:55:21
10:50:25  10:58:40 00:08:15
Programas ejecutados
Inicio | Fin I Total I Nombre | ID | L | H | T
08:26:53  09:21:40 00:54:47 C:\ALBATROS\PRODUCT\NESTING\11_06_12(19)\11_06_12(19)_SHEET_2.TCN 20200612052653  2800.00 2070.00  19.00
09:22:35 09:54:55 00:32:20 C:\ALBATROS\PRODUCT\NESTING\11_06_12(19)\11_06_12(19)_SHEET_1.TCN 20200612062235  2800.00 207000  19.00
Ilustracion 7
o o
WSCM iniciado

Como se anticip6 antes, esta es una lista de todas las veces en las que se inici6 el WSCM para el dia
seleccionado; ademas de las columnas que informan sobre la fecha y hora de inicio y fin, hay también una

columna con el total en horas de tiempo pasado.
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Maquina en funcionamiento

Indica las veces que la maquina ha sido puesta en funcionamiento para el nodo seleccionado antes. La
columna Total representa el total en horas de que la maquina ha sido en funcionamiento, con una barra a
relleno abajo cuya cobertura maxima esta calibrada para el total del tiempo relativo al nodo seleccionado

antes.

Listas ejecutadas

Indica las veces que el WSCM ha puesto en ejecucion una lista para el nodo seleccionado antes. La columna
Total representa el total en horas de que la maquina ha sido en funcionamiento, con una barra a relleno abajo
cuya cobertura maxima estd calibrada para el total del tiempo relativo al nodo seleccionado antes. Ademas
de las columnas Inicio y Fin, también hay una columna Nombre que mostrarad el nombre de la lista puesta

en ejecucion.

Programas ejecutados

Indica las veces que el WSCM ha puesto en ejecucion un programa para el nodo seleccionado antes. La
columna Total representa el total en horas de que el programa ha sido en ejecucion, con una barra a relleno
abajo cuya cobertura maxima esta calibrada para el total del tiempo relativo al nodo seleccionado antes.

Ademas de las columnas Inicio y Fin, también se encuentran las siguientes columnas:
Nombre: Muestra el nombre del programa puesto en ejecucion.

ID: Asignado univocamente para garantizar la rastreabilidad del programa a lo largo de una eventual

instalacién.

L/H/T: En el orden, Largura/Altura/Espesor de la pieza ejecutada.
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2.5: Errores
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[Datos leidos desde los archivos de errores] Pestafia de visualizacion de los archivos de errores Albatros. Una

vez seleccionada la ruta donde se encuentran los archivos de error (véase Ilustracion 3), esta pestafia mostrara

una visualizacion grafica de estos. A la izquierda se ve un calendario, donde seran mostrados con fondo claro

los dias donde hay un archivo de errores. Se puede también efectuar una seleccién de mas dias manteniendo

presionado el botén izquierdo del raton durante la seleccion. Una vez seleccionado el dia o los dias deseados,

una tabla sera recopilada con la lista de errores relativos y un grafico que representa el nimero de errores

sobre el eje Y y la hora que estos ocurrieron sobre el eje X, marcando en el fondo el rango temporal de

presencia de errores.

A
A
Li]
A
A
1]
'y
'y
'y
A
0
'y
'y
o

20-10-2020 18:49:35
20-10-2020 18:49:35
20-10-2020 18:53:32
20-10-2020 18:53:37
20-10-2020 18:533:37
20-10-2020 19:00:11
20-10-2020 19:00:16
20-10-2020 19:00:16

20-10-2020 19:00:58
20-10-2020 19:00:58
20-10-2020 19:01:26
20-10-2020 19:01:31
20-10-2020 19:01:31
20-10-2020 19:08:27

201N 070 10.00.27

25
20
15

10

5
0 —— ﬁ —

% % % e % Y % B T e %, %, % % T % % e Y % Y Y Ve Y

General software emergency

Axes are not in Power

Sending config to the modules: 0 1
General software emergency

Axes are not in Power

Sending configuration to the modules: 0 1
General software emergency

Axes are not in Power

General software emergency

Axes are not in Power

Sending configuration to the modules: 0 1
General software emergency

Axes are not in Power

Sending configuration to the modules: 0 1

e

Ilustracion 8
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